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Einleitung zur Aktualisierung der 2. Auflage

Die Richtlinie 2006/42/EG ist eine tiberarbeitete Fassung der Maschinenrichtlinie, deren
erste Version im Jahr 1989 angenommen worden war. Die neue Maschinenrichtlinie muss
seit dem 29. Dezember 2009 angewendet werden. Diese Richtlinie verfolgt zwei verschie-
dene Ziele: Zum einen sollen die Anforderungen an Sicherheit und Gesundheitsschutz
harmonisiert werden, denen Maschinen im Hinblick auf ein hohes Niveau an Sicherheit
und Gesundheitsschutz gentigen miissen, zum anderen soll der freie Verkehr von Ma-
schinen im EU-Markt gewéhrleistet werden. Mit der tiberarbeiteten Maschinenrichtlinie
werden gegentiber fritheren Versionen keine radikalen Anderungen eingefiihrt. Die Best-
immungen der Richtlinie werden klargestellt und zusammengefiihrt, um ihre praktische
Anwendung zu verbessern.

Waéhrend der Erorterung der tiberarbeiteten Maschinenrichtlinie im Rat und im Européi-
schen Parlament erklirte sich die Kommission bereit, einen neuen Leitfaden fiir die An-
wendung dieser Richtlinie zu erarbeiten. Zweck dieses Leitfadens ist, die Konzepte und
Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG zu erldutern, um auf diese Weise fiir eine ein-
heitliche Auslegung und Anwendung in der gesamten EU zu sorgen. Aufierdem enthalt
der Leitfaden Informationen zu weiteren damit verbundenen EU-Rechtsvorschriften. Er
richtet sich an sdmtliche Parteien, die mit der Anwendung der Maschinenrichtlinie befasst
sind, unter anderem Hersteller, Einfithrer und Handler von Maschinen, notifizierte Stel-
len, Normungsgremien, Agenturen fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz am Arbeits-
platz sowie fiir Verbraucherschutz, ferner Vertreter der zustandigen nationalen Verwal-
tungs- und Marktiiberwachungsbehtrden. Aufierdem ist er fiir Juristen und fiir Studie-
rende des EU-Rechts in den Bereichen Binnenmarkt, Sicherheit und Gesundheitsschutz
am Arbeitsplatz und Verbraucherschutz von Interesse.

Es ist zu beachten, dass ausschliefslich die Maschinenrichtlinie und die Texte fiir die Um-
setzung ihrer Bestimmungen in einzelstaatliches Recht rechtsverbindlich sind.

Die 2. Auflage des Leitfadens wurde am 2. Juni 2010 vom Ausschuss ,,Maschinen”
gebilligt. Gegeniiber der ersten Auflage wurde die 2. Auflage des Leitfadens um
Anmerkungen zu den Anhidngen III bis XI der Maschinenrichtlinie ergdanzt. Ei-
nige Fehler, auf die uns Leser hingewiesen haben, wurden berichtigt. Die Ver-
weise auf Rechtstexte und Begriffe wurden entsprechend dem Vertrag von Lissa-
bon aktualisiert - insbesondere an jenen Stellen, an denen die Richtlinie auf die
»Gemeinschaft” verweist, wird in diesem Leitfaden auf die ,EU” verwiesen.

Nach Riicksprache mit der Industrie wurden die Anmerkungen zu Ketten, Seilen
und Gurten in § 44, § 330, § 340, § 341 und § 357 iiberarbeitet, um die praktische
Anwendung der Anforderungen an diese Produkte deutlicher herauszustellen.

Die 2. Auflage enthilt aufSerdem einen nach Themen geordneten Index, der die
Nutzung des Leitfadens als Nachschlagewerk erleichtern soll. Die Abschnitts-
nummerierung in diesem Leitfaden blieb unverandert.




In diesem Leitfaden werden die Anderungen der Richtlinie 2006/42/EG beriick-
sichtigt, die durch Verordnung (EG) Nr. 596/2009 in Bezug auf das Regelungsver-
fahren mit Kontrolle fiir den Ausschuss ,Maschinen” eingefiihrt wurden. AufSer-
dem werden die Bestimmungen der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 im Zusam-
menhang mit der Marktiiberwachung beriicksichtigt, die in erginzender Form
Anwendung finden.

In der ersten Aktualisierung der 2. Auflage des Leitfadens (Auflage 2.1) wurden
die Anderungen beriicksichtigt, die mit Richtlinie 2009/127/EG betreffend Ma-
schinen zur Ausbringung von Pestiziden und mit Verordnung (EU) Nr. 167/2013
iiber die Genehmigung und Marktiiberwachung von land- und forstwirtschaftli-
chen Fahrzeugen (Zugmaschinen) eingefiihrt wurden. Auierdem wurden Erldu-
terungen zu ,unvollstindigen Maschinen” und zu , Gesamtheiten von Maschi-
nen” sowie Klarstellungen und Korrekturen im Zusammenhang mit den Begrif-
fen ,Sicherheitsbauteile”, ,neue und gebrauchte Maschinen” und ,Kennzeich-
nung von Maschinen” hinzugefiigt. Dariiber hinaus wurden in diesem Text ei-
nige richtungsweisende Entscheidungen der Arbeitsgruppe ,Maschinen” aufge-
nommen.

Diese Aktualisierung der 2. Auflage des Leitfadens (Auflage 2.2) enthilt eine
Reihe von Klarstellungen und Korrekturen zu den Konzepten beziiglich ,Sicher-
heitsbauteile” und , unvollstindige Maschinen” und einige Anderungen, um die
Ubereinstimmung mit dem Leitfaden zur Niederspannungsrichtlinie zu gewéhr-
leisten. Es gibt zwei neu hinzugefiigte Paragraphen zu Maschinensteuereinheiten
(§417) und Sicherheitsbauteilen, die als Logikeinheiten angesehen werden
(§ 418).

Der Leitfaden wird auf der EUROPA-Website! der Kommission in englischer Sprache
veroffentlicht. Diese aktualisierte Auflage 2.2 versteht sich als fortschreibendes Doku-
ment, das tiberarbeitet und um von der Arbeitsgruppe ,, Maschinen” gebilligte neue Er-
lauterungen ergédnzt wird. Es wird in anderen EU-Sprachen bereitgestellt werden, jedoch
prift die Kommission nur die englische Fassung. In Zweifelsfillen sollte daher immer die
englische Fassung als Referenz herangezogen werden.

Das vollstdndige Dokument des Leitfadens kann heruntergeladen und ausgedruckt wer-
den. Der Richtlinientext ist in roter Kursivschrift als Kastentext dargestellt. Im Anschluss
an den Richtlinientext sind die Anmerkungen und Erlduterungen in schwarzer Schrift
dargestellt.

! http:/ /ec.europa.eu/ growth/sectors/mechanical-engineering/machinery_de



http://ec.europa.eu/growth/sectors/mechanical-engineering/machinery_de

Der Leitfaden wurde mit Unterstiitzung einer Redaktionsgruppe? erstellt. Die vorherge-
hende Aktualisierung der 2. Auflage wurde von einem externen Berater® und von der
Kommission unterstiitzt durch einige Mitglieder der Redaktionsgruppe vorgenommen.
Diese Aktualisierung wurde von den Dienststellen der Kommission basierend auf den
Inhalten der Redaktionsgruppe vorgenommen.

Die Kommission* spricht den Mitgliedern der Redaktionsgruppe ihren aufrichtigen Dank
sowohl fuir die umfangreiche geleistete Arbeit als auch fiir die durch ein besonderes Maf
an Effizienz, Konstruktivitdt und Zusammenarbeit gepragte Arbeitsatmosphére aus, in
der die Entwurfsfassungen dieses Leitfadens erarbeitet wurden. Parallel zur Arbeit der
Redaktionsgruppe steuerte eine Kernarbeitsgruppe ,Maschinen”, die von Orgalime ein-
gesetzt worden war und der Vertreter der wichtigsten Branchen des Maschinenbaus an-
gehorten, wichtige Beitrdge der Industrie zu diesem Leitfaden bei. Die Entwurfsfassun-
gen der Redaktionsgruppe wurden den Mitgliedstaaten und Interessengruppen zur Stel-
lungnahme vorgelegt. Die Kommission mochte dartiber hinaus allen Beteiligten danken,
die Stellungnahmen abgegeben haben. Wir haben versucht, diese in grofitmoglichem
Maf3e zu berticksichtigen.

Die Kommission tibernimmt selbstverstandlich die volle Verantwortung fiir den Inhalt
dieses Leitfadens. Berichtigungen und Anmerkungen® der Leser zu dieser Auflage des
Leitfadens sind willkommen und werden bei kiinftigen Aktualisierungen oder bei der
Erstellung einer tiberarbeiteten dritten Auflage nach Moglichkeit berticksichtigt.

Briissel, Oktober 2019

Hinweis:

Die vorliegende deutsche Ubersetzung ist gepriift durch das Bundesministerium fiir Arbeit und Soziales
(BMAS) und die Bundesanstalt fiir Arbeitsschutz und Arbeitsmedizin (BAuA), abgestimmt mit dem Oster-
reichischen Bundesministerium fir Digitalisierung und Wirtschaftsstandort (BMDW) und dem schweizeri-
schen Staatssekretariat fur Wirtschaft (SECO).

Offenkundige falsche oder nicht mehr aktuelle Verweise auf Normen oder Rechtsvorschriften wurden in
der vorliegenden deutschen Sprachfassung soweit wie mdglich korrigiert. Die deutsche Sprachfassung
weicht insoweit von der englischen Originalfassung ab.

2 Der Redaktionsgruppe gehorten folgende Mitarbeiter an: Lennart Ahnstrém, Emilio Borzelli, Robert
Chudzik, Roberto Cianotti, John Colreavy, Mike Dodds, Cosette Dussaugey, Marcel Dutrieux, Pascal Eti-
enne, Ludwig Finkeldei, Gun Fridfelt, Mikael Holst, Tuiri Kerttula, Andreas Kithn, Thomas Kraus, Patrick
Kurtz, Kevin Lane, Leila Martin, Wolfgang Lentsch, Géran Lundmark, Thomas Moessner, Anders Mor-
tensen, Phil Papard, Boguslaw Piasecki, Marc Schulze, Katri Tytykoski, Roger Upfold, Wendy Van Aer-
schot, Gustaaf Vandegaer, Henk van Eeden, Richard Wilson, Jiirg Zwicky.

3 Phil Papard Consulting.

4 Vertreter der Kommission: lan Fraser (bis 2013), Felicia Stoica, Mario Gabrielli Cossellu und Mikhail
Simonov.

5 Berichtigungen, Anmerkungen und Verbesserungsvorschlidge sind zu richten an:
GROW-MACHINERY@ec.europa.eu.mailto:
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1.1.1 h) 8171
1.1.11) 8172
1.1.2 a) 8173
1.1.2b) 8174
1.1.2c) 8175
1.1.2d) 8176
1.1.2¢€) 8§ 177
1.1.3 §178
1.1.4 8179
1.1.5 § 180
1.1.6 §181
1.1.7 §182
1.1.8 § 183
1.2 Steuerungen und Befehlseinrichtungen
1.21 §184
1.2.2 § 185
1.2.2 — 1. Gedankenstrich 8186
1.2.2 — 2. Gedankenstrich 8§ 187
1.2.2 — 3. Gedankenstrich 8188
1.2.2 — 4. und 5. Gedanken- 8§ 189
strich

1.2.2 — 6. Gedankenstrich 8190
1.2.2 — 7. Gedankenstrich 8191
1.2.2 — Absatz 2 8192
1.2.2 — Absatz 3 8193
1.2.2 — Absatz 4 8194
1.2.2 — Absatze 5und 6 8195
1.2.2 — Absatz 7 8196

Anordnung von Bedienungsstanden



1.2.2 — Absatz 8 8§ 197 Mehrere Bedienungsplatze

1.2.2 — letzter Absatz § 198 Mehrere Bedienungsstande

1.2.3 § 199 Steuerung des Ingangsetzvorgangs

1.24.1 § 200 Befehlseinrichtungen fur das normale Stillsetzen

1.2.4.2 § 201 Betriebsbedingtes Stillsetzen

1.2.4.3 § 202 NOT-HALT-Befehlsgerate

1244 § 203 Einrichtungen zum Stillsetzen von Gesamtheiten von Maschinen

1.25 § 204 Wahl der Steuerungs- oder Betriebsart

1.2.6 § 205 Stdrung der Energieversorgung

1.3 SchutzmaRhahmen gegen mechanische Gefahrdungen

1.3.1 § 206 Standsicherheit

1.3.2 § 207 Bruch beim Betrieb

1.3.3 § 208 Herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande

134 8209 Scharfe Kanten und Ecken und raue Oberflachen

1.35 §210 Kombinierte Maschinen

1.3.6 §211 Anderung der Verwendungsbedingungen

1.3.7 § 212 Bewegliche Teile

1.38.1 § 213 Bewegliche Teile der Kraftibertragung

1.3.8.2 § 214 Bewegliche Teile, die am Arbeitsprozess beteiligt sind

1.3.9 § 215 Unkontrollierte Bewegungen

1.4 Anforderungen an Schutzeinrichtungen

1.4.1 § 216 Allgemeine Anforderungen an trennende und nichttrennende
Schutzeinrichtungen

1.4.2 § 217 Besondere Anforderungen an trennende Schutzeinrichtungen

1.4.2.1 § 218 Feststehende trennende Schutzeinrichtungen

1.4.2.2 § 219 Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung

1.4.2.3 8§ 220 Zugangsbeschrénkende verstellbare Schutzeinrichtungen

1.4.3 § 221 Nichttrennende Schutzeinrichtungen

15 Risiken durch sonstige Gefahrdungen

15.1. § 222 Elektrizitat

15.2 § 223 Unerwiinschte statische Elektrizitat

153 § 224 Nichtelektrische Energieversorgung

1.5.4 § 225 Montagefehler

155 § 226 Extreme Temperaturen

15.6 §227 Brand

1.5.7 § 228 Explosion

1.5.8 § 229 Verringerung der Gerauschemissionen

1.5.8 — Absatz 2 8§ 230 Vergleichsemissionsdaten

1.5.9 § 231 Vibrationen

1.5.10 § 232 lonisierende und nicht ionisierende Strahlung der Maschine

1511 § 233 Strahlung von aul3en

1.5.12 § 234 Laserstrahlung

1.5.13 § 235 Emissionen geféhrlicher Werkstoffe und Substanzen

1.5.14 § 236 Risiko, in einer Maschine eingeschlossen zu werden

1.5.15 § 237 Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko

15.16 § 238 Blitzschlag

1.6 Instandhaltung

16.1 § 239 Wartung

1.6.2 § 240 Zugang zu den Bedienungsstéanden und den Eingriffspunkten fiir die
Instandhaltung

1.6.3 § 241 Trennung von den Energiequellen

1.6.4 § 242 Eingriffe des Bedienungspersonals
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1.6.5 § 243 Reinigung innen liegender Maschinenteile
1.7 Informationen § 244 Benutzerinformationen
1.7.1 § 245 Informationen und Warnhinweise an der Maschine
§ 246 Die Amtssprachen der EU
1711 § 247 Informationen und Informationseinrichtungen
1.7.1.2 § 248 Warneinrichtungen
1.7.2 § 249 Warnung vor Restrisiken
1.7.3 — Absétze 1 und 2 § 250 Kennzeichnung der Maschinen
1.7.3 — Absatz 3 § 251 Konformitatskennzeichnung fur Maschinen nach der ATEX-Richtli-
nie
1.7.3 — Absatz 4 § 252 Wesentliche Informationen fir die Verwendungssicherheit
1.7.3 — letzter Absatz § 253 Kennzeichnung von Maschinenteilen, die mit Hebezeugen gehand-
habt werden
1.7.4 § 254 Betriebsanleitung
§ 255 Die Form der Betriebsanleitung
§ 256 Die Sprache der Betriebsanleitung
1.7.4.1 a)und b) § 257 Abfassung und Ubersetzung der Betriebsanleitung
1.74.1c) § 258 Vermeidung vorhersehbarer Fehlanwendungen
1.7.4.1d) § 259 Betriebsanleitung fur Verbraucher
1.7.4.2 a) und b) § 260 Inhalt der Betriebsanleitung — Angaben zum Hersteller und zur Ma-
schine
1.7.4.2¢c) § 261 Aufnahme der EG-Konformitatserklarung in die Betriebsanleitung
1.7.4.2d) e) und f) § 262 Beschreibungen, Zeichnungen, Schaltplane und Erldauterungen
1.7.4.2 g) und h) § 263 Bestimmungsgemale Verwendung und vorhersehbare Fehlanwen-
dung
1.7.4.2 1) undj) § 264 Montage, Aufbau und Anschluss
1.7.4.2 k) § 265 Inbetriebnahme und Betrieb
§ 266 Ausbhildung und Einarbeitung des Bedienungspersonals
1.7.4.21) und m) § 267 Angaben zu Restrisiken
1.7.4.2n) § 268 Die wesentlichen Merkmale von Werkzeugen
1.7.4.2 0) § 269 Bedingungen fur Standsicherheit
1.7.4.2 p) § 270 Transport, Handhabung und Lagerung
1.7.4.2q) § 271 NotmaRnahmen und Verfahren zum Lésen von Blockierungen
1.7.4.2r)s)und t) § 272 Einstellung, Wartung und Ersatzteile
1.7.4.2 u) § 273 Die Gerauschmissionsangabe
1.7.4.2v) § 274 Implantierbare medizinische Gerate
1.7.4.3 § 275 Verkaufsprospekte
2 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an
bestimmte Maschinengattungen
§ 276 Zusatzliche Anforderungen an bestimmte Maschinengattungen
211 § 277 Hygieneanforderungen an Maschinen, die fur die Verwendung
mit Lebensmitteln oder mit kosmetischen oder pharmazeutischen
Erzeugnissen bestimmt sind
221 § 278 Ergénzende Anforderungen an handgehaltene
und/oder handgefiihrte tragbare Maschinen
2211 § 279 Angaben Uber die von handgehaltenen und
handgefuhrten tragbaren Maschinen tbertragenen Vibrationen
222 § 280 Tragbare Befestigungsgerate und andere Schussgeréate
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2.3 § 281 Maschinen zur Bearbeitung von Holz und &hnlichen Werkstoffen
24.1 § 282 Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden
242 § 283 Vermeidung unbeabsichtigter Exposition der Umwelt
2.4.3 § 284 Bedienung und Uberwachung
24.4 § 285 Fillung und Entleerung
245 § 286 Ausbringung von Pestiziden
2454 § 287 Unbeabsichtigte Freisetzungen wéhrend und nach der Abschaltung
2.4.6und 2.4.7 §288 Wartung
2.4.8und 2.4.9 § 289 Kennzeichnung von Disen, Sieben und Filtern und der verwende-
ten Pestizide
2.4.10 § 290 Betriebsanleitung
3 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur
Ausschaltung von Gefahrdungen, die von der Beweglichkeit von Maschinen ausgehen
§ 291 Zusatzliche Anforderungen zur Ausschaltung von Gefahrdungen,
die von der Beweglichkeit von Maschinen ausgehen
3.114a) § 292 Begriffsbestimmung der ,Gefahrdungen aufgrund von Beweglich-
keit"
3.1.1Db) § 293 Die Begriffsbestimmung des ,Fahrers*
3.2.1 § 294 Fahrerplatz
3.2.2 § 295 Ruckhaltevorrichtung am Sitz
3.23 § 296 Platze fur andere Personen als den Fahrer
3.3 — Absatz 1 § 297 Unerlaubte Benutzung der Steuerung
3.3 — Absatze 2, 3und 4 § 298 Fernsteuerungen
3.3.1 — Absatz 1 §299 Lage und Anordnung der Stellteile
3.3.1 — Absatz 2 § 300 Pedale
3.3.1 — Absatz 3 § 301 Rickkehr in die Neutralstellung
3.3.1 — Absatze 4und 5 § 302 Lenkung
3.3.1 — letzter Absatz § 303 Warnsignale fur Ruckwartsfahrt
3.3.2 — Absatz 1 § 304 Steuerung der Fahrbewegungen durch einen aufsitzenden Fahrer
3.3.2 — Absatze2,3und 4  § 305 Vorrichtungen, die Gber das normale Lichtraumprofil der Maschine
hinausragen
3.3.2 — letzter Absatz § 306 Unbeabsichtigte Fahrbewegung
3.3.3 - Absatze1,2und3  § 307 Abbremsen, Anhalten und Stillsetzen
§ 308 Vorschriften fur die Teilnahme am Straf3enverkehr
3.3.3 — Absatz 4 8§ 309 Anhalten und Steuerung potenziell gefahrlicher Betriebszustande
durch Fernsteuerung
3.3.3 — letzter Absatz § 310 Anhalten des Verfahrvorgangs
3.34 § 311 Verfahren mitgangergefiihrter Maschinen
3.35 § 312 Ausfall der Energieversorgung der Lenkung
34.1 § 313 Unkontrollierte Bewegungen
3.4.2 § 314 Zugang zum Motorraum
3.4.3 § 315 Uberrollen und Umkippen
3.4.4 § 316 Herabfallende Gegensténde
3.4.5 § 317 Aufstiegs- und Haltemdglichkeiten fur den Zugang
3.4.6 § 318 Anhangevorrichtungen
3.4.7 § 319 Abnehmbare Gelenkwellen
35.1 § 320 Batterien
3.5.2 8 321 Feuerldscher und Feuerléschsysteme
3.5.3 § 322 Schutz des Bedienungspersonals von Spriihgeraten gegen Risiken
durch die Exposition gegentiber gefahrlichen Stoffen
3.6.1 § 323 Zeichen, Signaleinrichtungen und Warnhinweise
3.6.2 § 324 Kennzeichnung mobiler Maschinen
3.6.3.1 § 325 Angabe der von mobilen Maschinen tUbertragenen Vibrationen
3.6.3.2 § 326 Betriebsanleitung fur mehrere Verwendungsmaoglichkeiten
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4 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zur
Ausschaltung der durch Hebevorgange bedingten Gefahrdungen

§ 327 Anwendungsbereich von Teil 4
4.1.1 a) § 328 Hebevorgang
4.11b) § 329 Gefihrte Last
41.1¢c) § 330 Betriebskoeffizient
4.1.1d) § 331 Prifungskoeffizient
41.1¢e) § 332 Statische Prufung
4.1.1¢) § 333 Dynamische Prifung
41.19) § 334 Lasttrager
41.2.1 § 335 Risiken durch mangelnde Standsicherheit
41.2.2 8§ 336 Laufbahnen und Fihrungen
4.1.2.3 — Absatze1,2und 8§ 337 Festigkeit
3
4.1.2.3 — Absatz 4 § 338 Festigkeit — statische Prifungskoeffizienten
4.1.2.3 - letzter Absatz 8§ 339 Festigkeit — dynamische Prifungskoeffizienten
4124 8§ 340 Rollen, Trommeln, Scheiben, Seile und Ketten
4125 8§ 341 Lastaufnahmemittel und ihre Bauteile
41.2.6 § 342 Bewegungsbegrenzung
4.1.2.7 § 343 Vorbeugende MaflRnahmen gegen Kollisionsrisiken
41.2.8 8§ 344 Maschinen, die feste Ladestellen anfahren
41.2.8.1 § 345 Bewegungen des Lasttragers
4.1.2.8.2 § 346 Zugang zum Lasttrager
4.1.2.8.3 § 347 Kontakt mit dem bewegten Lasttrager
41.2.8.4 § 348 Vom Lasttréger herabstirzende Lasten
4.1.2.85 § 349 Sicherheit an den Ladestellen
4.1.3 § 350 Uberpriifung der Zwecktauglichkeit
§ 351 Statische und dynamische Prufungen
§ 352 Kontrolle der Zwecktauglichkeit am Verwendungsort
42.1 § 353 Steuerung der Bewegungen der Maschine und der Last
4.2.2 § 354 Vorbeugende MalRnahmen gegen Uberlastung und Umkippen
§ 355 Belastungsbegrenzung an Flurférderzeugen
4.2.3 § 356 Fuhrungsseile
4.3.1 § 357 Informationen und Kennzeichnungen der Ketten, Seile und Gurte
4.3.2 § 358 Kennzeichnung von Lastaufnahmemitteln
4.3.3 § 359 Kennzeichnung von Maschinen zum Heben von Lasten
44.1 § 360 Betriebsanleitung von Lastaufnahmemitteln
442 § 361 Betriebsanleitung fir Maschinen zum Heben von Lasten
5 Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an

Maschinen, die zum Einsatz unter Tage bestimmt sind

8§ 362 Zuséatzliche Anforderungen an Maschinen, die zum Einsatz unter
Tage bestimmt sind
5.1und 5.2 § 363 Schreitausbau
5.3 § 364 Stellteile
5.4 § 365 Steuerung von Fahrbewegungen
55 § 366 Brandrisiko bei Maschinen fur den Einsatz unter Tage
5.6 § 367 Emissionen von Abgasen
6 Zuséatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen an
Maschinen, von denen durch das Heben von Personen bedingte Geféahrdungen
ausgehen
§ 368 Anwendungsbereich von Teil 6
6.1.1 § 369 Festigkeit
6.1.2 § 370 Belastungsbegrenzung
6.2 § 371 Stellteile
6.3.1 § 372 Bewegung des Lasttragers
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6.3.2 — Absatz 1 § 373 Neigen des Lasttragers

6.3.2 — Abséatze 2 und 3 § 374 Verwendung des Lasttragers als Arbeitsplatz
6.3.2 - letzter Absatz § 375 Turen am Lasttrager
6.3.3 8§ 376 Schutzdach
6.4 § 377 Maschinen zum Heben von Personen, die feste Haltestellen anfah-
ren

6.4.1 § 378 Risiken fur in oder auf dem Lasttrager befindliche Personen
6.4.2 § 379 Befehlseinrichtungen an den Haltestellen
6.4.3 § 380 Zugang zum Lasttrager
6.5 § 381 Kennzeichnungen am Lasttrager

ANHANG I

Erklarungen
Anhang I 1 A § 382 Die EG-Konformitatserklarung fiir eine Maschine
Anhang Il 1 A1bis10 §383 Inhalt der EG-Konformitatserklarung
Anhang 11 1B § 384 Die Einbauerklarung fur eine unvollstandige Maschine
Anhang Il 1 B 1 bis 8 § 385 Inhalt der Einbauerklarung
Anhang Il 2 § 386 Aufbewahrung der EG-Konformitétserklarung und der Einbauerkla-

rung
ANHANG llI
CE-Kennzeichnung

Anhang Il § 387 Schriftbild der CE-Kennzeichnung

ANHANG IV

Kategorien von Maschinen,
auf die eines der Verfahren nach Artikel 12 Abséatze 3 und 4 anzuwenden ist

Anhang IV § 388 Kategorien von Maschinen, auf die eines der Konformitatsbewer-
tungsverfahren unter Beteiligung einer notifizierten Stelle Anwen-
dung finden kann

ANHANG V
Nicht erschépfende Liste der Sicherheitsbauteile im Sinne des Artikels 2 Buchstabe ¢

Anhang V § 389 Nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile
ANHANG VI
Montageanleitung fur eine unvollstandige Maschine
Anhang VI § 390 Montageanleitung fur eine unvollstandige Maschine
ANHANG VII
Technische Unterlagen fur Maschinen — Spezielle technische Unterlagen fir unvollstandige
Maschinen
Anhang VII A § 391 Technische Unterlagen fur Maschinen
Anhang VIl A1 a) und § 392 Der Inhalt der technischen Unterlagen
b)
Anhang VIl A2 und 3 § 393 Ubermittlung der technischen Unterlagen
Anhang VII B § 394 Spezielle technische Unterlagen fiir unvollstandige Maschinen
ANHANG VIII
Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen
Anhang VI § 395 Konformitatsbewertung mit interner Fertigungskontrolle bei der Her-
stellung von Maschinen
ANHANG IX
EG-Baumusterprifung
Anhang IX 1 § 396 EG-Baumusterprufung
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Anhang IX 2
Anhang IX 3
Anhang IX 4 bis 8
Anhang IX 9

Anhang X 1
Anhang X 2.1

Anhang X 2.2
Anhang X 2.3
Anhang X 2.4

Anhang X 3
Anhang X 4

§ 397
§ 398
§ 399
§ 400

§ 401
§ 402

§ 403
§ 404
§ 405

§ 406
§ 407

Der Antrag auf EG-Baumusterprifung

Der Inhalt der EG-Baumusterpriifung

Die EG-Baumusterpriifbescheinigung

Gultigkeit und Uberpriufung der EG-Baumusterpriifbescheinigung

ANHANG X
Umfassende Qualitatssicherung

Umfassende Qualitatssicherung

Der Antrag auf Bewertung eines umfassenden Qualitatssicherungs-
systems

Ziele und Inhalt des umfassenden Qualitatssicherungssystems
Bewertung des umfassenden Qualitatssicherungssystems
Durchfiihrung und Anderung des umfassenden Qualitatssicherungs-
systems

Uberwachung des umfassenden Qualitatssicherungssystems
Aufbewahrung der Unterlagen, Entscheidungen und Berichte im Zu-
sammenhang mit dem umfassenden Qualitatssicherungssystem

ANHANG Xl

Von den Mitgliedstaaten zu beriicksichtigende Mindestkriterien fir die Benennung der Stellen

Anhang Xl

§ 408

Mindestkriterien fir die Beurteilung von notifizierten Stellen

Bestimmte Dokumente zur Erlduterung

Anhang |
(zum Leitfaden)
Anhang Il
(zum Leitfaden)

§411

§ 412
§ 413
§ 414
§ 415

§416

§ 417

§418

Sicherheitszéune als Sicherheitsbauteile nach der Maschinenrichtli-
nie

2006/42/EG

Einteilung der Ausristungen, die mit Maschinen zum Heben fur das
Heben von Lasten verwendet werden

NOT-HALT-Befehlsgerate

Schutzeinrichtungen fir Bohrmaschinen

Hausmillsammelwagen fir manuelle Beschickung

mit Pressvorrichtung

Auswechselbare Ausrustungen zum Heben von Personen und Aus-
ristungen, die mit Maschinen, die fir das Heben von Gitern ausge-
legt sind, fir den Zweck des Hebens von Personen verwendet wer-
den

Status von Maschinensteuereinheiten in Bezug auf die Maschinen-

richtlinie

Tabelle von Sicherheitsbauteilen, die als Logikeinheiten angesehen
werden

INDEX
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RICHTLINIE 2006/42/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RA-
TES vom 17. Mai 2006 iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG
(Neufassung)

(Text von Bedeutung fur den EWR)

PRAAMBEL ZUR MASCHINENRICHTLINIE — DIE BEZUGSVERMERKE

81 Die Bezugsvermerke

Die in der Praambel zur Maschinenrichtlinie aufgefihrten Bezugsvermerke geben die
Rechtsgrundlage der Richtlinie, die Stellungnahmen des zustandigen beratenden Aus-
schusses sowie das Verfahren an, nach dem die Richtlinie angenommen wurde.

DAS EUROPAISCHE PARLAMENT UND DER RAT DER EUROPAISCHEN
UNION -

gestutzt auf den Vertrag zur Grindung der Europaischen Gemeinschaft, insbesondere auf
Artikel 95,

auf Vorschlag der Kommission,®

nach Stellungnahme des Européaischen Wirtschafts- und
Sozialausschusses,?

gemaR dem Verfahren des Artikels 251 des Vertrags,®
@ ABI. C 154 E vom 29.5.2001, S. 164.

@ ABI. C311vom 7.11.2001, S. 1.

®  Stellungnahme des Europaischen Parlaments vom 4. Juli 2002 (ABI. C 271 E vom 12.11.2003, S. 491),
Gemeinsamer Standpunkt des Rates vom 18. Juli 2005 (ABI. C 251 E vom 11.10.2005, S. 1) und Standpunkt
des Européischen Parlaments vom 15. Dezember 2005 (noch nicht im Amtsblatt veroffentlicht). Beschluss
des Rates vom 25. April 2006.

82 Die Rechtsgrundlage der Maschinenrichtlinie

Die Rechtsgrundlage der Maschinenrichtlinie ergibt sich aus Artikel 95 EG-Vertrag (jetzt
ersetzt durch Artikel 114 des Vertrags Uber die Arbeitsweise der Europaischen Union —
AEUV), durch den die EU die Méglichkeit erhélt, die Rechtsetzung in den Mitgliedstaaten
zu harmonisieren, um den Aufbau und das Funktionieren des Binnenmarktes zu gewahr-
leisten. Grundlage derartiger MalRnahmen muss stets sein, dass sowohl Sicherheit und
Gesundheitsschutz von Personen als auch der Umweltschutz auf hohem Niveau gewahr-
leistet werden.

Die Maschinenrichtlinie verfolgt also ein doppeltes Ziel: Sie soll den freien Verkehr von
Maschinen innerhalb des Binnenmarktes ermdglichen und zugleich ein hohes Mal3 an
Sicherheit und Gesundheitsschutz gewéhrleisten.
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Entsprechend dem Vorschlag der Kommission wurde die Maschinenrichtlinie vom Euro-
paischen Parlament und dem Rat nach Konsultation des Wirtschafts- und Sozialaus-
schusses auf der Grundlage des in Artikel 251 EG-Vertrag beschriebenen Mitentschei-
dungsverfahrens (jetzt als ordentliches Gesetzgebungsverfahren in Artikel 294 AEUV be-
zeichnet) angenommen.

Die Ful3noten im Bezugsvermerk geben die Fundstellen und Datumsangaben der aufei-
nander folgenden Verfahrensschritte an. (Der Standpunkt des Europaischen Parlaments
vom 15. Dezember 2005 wurde nicht im Amtsblatt veroffentlicht).

PRAAMBEL ZUR MASCHINENRICHTLINIE — DIE ERWAGUNGSGRUNDE
8§ 3 Die Erwagungsgriinde

In den Erwagungsgrinden werden die wichtigsten Bestimmungen der Richtlinie einge-
fuhrt und die Grunde fur deren Annahme dargelegt. In mehreren Erwégungsgrinden wer-
den die Anderungen erlautert, die in der neuen Maschinenrichtlinie gegeniber Richtlinie
98/37/EG vorgenommen wurden.

Die Erwagungsgrunde sind fir sich alleine nicht rechtsverbindlich und sind daher ubli-
cherweise nicht Teil der einzelstaatlichen Rechtsvorschriften fir die Umsetzung der Richt-
linie. Sie sind jedoch fur das Verstandnis der Richtlinie nitzlich, insbesondere insofern,
als in ihnen die Bedeutung bestimmter Bestimmungen prazisiert wird. Bei der Auslegung
des Wortlauts der Richtlinie kénnen die Gerichte die Erwagungsgriinde heranziehen, um
festzustellen, welche Absichten der Gesetzgeber verfolgte.

In den nachstehenden Anmerkungen wird jeweils auf die Artikel und Anhénge der Richt-
linie verwiesen, die durch die einzelnen Erwagungsgrinde eingefthrt werden. Weitere
Erlauterungen sind den Anmerkungen zu den betreffenden Artikeln und Anhéngen zu ent-
nehmen.

(1) Mit der Richtlinie 98/37/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom
22. Juni 1998 zur Angleichung der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mit-
gliedstaaten fir Maschinen® wurde eine Kodifizierung der Richtlinie 89/392/EWG®
vorgenommen. Da nun neue substanzielle Anderungen der Richtlinie 98/37/EG vor-
genommen werden, ist es aus Grinden der Klarheit angebracht, diese Richtlinie neu
zu fassen.

@ ABI. L 207 vom 23.7.1998, S. 1. Geandert durch die Richtlinie 98/79/EG (ABI. L 331 vom 7.12.1998,
S. 1).
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84 Die Vorgeschichte der Maschinenrichtlinie

Gemald Erwagungsgrund 1 handelt es sich bei der Richtlinie 2006/42/EG nicht um eine
vollstandig neue Richtlinie, sondern sie baut auf Richtlinie 98/37/EG® auf, mit der die Ma-
schinenrichtlinie 89/392/EWG’ in ihrer geanderten Fassung kodifiziert wurde. ,Kodifiziert*
bedeutet, dass die urspriingliche Richtlinie und ihre nachfolgenden Anderungen in einem
einzigen Dokument zusammengefasst wurden:

— Durch Richtlinie 91/368/EWG?8 wurde der Anwendungsbereich der Maschinenricht-
linie auf auswechselbare Ausristungen, mobile Maschinen und Maschinen zum
Heben von Lasten erweitert. Anhang | wurde um die Teile 3, 4 und 5 ergéanzt.

- Durch Richtlinie 93/44/EWG® wurde der Anwendungsbereich der Maschinenricht-
linie auf Sicherheitsbauteile und Maschinen fir das Heben und Fortbewegen von
Personen erweitert. Anhang | wurde um Teil 6 erganzt.

- Durch Richtlinie 93/68/EWG° wurden harmonisierte Bestimmungen fur die CE-
Kennzeichnung eingefuhrt.

Die Richtlinie 98/37/EG wurde durch die Richtlinie 98/79/EG dahin gehend geringfugig
geéndert, dass medizinische Gerate ausgeschlossen werden.

Die Richtlinie 98/37/EG blieb bis 29. Dezember 2009 gultig.

Die Richtlinie 2006/42/EG gilt als Neufassung der Maschinenrichtlinie, da die Anderungen
in Form einer neuen Richtlinie dargestellt werden.

Mit Richtlinie 2009/127/EG wurde der Anwendungsbereich der Richtlinie 2006/42/EG ge-
andert, indem Umweltrisiken fur ,Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden* aufgenom-
men wurden. Dieser Aspekt wird in Anhang | Teil 2 in einem neuen Abschnitt geregelt. Es
ist zu beachten, dass der Anwendungsbereich der Richtlinie im Hinblick auf die Umwelt
jedoch nicht auf andere Arten von Maschinen ausgeweitet wurde.

(2) Der Maschinenbau ist ein wichtiger technischer Teilsektor und einer der industri-
ellen Kernbereiche der Wirtschaft in der Gemeinschaft. Die sozialen Kosten der
durch den Umgang mit Maschinen unmittelbar hervorgerufenen zahlreichen Un-
falle lassen sich verringern, wenn der Aspekt der Sicherheit in die Konstruktion
und den Bau von Maschinen einbezogen wird und wenn Maschinen sachgerecht
installiert und gewartet werden.

6 ABI. L 183 vom 29.6.1989, S. 9.

7 Richtlinie 98/37/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 zur Angleichung
der Rechts- und Verwaltungsvorschriften der Mitgliedstaaten fir Maschinen. (ABI. L 207 vom 27.7.1998,
S. 1).

8 ABI. L 198 vom 22.7.1991, S. 16.
9 ABI. L 175 vom 19.7.1993, S. 12.
10 ABI. L 220 vom 31.8.1993, S. 1.
18



85 Die wirtschaftliche und soziale Bedeutung der Maschinenrichtlinie

Erwagungsgrund 2 unterstreicht die wirtschaftliche und soziale Bedeutung der dualen
Zielsetzung der Maschinenrichtlinie. Der Aufbau eines harmonisierten rechtlichen Rah-
mens fur die Konstruktion und den Bau von Maschinen ist von grundlegender wirtschaft-
licher Bedeutung fiir den européischen Maschinenbau. Gleichzeitig leisten sicherere Ma-
schinen einen wichtigen Beitrag dazu, die sozialen Kosten von Unfallen und Gesundheits-
schaden — sowohl am Arbeitsplatz als auch im privaten Bereich — zu verringern.

(3) Es obliegt den Mitgliedstaaten, in ihrem Hoheitsgebiet die Sicherheit und die Ge-
sundheit von Personen, insbesondere von Arbeitnehmern und Verbrauchern, und
gegebenenfalls von Haustieren und Sachen, insbesondere in Bezug auf Risiken
beim Umgang mit Maschinen, zu gewahrleisten.

86 Gesundheit und Sicherheit

Der Schutz von Gesundheit und Sicherheit ist eine grundlegende Pflicht und zugleich ein
Hoheitsrecht der Mitgliedstaaten. Da durch die Maschinenrichtlinie die Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen an Konstruktion und Bau von Maschinen auf EU-
Ebene harmonisiert werden, ergibt sich aus der Verantwortung der Mitgliedstaaten fur den
Schutz von Gesundheit und Sicherheit der Menschen im Hinblick auf die mit Maschinen
verbundenen Risiken, dass daflir Sorge getragen werden muss, dass die Anforderungen
der Maschinenrichtlinie ordnungsgemal angewandt werden.

4) Um den Benutzern Rechtssicherheit zu garantieren, sollten der Anwendungsbe-
reich dieser Richtlinie und die fir ihre Anwendung maRgebenden Begriffe so ge-
nau wie moglich definiert sein.

8§87 Begriffsbestimmungen

Erwagungsgrund 4 hebt hervor, dass der Anwendungsbereich in der neuen Maschinen-
richtlinie klarer dargestellt wird und dass die Maschinenrichtlinie Begriffsbestimmungen
der wichtigsten im Text verwendeten Schlisselwdrter und Ausdricke enthalt. Artikel 2
enthalt Begriffsbestimmungen zu den in der Richtlinie verwendeten Begriffen und weitere
Begriffsbestimmungen fur Ausdriicke im Zusammenhang mit den grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind in Nummer 1.1.1, 3.1.1 und 4.1.1 des
Anhangs | enthalten.
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(5) Die verbindlichen Bestimmungen der Mitgliedstaaten fur Baustellenaufziige zur Per-
sonenbefdrderung oder zur Personen- und Guterbeférderung, die haufig durch de
facto verbindliche technische Spezifikationen und/oder durch freiwillige Normen er-
ganzt werden, haben nicht notwendigerweise ein unterschiedliches MaR an Sicherheit
und Gesundheitsschutz zur Folge, bilden aber wegen ihrer Verschiedenheit ein
Hemmnis fur den innergemeinschaftlichen Handel. Zudem weichen die einzelstaatli-
chen Konformitatsnachweissysteme fiir solche Maschinen stark voneinander ab. Es
ist deshalb angebracht, Baustellenaufziige zur Personenbeférderung oder zur Perso-
nen- und Glterbeférderung nicht aus dem Anwendungsbereich der vorliegenden
Richtlinie auszuschlielen.

88 Einbeziehung von Baustellenaufziigen

Baustellenaufziige, die bisher sowohl aus dem Anwendungsbereich der Maschinenricht-
linie 98/37/EG als auch der Aufzugsrichtlinie 95/16/EG ausgeklammert waren, sind He-
bezeuge, die voribergehend eingebaut werden, um Personen oder Personen und Guter
waéahrend Bau- oder Instandsetzungsarbeiten auf die unterschiedlichen Stockwerksebe-
nen eines Gebaudes zu beférdern. Gemal Erwagungsgrund 5 sind derartige Baustellen-
aufztige nicht mehr aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgeschlos-
sen. Im Zusammenhang mit Maschinen, die feste Ladestellen anfahren, wurden be-
stimmte neue grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in An-
hang | aufgenommen, um besonderen Risiken Rechnung zu tragen, die mit derartigen
Maschinen verbunden sind.

Hinsichtlich des auf Baustellenaufziige anzuwendenden Konformitatsbewertungsverfah-
rens, ist aulBerdem zu beachten, dass Baustellenaufziige, bei denen die Gefahr eines
Absturzes aus einer Hohe von mehr als drei Metern besteht, zu den in Anhang IV Num-
mer 17 aufgefihrten Maschinen zum Heben von Personen oder von Personen und G-
tern gezahlt werden.

(6) Waffen, einschlielich Feuerwaffen, die der Richtlinie 91/477/EWG des Rates vom
18. Juni 1991 tber die Kontrolle des Erwerbs und des Besitzes von Waffen(6) unter-
liegen, sollten aus dem Anwendungsbereich der vorliegenden Richtlinie ausgeschlos-
sen werden; dieser Ausschluss von Feuerwaffen sollte nicht flir tragbare Befesti-
gungsgerate mit Treibladung und andere Schussgeréte gelten, die ausschliel3lich flr
industrielle oder technische Zwecke ausgelegt sind. Es ist erforderlich, Ubergangs-
regelungen vorzusehen, die es den Mitgliedstaaten gestatten, das Inverkehrbringen
und die Inbetriebnahme solcher Maschinen zuzulassen, die gemal den zum Zeitpunkt
des Erlasses dieser Richtlinie geltenden einzelstaatlichen Bestimmungen hergestellt
wurden; dies gilt auch fir Bestimmungen zur Durchfiihrung des Ubereinkommens
uber die gegenseitige Anerkennung der Beschusszeichen fiir Handfeuerwaffen vom
1. Juli 1969. Zudem werden solche Ubergangsregelungen es den europaischen Nor-
menorganisationen gestatten, Normen auszuarbeiten, die ein Sicherheitsniveau ent-
sprechend dem Stand der Technik gewahrleisten.

©) ABI. L 256 vom 13.9.1991, S. 51.
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89 Einbeziehung von tragbaren Befestigungsgeraten mit Treibladung und ande-
ren Schussgeraten

Waffen einschliel3lich Feuerwaffen sind aus dem Anwendungsbereich der Maschinen-
richtlinie ausgeschlossen — siehe 8 51: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe d.
Gemal3 Erwagungsgrund 6 ist dieser Ausschluss vor dem Hintergrund des Anwendungs-
bereichs der EU-Rechtsvorschriften fir die Kontrolle des Erwerbs und Besitzes von Waf-
fen zu verstehen, welcher nicht auf Gerate zur Anwendung kommt, die ausschlieRlich fur
industrielle oder technische Zwecke ausgelegt sind.

Befestigungsgerate mit Treibladung und andere Schussgerate mit Treibladung, die fur
industrielle oder technische Zwecke ausgelegt sind und durch Anderungsrichtlinie
91/368/EWG aus der ursprunglichen Maschinenrichtlinie ausgeschlossen wurden, wer-
den damit erneut in den Anwendungsbereich der neuen Maschinenrichtlinie aufgenom-
men. Aul3erdem wurden in Anhang | bestimmte grundlegende Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen im Zusammenhang mit tragbaren Befestigungsgeraten und an-
deren Schussgeraten aufgenommen. Dabei ist zu beachten, dass diese Anforderungen
sowohl fur Befestigungs- und Schussgerate mit Treibladung als auch fur Befestigungs-
und Schussgerate mit anderen Energiequellen gelten — siehe § 280: Anmerkungen zu
Anhang | Nummer 2.2.2. Hinsichtlich der Konformitatsbewertung derartiger Maschinen ist
aulBerdem zu beachten, dass tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und andere
Schussgerate mit Treibladung in Anhang IV Nummer 18 aufgefiihrt sind — siehe § 388:
Anmerkungen zu Anhang IV Nummer 18.

Zu den im letzten Satz von Erwagungsgrund 6 angesprochenen Ubergangsregelungen —
siehe 8 154: Anmerkungen zu Artikel 27.

(7) Diese Richtlinie gilt nicht fur das Heben von Personen mit Maschinen, die hierfir
nicht ausgelegt sind. Dies berthrt jedoch nicht das Recht der Mitgliedstaaten, mit
Blick auf die Durchfiihrung der Richtlinie 89/655/EWG des Rates vom 30. November
1989 (ber Mindestvorschriften fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei Benutzung
von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit (Zweite Einzelrichtlinie im
Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG) (7) im Einklang mit dem
Vertrag einzelstaatliche Manahmen in Bezug auf diese Maschinen zu ergreifen.”

@ ABI. L 393 vom 30.12.1989, S. 13. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2001/45/EG des Eu-
ropdischen Parlaments und des Rates (ABI. L 195 vom 19.7.2001, S. 46).

8§ 10 Ausrustungen fur das Heben von Personen mit Maschinen, die fir das Heben
von Gutern ausgelegt sind

Die ausnahmsweise Verwendung von Maschinen, die fur das Heben von Gutern ausge-
legt sind, fir das Heben von Personen kann im Rahmen der nationalen Vorschriften zur
Umsetzung der Richtlinie 2009/104/EG geregelt werden — siehe § 140: Anmerkungen zu
Artikel 15. Erwagungsgrund 7 besagt, dass Ausriistungen, die fiir eine entsprechende
ausnahmsweise Verwendung mit Maschinen auf den Markt gebracht werden, welche fir
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das Heben von Gitern ausgelegt sind, nicht in den Anwendungsbereich der Maschinen-
richtlinie fallen. Das Inverkehrbringen entsprechender Ausristungen kann daher einzel-
staatlichen Rechtsvorschriften unterliegen.

Es muss unterschieden werden zwischen Ausristungen, fir eine solche ausnahmsweise
Verwendung, und auswechselbaren Ausristungen, die fir den Zusammenbau mit Ma-
schinen zum Heben von Lasten vorgesehen sind, um deren Funktion auf das Heben von
Personen zu erweitern. Derartige auswechselbare Ausristungen unterliegen der Maschi-
nenrichtlinie! — siehe § 388: Anmerkungen zu Anhang IV Nummer 17.

(8) Was land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen betrifft, so sollten die Vorschriften
dieser Richtlinie fur Risiken, die von der Richtlinie 2003/37/EG des Europaischen
Parlaments und des Rates vom 26. Mai 2003 tber die Typgenehmigung flr land- oder
forstwirtschaftliche Zugmaschinen, ihre Anhanger und die von ihnen gezogenen aus-
wechselbaren Maschinen sowie flir Systeme, Bauteile und selbstéandige technische
Einheiten dieser Fahrzeuge® derzeit nicht erfasst sind, nicht mehr zur Anwendung
gelangen, wenn diese Risiken von der Richtlinie 2003/37/EG erfasst werden.

(1) ABI. L 171 vom 9.7.2003, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2005/67/EG der Kom-
mission (ABI. L 273 vom 19.10.2005, S. 17).

811 Land-und forstwirtschaftliche Zugmaschinen

Erwéagungsgrund 8 bezieht sich darauf, dass land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen
im Hinblick auf die Risiken, die durch die Richtlinie 2003/37/EG abgedeckt werden, aus
dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgenommen sind. Diese Richtlinie
wurde durch Verordnung (EU) Nr. 167/2013 ersetzt, mit der die Maschinenrichtlinie so
geandert wurde, dass land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen vollstandig aus dem
Anwendungsbereich der Richtlinie ausgeschlossen wurden — siehe 8 53: Anmerkungen
zum ersten Gedankenstrich in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e.

(9) Die Marktaufsicht ist ein wesentliches Instrument zur Sicherstellung der korrekten
und einheitlichen Anwendung von Richtlinien. Es ist deshalb notwendig, einen
Rechtsrahmen zu schaffen, in dem die Marktaufsicht abgestimmt erfolgen kann.

(10) Den Mitgliedstaten obliegt es, dafuir Sorge zu tragen, dass diese Richtlinie in ihrem
Gebiet wirksam durchgesetzt und, soweit mdglich, im Einklang mit den Vorschriften
dieser Richtlinie eine Verbesserung des Sicherheitsniveaus der betroffenen Maschi-
nen gewdhrleistet wird. Die Mitgliedstaaten sollten dafiir sorgen, dass sie in der Lage
sind, eine effektive Marktaufsicht gemal’ den von der Kommission entwickelten Leit-
linien durchzufiihren, damit die korrekte und einheitliche Anwendung dieser Richtli-
nie gewahrleistet ist.

11 Siehe § 416 Auswechselbare Ausriistungen zum Heben von Personen und Ausriistungen, die mit Ma-
schinen, die fir das Heben von Gutern ausgelegt sind, fir den Zweck des Hebens von Personen verwen-
det werden.
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8§12 Marktiberwachung

Der Begriff ,Marktiberwachung” bezeichnet die Tatigkeit der Behdrden der Mitgliedstaa-
ten, die prufen, ob Produkte, die der Richtlinie unterliegen, die Bestimmungen der Richt-
linie erfullen, nachdem sie in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen wurden und die
die notwendigen Malinahmen ergreifen gegentber Produkten, die diese Bestimmungen
nicht erfullen. Mit Erwagungsgrund 9 und 10 werden verschiedene Bestimmungen in die
neue Maschinenrichtlinie eingefuihrt, mit denen eine solidere Rechtsgrundlage fir die
Marktiiberwachung und Durchsetzungsmaflinahmen und zugleich die Voraussetzungen
fur die erforderliche Zusammenarbeit zwischen den Mitgliedstaaten und der Kommission
geschaffen werden — siehe § 93 bis 8§ 102: Anmerkungen zu Artikel 4, 8 118: Anmerkun-
gen zu Artikel 9, 8 122 bis 8§ 126: Anmerkungen zu Artikel 11 und 8 144: Anmerkungen
zu Artikel 19.

(11) Bei der Marktaufsicht ist klar zu unterscheiden zwischen der Anfechtung einer har-
monisierten Norm, aufgrund deren die Konformitat einer Maschine mit der Richtlinie
vermutet wird, und der Schutzklausel in Bezug auf eine Maschine.

8§ 13 Formelle Einwéande gegen Normen und die Schutzklausel

Erwagungsgrund 11 besagt, dass das Verfahren fur die Anfechtung einer harmonisierten
Norm (bekannt als formeller Einwand) und die Schutzklausel fir den Umgang mit nicht
konformen und gefahrlichen Produkten unterschiedliche Verfahren sind, die in unter-
schiedlichen Artikeln der Richtlinie festgelegt sind — siehe 8 119 bis § 121: Anmerkungen
zu Artikel 10, und 8 122 bis 8§ 126: Anmerkungen zu Artikel 11.

(12) Die Inbetriebnahme einer Maschine im Sinne dieser Richtlinie kann sich nur auf den
bestimmungsgemalen oder verniinftigerweise vorhersehbaren Gebrauch der Ma-
schine selbst beziehen. Das schlief3t nicht aus, dass gegebenenfalls Benutzungsbedin-
gungen fur den Bereich auBerhalb der Maschine vorgeschrieben werden, soweit diese
Bedingungen nicht zu Veranderungen der Maschine gegeniiber den Bestimmungen
der vorliegenden Richtlinie fuhren.

8§ 14 Bestimmungen fir die Verwendung von Maschinen

Erwagungsgrund 12 verdeutlicht den Begriff der Inbetriebnahme von Maschinen, der
durch die Maschinenrichtlinie geregelt wird — siehe 8§ 86: Anmerkungen zu Artikel 2 Buch-
stabe k. Es ist zu unterscheiden zwischen der Inbetriebnahme von Maschinen und der
Benutzung von Maschinen, welche von den Mitgliedstaaten geregelt werden kann, insbe-
sondere im Rahmen der EU-Rechtsvorschriften Gber die Benutzung von Arbeitsmitteln,
vorausgesetzt dass diese nationalen Regelungen nicht im Widerspruch zu den Vorschrif-
ten dieser Richtlinie stehen — siehe § 139 und 8 140: Anmerkungen zu Artikel 15.
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(13) Es ist zudem notwendig, auf Gemeinschaftsebene einen geeigneten Mechanismus vor-
zusehen, nach dem besondere Malinahmen erlassen werden kénnen, mit denen die
Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbringen bestimmter Maschinenar-
ten, von denen aufgrund von Unzul&nglichkeiten der relevanten harmonisierten Nor-
men oder aufgrund ihrer technischen Eigenschaften die gleichen Risiken fur die Ge-
sundheit oder die Sicherheit von Personen ausgehen, zu verbieten oder einzuschran-
ken, oder solche Maschinen besonderen Bedingungen zu unterwerfen. Um eine ange-
messene Beurteilung der Erforderlichkeit solcher MaRnahmen gewahrleisten zu kon-
nen, sollten diese von der Kommission, die von einem Ausschuss unterstitzt werden
sollte, mit Blick auf die mit den Mitgliedstaaten und anderen interessierten Parteien
gefuhrten Konsultationen getroffen werden. Da diese Malinahmen keine unmittelbare
Anwendung auf die Wirtschaftsbeteiligten finden, sollten die Mitgliedstaaten alle zu
ihrer Umsetzung notwendigen MafRnahmen ergreifen.

§ 15 Malnahmen fir den Umgang mit Gruppen von gefahrlichen Maschinen, von
denen die gleichen Risiken ausgehen

Nach der Schutzklausel in Artikel 11 sind die Mitgliedstaaten verpflichtet, die erforderli-
chen MalBnahmen bei bestimmten Modellen von Maschinen zu treffen, welche die Anfor-
derungen der Richtlinie nicht erfullen und die eine Gefahr flr Sicherheit und Gesundheit
von Personen darstellen. Mit Erwagungsgrund 13 wird eine Bestimmung eingefiihrt, die
es ermdglicht, auf EU-Ebene Malinahmen zu ergreifen, wenn sich zeigt, dass von einer
ganzen Gruppe ahnlicher Maschinenmodelle die gleichen Risiken ausgehen — siehe
§ 118: Anmerkungen zu Artikel 9.

Die betreffenden Malinahmen missen dem Ausschuss ,Maschinen” entsprechend den
Bestimmungen des Regelungsverfahrens mit Kontrolle vorgelegt werden — siehe 8§ 147:
Anmerkungen zu Artikel 22.

(14) Es sollte den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen ge-
ntgt werden, damit gewahrleistet ist, dass die Maschinen sicher sind; es sollte jedoch
eine differenzierte Anwendung dieser Anforderungen erfolgen, um dem Stand der
Technik zum Zeitpunkt der Konstruktion sowie technischen und wirtschaftlichen Er-
fordernissen Rechnung zu tragen.

8§ 16 Stand der Technik

Erwéagungsgrund 14 fuhrt den Begriff des ,,Standes der Technik® ein, der bei der Anwen-
dung der in Anhang | beschriebenen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen zu berticksichtigen ist. Dieser Begriff ist insoweit sehr wichtig, als er be-
deutet, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen keine
absoluten Anforderungen sind, ohne die wirtschaftlichen Kosten und die fur Hersteller auf
dem Markt angebotenen technischen Losungsmoglichkeiten zu beriicksichtigen — siehe
8 161 und 8 162: Anmerkungen zum allgemeinen Grundsatz 3, Anhang |.
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(15) Kann eine Maschine auch von Verbrauchern, also Laien, benutzt werden, sollte der
Hersteller dies bei ihrer Konstruktion und ihrem Bau berticksichtigen. Das Gleiche
gilt, wenn die Maschine normalerweise dazu verwendet wird, Dienstleistungen fiir
Verbraucher zu erbringen.

8§ 17 Maschinen fir die Benutzung durch Verbraucher

Die Maschinenrichtlinie gilt sowohl fir Maschinen, die von gewerblichen Anwendern am
Arbeitsplatz verwendet werden, als auch fir Maschinen, die von Verbrauchern benutzt
werden oder mit denen Dienstleistungen fir Verbraucher erbracht werden, d. h. wenn der
Verbraucher das betreffende Produkt entweder verwendet oder von einem Mangel unmit-
telbar betroffen ware. Grundsatzlich ist der vorgesehene Verwendungszweck bei Kon-
struktion und Bau der Maschinen zu beriicksichtigen. Erwagungsgrund 15 betont das der
Maschinenherstellers bertcksichtigen muss, ob die Maschinen fur die Verwendung durch
gewerbliche Anwender oder durch Nichtfachleute vorgesehen sind oder ob mit ihnen
Dienstleistungen fur Verbraucher erbracht werden sollen. Die Richtlinie enthalt eine be-
sondere Vorschrift fir die Abfassung von Betriebsanleitungen fur Maschinen, die fur die
Verwendung durch Laien bestimmt sind — siehe 8 259: Anmerkungen zu Anhang I, Num-
mer 1.7.4.1 Buchstabe d.

(16) Zwar sind nicht alle Bestimmungen dieser Richtlinie auf unvollstandige Maschinen
anwendbar, doch muss der freie Verkehr derartiger Maschinen mittels eines beson-
deren Verfahrens gewahrleistet werden.

8§ 18 Unvollstandige Maschinen

Erwagungsgrund 16 fihrt den Begriff unvollstandiger Maschinen ein — siehe § 46: Anmer-
kungen zu Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe g und Absatz 2 Buchstabe g. Das Inverkehrbrin-
gen unvollstandiger Maschinen wird durch ein besonderes Verfahren geregelt — siehe
8 131: Anmerkungen zu Artikel 13. Unvollstandige Maschinen kdnnen die grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang I nicht in vollem Umfang
erfillen, da bestimmte Risiken méglicherweise daraus herrihren, dass die Maschine noch
unvollstandig ist, oder sich aber aus der Schnittstelle zwischen der unvollstandigen Ma-
schine und der Maschine oder der Gesamtheit von Maschinen ergeben, in die die unvoll-
standige Maschine eingebaut werden soll. Hersteller unvollstandiger Maschinen missen
jedoch in einer Einbauerklarung angeben, welche der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen erfullt wurden — siehe 8§ 385: Anmerkungen zu An-
hang 11 1 Abschnitt B und § 394: Anmerkungen zu Anhang VII Teil B.

(17) Auf Messen, Ausstellungen und Ahnlichem sollte es moglich sein, Maschinen auszu-
stellen, die nicht mit den Bestimmungen dieser Richtlinie Gbereinstimmen. Interes-
senten sollten jedoch in angemessener Weise darauf hingewiesen werden, dass diese
Maschinen von der Richtlinie abweichen und in diesem Zustand nicht erworben wer-
den konnen.
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8§19 Messen und Ausstellungen

Erwagungsgrund 17 fuhrt die Bestimmung ein, mit der es Herstellern ermoglicht werden
soll, neue Maschinenmodelle bei Messen und Ausstellungen auszustellen, bevor deren
Konformitat mit der Maschinenrichtlinie bewertet worden ist, oder Maschinen auszustel-
len, bei denen bestimmte Bauteile wie beispielsweise trennende Schutzeinrichtungen zu
Vorfuhrzwecken abgenommen wurden. In derartigen Féallen muss der Aussteller eine ent-
sprechende Hinweistafel anbringen und durch geeignete Mal3hahmen fur einen angemes-
senen Schutz der Personen vor etwaigen Risiken sorgen, die von den ausgestellten Ma-
schinen ausgehen kénnen — siehe § 108: Anmerkungen zu Artikel 6 Absatz 3.

(18) Diese Richtlinie legt nur allgemein giltige grundlegende Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen fest, die durch eine Reihe von spezifischeren Anforderun-
gen flr bestimmte Maschinengattungen erganzt werden. Damit die Hersteller die
Ubereinstimmung mit diesen grundlegenden Anforderungen leichter nachweisen kon-
nen und damit die Ubereinstimmung tiberpriift werden kann, sind auf Ebene der Ge-
meinschaft harmonisierte Normen wiinschenswert, deren Gegenstand die Verhitung
von Risiken ist, die sich aus der Konstruktion und dem Bau von Maschinen ergeben
konnen. Diese Normen werden von privatrechtlichen Institutionen ausgearbeitet, und
ihr nicht rechtsverbindlicher Charakter sollte gewahrt bleiben.

8§ 20 Die neue Konzeption und der neue Rechtsrahmen

Erwagungsgrund 18 erinnert daran, dass die Maschinenrichtlinie auf dem als ,neue Kon-
zeption auf dem Gebiet der technischen Harmonisierung und Normung* bezeichnete Re-
gelsetzungsverfahren basiert. Die verbindlichen grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen, die Produkte erfiillen missen, die auf dem EU-Markt in Ver-
kehr gebracht werden, sowie die Verfahren fir deren Konformitatsbewertung sind in den
eigentlichen Rechtsvorschriften festgelegt — siehe 8§ 103: Anmerkungen zu Artikel 5 Ab-
satz 1 Buchstabe a und 8 163: Anmerkungen zum allgemeinen Grundsatz 4 in Anhang |I.

Detaillierte technische Lésungen fur die Erflllung dieser grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen sind in den harmonisierten europaischen Normen auf-
gefuhrt. Die Anwendung der harmonisierten Normen ist freiwillig, durch ihre Anwendung
wird jedoch die Konformitat mit den dadurch abgedeckten grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen vermutet — siehe 8§ 87: Anmerkungen zu Artikel 2
Absatz | und 8 110: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2.

Die ,neue Konzeption* wurde durch den ,neuen Rechtsrahmen® mit verschiedenen
Rechtsakten wie z. B. Verordnung (EG) Nr. 765/2008 und Beschluss 768/2008/EG*? ver-
bessert und aktualisiert.

12 Sjehe http://ec.europa.eu/growth/single-market/goods/new-legislative-framework/ und den ,Leitfaden fur
die Umsetzung der Produktvorschriften der EU 2016 (,Blue Guide*)" (http://ec.europa.eu/Docs-
Room/documents/12661).
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(19) In Anbetracht der Risiken, die mit dem Betrieb der von dieser Richtlinie erfassten
Maschinen verbunden sind, sollten Verfahren festgelegt werden, mit denen die Erfil-
lung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen tberpruft
werden kann. Diese Verfahren sollten entsprechend dem Gefahrenpotenzial dieser
Maschinen gestaltet werden. Fir jede Art von Maschinen sollte folglich ein angemes-
senes Verfahren vorgesehen werden, das dem Beschluss 93/465/EWG des Rates vom
22. Juli 1993 Uber die in den technischen Harmonisierungsrichtlinien zu verwenden-
den Module fiir die verschiedenen Phasen der Konformitatsbewertungsverfahren und
die Regeln fir die Anbringung und Verwendung der CE-Konformitatskennzeich-
nung®, entspricht, das die Art der fiir solche Maschinen erforderlichen Priifung be-
ricksichtigt.

@ ABI. L 220 vom 30.8.1993, S. 23.

8§21 Konformitatsbewertung

Erwéagungsgrund 19 verweist auf die von der fir die CE-Kennzeichnung verantwortlichen
Person anzuwendenden Verfahren zur Bewertung der Konformitat von Maschinen mit den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen — siehe 8 127 bis
8 130: Anmerkungen zu Artikel 12 — und die Regeln fir die CE-Kennzeichnung — siehe
§ 141: Anmerkungen zu Artikel 16.

(20) Es sollte allein in der Verantwortung der Hersteller liegen, die Ubereinstimmung ih-
rer Maschinen mit den Bestimmungen dieser Richtlinie nachzuweisen. Fir einige Ar-
ten von Maschinen mit hoherem Risikopotenzial ist jedoch ein strengeres Nachweis-
verfahren winschenswert.

§ 22 Maschinen nach Anhang IV

Das Konformitatsbewertungsverfahren, das auf ein bestimmtes Produkt zur Anwendung
kommt, richtet sich danach, ob dieses Produkt zu einer der in Anhang IV aufgeflhrten
Kategorien gehort, bei denen von einem hohen Risikofaktor ausgegangen wird oder die
eine kritische Schutzfunktion erfullen. Die unterschiedlichen Konformitatsbewertungsver-
fahren sind in Anhang VIII, IX und X dargestellt, die Regeln fur deren Auswahl in Arti-
kel 12.
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(21) Die CE-Kennzeichnung sollte uneingeschrankt als einzige Kennzeichnung anerkannt
werden, die die Ubereinstimmung der Maschine mit den Anforderungen dieser Richt-
linie garantiert. Jede andere Kennzeichnung, die moglicherweise von Dritten hin-
sichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in beiderlei Hinsicht mit der CE-Kenn-
zeichnung verwechselt werden kann, sollte untersagt werden.

(22) Die CE-Kennzeichnung muss gleichberechtigt neben der Angabe des Herstellers ste-
hen und deshalb mittels der gleichen Technik angebracht werden wie diese. Um even-
tuell auf Bauteilen vorhandene CE-Kennzeichnungen von der CE-Kennzeichnung der
Maschine zu unterscheiden, muss Letztere neben dem Namen dessen angebracht wer-
den, der fur die Maschine verantwortlich ist, d. h. neben dem Namen des Herstellers
oder seines Bevollméchtigten.

§ 23 Die CE-Kennzeichnung

Durch Erwagungsgriunde 21 und 22 werden die Bestimmungen Uber die CE-Kennzeich-
nung eingefuhrt — siehe 8§ 141: Anmerkungen zu Artikel 16, 8 250: Anmerkungen zu An-
hang | Nummer 1.7.3 und 8 387: Anmerkungen zu Anhang IlI.

(23) Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter sollte ferner daflir sorgen, dass fir die
Maschine, die er in Verkehr bringen will, eine Risikobeurteilung vorgenommen wird.
Dazu sollte er ermitteln, welche grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen flr seine Maschine gelten, und die entsprechenden Malinahmen tref-
fen.

§ 24 Risikobeurteilung

Erwéagungsgrund 23 verweist auf die in Anhang | enthaltene Anforderung zur Risikobeur-
teilung der Maschine, wortber die Anwendung der grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen festgelegt wird — siehe 8§ 158 und 8 159: Anmerkungen
zum allgemeinen Grundsatz 1 in Anhang |.

(24) Der Hersteller oder sein in der Gemeinschaft ansassiger Bevollméachtigter sollte un-
bedingt vor Ausstellung der EG-Konformitatserklarung eine technische Dokumenta-
tion erstellen. Diese Dokumentation braucht nicht jederzeit kdrperlich vorhanden zu
sein, sie muss aber auf Verlangen vorgelegt werden kdnnen. Sie muss keine detail-
lierten Plane der flr die Herstellung der Maschinen verwendeten Baugruppen ent-
halten, es sei denn, die Kenntnis solcher Plane ist fur die Prifung der Ubereinstim-
mung mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen un-
erlasslich.

8§ 25 Die technische Dokumentation

Die technische Dokumentation des Herstellers, die in Erwagungsgrund 24 erwahnt wird,
dient sowohl als Hilfsmittel, anhand dessen die Marktiberwachungsbehdrden die Konfor-
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mitét einer Maschine nach dem Inverkehrbringen tberprifen kénnen, als auch als Hilfs-
mittel fur den Hersteller, damit die Konformitat seines Produkts nachzuweisen — siehe
8 103: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe b, § 383: Anmerkungen zu An-
hang Il Teil 1 Abschnitt A Nummer 2 und 8 391 bis 8 393: Anmerkungen zu Anhang VI
Teil A.

(25) Den Personen, an die eine im Rahmen dieser Richtlinie getroffene Entscheidung
ergeht, sollten die Griinde fiir diese Entscheidung und die ihnen zur Verfigung ste-
henden Rechtsbehelfe mitgeteilt werden.

8§ 26 Rechtsbehelfe

Erwagungsgrund 25 fuhrt die Bestimmungen ein fur die Rechte der Hersteller oder ande-
rer Akteure im Hinblick auf Entscheidungen, die im Rahmen der Maschinenrichtlinie er-
gehen — siehe 8§ 135: Anmerkungen zu Artikel 14 Absatz 6 und 8§ 145: Anmerkungen zu
Artikel 20.

(26) Die Mitgliedstaaten sollten Sanktionen vorsehen, die bei Verstolien gegen die Best-
immungen dieser Richtlinie Anwendung finden. Diese Sanktionen sollten wirksam,
verhaltnismaliig und abschreckend sein.

8§ 27 Durchsetzung

Erwagungsgrund 26 erinnert daran, dass die einzelstaatlichen Behorden, die fur die
Durchsetzung der Bestimmungen der Maschinenrichtlinie verantwortlich sind (die Markt-
Uberwachungsbehdrden), in der Lage sein missen, geeignete Sanktionen zu verhangen,
wenn diese Bestimmungen nicht vorschriftsgemald angewandt werden. Die Sanktionen
missen in den einzelstaatlichen Gesetzen und Verordnungen fur die Umsetzung der
Bestimmungen der Richtlinie in nationales Recht festgelegt sein — siehe 8§ 153: Anmer-
kungen zu Artikel 26.

(27) Die Anwendung dieser Richtlinie auf bestimmte Maschinen zum Heben von Personen
erfordert eine genauere Abgrenzung der Erzeugnisse, die von der vorliegenden Richt-
linie erfasst werden im Hinblick auf jene, die von der Richtlinie 95/16/EG des Euro-
paischen Parlaments und des Rates vom 29. Juni 1995 zur Angleichung der Rechts-
vorschriften der Mitgliedstaaten uber Aufziige® erfasst werden. Eine Neubestim-
mung des Anwendungsbereichs der letzteren Richtlinie wird daher fur notwendig er-
achtet, und die Richtlinie 95/16/EG sollte daher entsprechend geandert werden.

@ ABI. L 213 vom 7.9.1995, S. 1. Geandert durch die Verordnung (EG) Nr. 1882/2003 (ABI. L 284
vom 31.10.2003, S. 1).

§ 28 Anderung der Richtlinie iber Aufziige

In Erwagungsgrund 27 wird erlautert, dass die neue Maschinenrichtlinie 2006/42/EG eine
Anderung der Richtlinie 95/16/EG tiber Aufziige (mit Wirkung zum 20. April 2016 ersetzt
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durch Richtlinie 2014/33/EU) enthalt, mit der die Abgrenzung der Anwendungsbereiche
der beiden Richtlinien verdeutlicht werden soll — siehe 8 151: Anmerkungen zu Artikel 24.

(28) Da das Ziel dieser Richtlinie, namlich die grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen in Bezug auf die Konstruktion und den Bau von in den Ver-
kehr gebrachten Maschinen festzulegen, auf Ebene der Mitgliedstaaten nicht ausrei-
chend erreicht werden kann und besser auf Gemeinschaftsebene zu erreichen ist,
kann die Gemeinschaft im Einklang mit dem in Artikel 5 des Vertrags niedergelegten
Subsidiaritatsprinzip tatig werden. Entsprechend dem in demselben Artikel genann-
ten Verhaltnismagigkeitsprinzip geht diese Richtlinie nicht Gber das fir die Errei-
chung dieses Ziels erforderliche Mal} hinaus.

8§ 29 Subsidiaritat und Verhaltnismaligkeit

Erwagungsgrund 28 enthélt eine Rechtfertigung der Maschinenrichtlinie im Hinblick auf
das in Artikel 5 EG-Vertrag (jetzt Artikel 5 des Vertrags Uber die Europaische Union —
EUV) festgelegte Subsidiaritats- und Verhaltnismafigkeitsprinzip. Nach diesen Prinzipien
wird die EU nur dann tétig, wenn die gleichen Ziele nicht auf bessere Weise durch Mal3-
nahmen der Mitgliedstaaten erreicht werden kdnnen. Es ist eindeutig, dass die Maschi-
nenhersteller, wenn es die Maschinenrichtlinie nicht gabe, unterschiedliche Regeln und
Verfahren fur die Maschinensicherheit in den einzelnen Mitgliedstaaten anwenden muss-
ten, was beides ein groRes Handelshemmnis fiir den Binnenmarkt darstellen wirde und
weniger wirksam wére bei der Verbesserung der Maschinensicherheit.

(29) Gemall Nummer 34 der Interinstitutionellen Vereinbarung tber bessere Rechtset-
zung® sind die Mitgliedstaaten aufgefordert, fiir ihre eigenen Zwecke und im Inte-
resse der Gemeinschaft eigene Tabellen aufzustellen, aus denen im Rahmen des Mog-
lichen die Entsprechungen zwischen dieser Richtlinie und den Umsetzungsmalinah-
men zu entnehmen sind, und diese zu veroffentlichen.

@ ABI. C 321 vom 31.12.2003, S. 1.

8§ 30 Nationale Entsprechungstabellen

Erwagungsgrund 29 bezieht sich auf eine Vereinbarung zwischen dem Europaischen Par-
lament, dem Rat und der Kommission Uber die Verbesserung der Qualitdt und Transpa-
renz der Rechtsetzung in der EU. Im Hinblick auf eine bessere Umsetzung und Anwen-
dung werden die Mitgliedstaaten dazu angehalten, Entsprechungstabellen zu veroffentli-
chen, aus denen der Zusammenhang zwischen den Bestimmungen der Richtlinie und den
Maflnahmen fur deren Umsetzung in einzelstaatliches Recht hervorgeht. Dies ist insofern
von Bedeutung, als zwar den nationalen UmsetzungsmalRhahmen Rechtsgultigkeit zu-
kommt, im Dialog zwischen den Wirtschaftsbeteiligten jedoch der Wortlaut der Maschi-
nenrichtlinie eine gemeinsame Bezugsgrundlage darstellt. AuRerdem missen die Mit-
gliedstaaten der Kommission eine Entsprechungstabelle und den Wortlaut der Mal3nah-
men Ubermitteln, mit denen die Richtlinie in einzelstaatliches Recht umgesetzt wird —
siehe 8§ 153: Anmerkungen zu Artikel 26.
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(30) Die zur Durchfihrung dieser Richtlinie erforderlichen Malinahmen sollten gemaf
dem Beschluss 1999/468/EG des Rates vom 28. Juni 1999 zur Festlegung der Moda-

litaten fur die Austbung der der Kommission Ubertragenen Durchfiihrungsbefug-
nisse® erlassen werden.

© ABI. L 184 vom 17.7.1999, S. 23.

8§31 Der Ausschuss ,Maschinen®

Erwagungsgrund 30 bezieht sich auf bestimmte Mal3hahmen, die von der Kommission
nach Konsultation des Ausschusses ,Maschinen® ergriffen werden kénnen — siehe 8§ 116:
Anmerkungen zu Artikel 8 und 8§ 147: Anmerkungen zu Artikel 22.
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DIE ARTIKEL DER MASCHINENRICHTLINIE

Artikel 1

D)
a)
b)

c)
d)
€)
f)
9)

2)

a)

b)

c)

d)

Anwendungsbereich

Diese Richtlinie gilt fur die folgenden Erzeugnisse:

Maschinen;

auswechselbare Ausristungen;

Sicherheitsbauteile;

Lastaufnahmemittel;

Ketten, Seile und Gurte;

abnehmbare Gelenkwellen;

unvollstandige Maschinen.

Vom Anwendungsbereich dieser Richtlinie sind ausgenommen:

Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile bestimmt
sind und die vom Hersteller der Ursprungsmaschine geliefert werden;

spezielle Einrichtungen fur die Verwendung auf Jahrmarkten und in
Vergnugungsparks;

speziell flr eine nukleare Verwendung konstruierte oder eingesetzte Maschinen, de-
ren Ausfall zu einer Emission von Radioaktivitat fuhren kann;

Waffen einschlieRlich Feuerwaffen;

die folgenden Beforderungsmittel:

land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen mit Ausnahme der auf diesen Fahr-
zeugen angebrachten Maschinen,

Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger im Sinne der Richtlinie 70/156/EWG
des Rates vom 6. Februar 1970 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mit-
gliedstaaten Uber die Betriebserlaubnis fir Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeug-
anhanger® mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

Fahrzeuge im Sinne der Richtlinie 2002/24/EG des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 18. Marz 2002 uber die Typgenehmigung flr zweiradrige
oder dreiréadrige Kraftfahrzeuge® mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen an-
gebrachten Maschinen,

ausschliellich fir sportliche Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge
und

Beforderungsmittel fir die Beforderung in der Luft, auf dem Wasser und auf
Schienennetzen mit Ausnahme der auf diesen Beforderungsmitteln angebrachten
Maschinen;
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f)  Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf solchen Schif-
fen und/oder in solchen Anlagen installiert sind;

g) Maschinen, die speziell fir militdrische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der
offentlichen Ordnung konstruiert und gebaut wurden;

h) Maschinen, die speziell fiir Forschungszwecke konstruiert und gebaut wurden und
zur voribergehenden Verwendung in Laboratorien bestimmt sind;

1)  Schachtférderanlagen;
J)  Maschinen zur Beforderung von Darstellern wahrend kinstlerischer Vorflihrungen;

k) elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten, soweit sie unter die Richt-
linie 73/23/EWG des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung der Rechtsvor-
schriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung
innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen® fallen:

— flr den h&uslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate,
— Audio- und Videogeréte,
— informationstechnische Gerate,
— gewohnliche Buromaschinen,
— Niederspannungsschaltgerate und -steuergerate,
— Elektromotoren;
[) die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausristungen:
— Schalt- und Steuergeréte,

— Transformatoren.

@ ABI. L 42 vom 23.2.1970, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2006/28/EG der Kommission (ABI.
L 65 vom 7.3.2006, S. 27).

@ ABI. L 124 vom 9.5.2002, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2005/30/EG der Kommission (ABI.
L 106 vom 27.4.2005, S. 17).

@ ABI. L 77 vom 26.3.1973, S. 29-33. Geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG (ABI. L 220 vom 30.8.1993,
S. 1).

Artikel 2 Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck ,,Maschine‘ die in Artikel 1 Absatz 1
Buchstaben a bis f aufgelisteten Erzeugnisse.

Ferner bezeichnet der Ausdruck:
a) ,,Maschine”

— eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten menschli-
chen oder tierischen Kraft ausgestattete oder dafiir vorgesehene Gesamtheit mit-
einander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines bzw.
eine beweglich ist und die flr eine bestimmte Anwendung zusammengefigt sind,
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b)

d)

f)

9)

— eine Gesamtheit im Sinne des ersten Gedankenstrichs, der lediglich die Teile feh-
len, die sie mit ihrem Einsatzort oder mit ihren Energie- und Antriebsquellen ver-
binden,

— eine einbaufertige Gesamtheit im Sinne des ersten und zweiten Gedankenstrichs,
die erst nach Anbringung auf einem Beférderungsmittel oder Installation in einem
Gebaude oder Bauwerk funktionsfahig ist,

— eine Gesamtheit von Maschinen im Sinne des ersten, zweiten und dritten Gedan-
kenstrichs oder von unvollstandigen Maschinen im Sinne des Buchstabens g, die,
damit sie zusammenwirken, so angeordnet sind und betétigt werden, dass sie als
Gesamtheit funktionieren,

— eine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen
mindestens eines bzw. eine beweglich ist und die flir Hebevorgange zusammenge-
flgt sind und deren einzige Antriebsquelle die unmittelbar eingesetzte menschliche
Kraft ist;

,»-auswechselbare Ausristung* eine Vorrichtung, die der Bediener einer Maschine
oder Zugmaschine nach deren Inbetriebnahme selbst an ihr anbringt, um ihre Funk-
tion zu andern oder zu erweitern, sofern diese Ausristung kein Werkzeug ist;

,»Sicherheitsbauteil* ein Bauteil:
— das zur Gewahrleistung einer Sicherheitsfunktion dient,
— gesondert in Verkehr gebracht wird,
— dessen Ausfall und/oder Fehlfunktion die Sicherheit von Personen gefahrdet und

— das fir das Funktionieren der Maschine nicht erforderlich ist oder durch flr das
Funktionieren der Maschine Ubliche Bauteile ersetzt werden kann.

Eine nicht erschopfende Liste von Sicherheitsbauteilen findet sich in Anhang V, der
gemal Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a aktualisiert werden kann;

,,Lastaufnahmemittel*“ ein nicht zum Hebezeug gehdrendes Bauteil oder Ausriis-
tungsteil, das das Ergreifen der Last ermdglicht und das zwischen Maschine und Last
oder an der Last selbst angebracht wird oder das dazu bestimmt ist, ein integraler
Bestandteil der Last zu werden, und das gesondert in Verkehr gebracht wird; als
Lastaufnahmemittel gelten auch Anschlagmittel und ihre Bestandteile;

,.Ketten, Seile und Gurte** fir Hebezwecke als Teil von Hebezeugen oder Lastaufnah-
memitteln entwickelte und hergestellte Ketten, Seile und Gurte;

,»-abnehmbare Gelenkwelle* ein abnehmbares Bauteil zur Kraftiibertragung zwischen
einer Antriebs- oder Zugmaschine und einer anderen Maschine, das die ersten Fest-
lager beider Maschinen verbindet. Wird die Vorrichtung zusammen mit der Schutz-
einrichtung in Verkehr gebracht, ist diese Kombination als ein einziges Erzeugnis
anzusehen;

,.unvollstdndige Maschine* eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fir sich
genommen aber keine bestimmte Funktion erfiillen kann. Ein Antriebssystem stellt
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eine unvollstandige Maschine dar. Eine unvollstandige Maschine ist nur dazu be-
stimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige Maschinen oder Ausris-
tungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefigt zu werden, um zusammen mit ihnen
eine Maschine im Sinne dieser Richtlinie zu bilden;

§ 32 Die durch die Maschinenrichtlinie abgedeckten Produkte

Artikel 1 Absatz 1 legt den Anwendungsbereich der Richtlinie fest, d. h. die Produkte, auf
die die Bestimmungen der Richtlinie anwendbar sind. Fur jede der sieben in Artikel 1 Ab-
satz 1 Buchstaben a bis g aufgefuhrten Kategorien gilt eine entsprechende Definition ge-
mal3 Artikel 2 Buchstaben a bis g. Daher ist Artikel 1 in Verbindung mit Artikel 2 zu lesen.
In den nachstehenden Anmerkungen werden die sieben Produktkategorien, die in den
Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie fallen sowie ihre Definition nacheinander na-
her behandelt.

Artikel 2 Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieser Richtlinie bezeichnet der Ausdruck ,,Maschine‘ die in Artikel 1 Absatz 1
Buchstaben a bis f aufgelisteten Erzeugnisse.

§ 33 Die Verwendung des Begriffs ,Maschine* im weiteren Sinne

Die erste in Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a aufgefuhrte und in Artikel 2 Buchstabe a defi-
nierte Produktkategorie sind Maschinen. In Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a und Artikel 2
Buchstabe a wird der Ausdruck ,Maschine“ im engeren Sinne verwendet. Den Begriffs-
bestimmungen der Produktkategorien gemal Artikel 2 ist jedoch ein Satz vorangestellt,
wonach der Ausdruck ,Maschine” in einem weiter gefassten Sinne zu verstehen ist und
die sechs Produktkategorien unter Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a bis f umfasst.

Die in den Artikeln der Richtlinie festgelegten Pflichten, die auf Maschinen Anwendung
finden, sind also so zu verstehen, dass sie sowohl fir Maschinen im engeren Sinne ge-
malf3 Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a als auch fur die Produkte gemal3 Artikel 1 Absatz 1
Buchstaben b bis f gelten: Auswechselbare Ausristungen, Sicherheitsbauteile, Lastauf-
nahmemittel, Ketten, Seile und Gurte sowie abnehmbare Gelenkwellen.

Dies ist beispielsweise der Fall bei den Pflichten die festgelegt wurden in Artikel 4 Ab-
satz 1 Uber die Marktiberwachung, Artikel 5 Absatz 1 Uber Inverkehrbringen und zur In-
betriebnahme, Artikel 6 Absatz 1 tber freien Warenverkehr, Artikel 7 Absatz 1 und 2 Uber
die Konformitatsvermutung und harmonisierte Normen, Artikel 9 Gber besondere Mal3-
nahmen fur Maschinen mit besonderem Gefahrenpotenzial, Artikel 11 Gber die Schutz-
klausel, Artikel 12 Gber Konformitatsbewertungsverfahren fir Maschinen, Artikel 15 Uber
Installation und Verwendung der Maschinen, Artikel 16 Uber CE-Kennzeichnung, Arti-
kel 17 Uber nicht vorschriftsméRige Kennzeichnung und Artikel 20 Uber Rechtsbehelfe.
Die in diesen Artikeln festgelegten Pflichten gelten nicht fir unvollstandige Maschinen
gemal Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe g.
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Soweit die Pflichten fir unvollstdandige Maschinen gelten, ist dies ausdricklich angege-
ben, beispielsweise in Artikel 4 Absatz 2 tUber die Marktiberwachung, Artikel 5 Absatz 2
Uber das Inverkehrbringen, Artikel 6 Absatz 2 Uber freien Warenverkehr und Artikel 13
Uber das Verfahren fur unvollstdndige Maschinen.

Soweit Pflichten sowohl fir Maschinen im weiteren Sinne als auch fur unvollstandige Ma-
schinen gelten, ist dies ebenfalls ausdricklich angegeben, beispielsweise in Artikel 4 Ab-
satz 3 Uber die Marktiberwachung und Artikel 6 Absatz 3 tGber den freien Warenverkehr.

In den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang | der
Maschinenrichtlinie wird der Begriff ,Maschine* im Allgemeinen im weiteren Sinne ver-
standen und bezeichnet alle Produktkategorien, die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a
bis f aufgefiihrt sind. Falls bestimmte grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen nur auf eine einzige oder mehrere dieser Kategorien Anwendung finden,
ist dies ausdrucklich angegeben oder kann aus dem Kontext entnommen werden. So gel-
ten beispielsweise bestimmte Anforderungen in Anhang | Teil 4 ausdrtcklich nur fur Last-
aufnahmemittel.

8§ 34 Maschinen im engeren Sinne

Der Begriff der in Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a angesprochenen Produktkategorie, d. h.
Maschinen im engeren Sinne, wird in Artikel 2 Buchstabe a definiert. Die Begriffsbestim-
mung enthalt finf Gedankenstriche. In den nachstehenden Anmerkungen werden die ein-
zelnen Teile der jeweiligen Gedankenstriche nacheinander ndher behandelt.

Artikel 2 Buchstabe a — erster Gedankenstrich
,,Maschine**

— eine mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten menschlichen
oder tierischen Kraft ausgestattete oder dafiir vorgesehene Gesamtheit miteinander
verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen mindestens eines bzw. eine beweg-
lich ist und die flr eine bestimmte Anwendung zusammengefiigt sind,

§ 35 Die grundlegende Begriffsbestimmung
Der erste Gedankenstrich der Begriffsbestimmung von ,Maschinen® enthalt folgende Be-
standteile:

... eine ... Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen . . .

Produkte mit Teilen oder Vorrichtungen, die nicht in einer Gesamtheit miteinander ver-
bunden sind, gelten nicht als Maschinen.

Damit ist jedoch nicht ausgeschlossen, dass Maschinen geliefert werden, bei denen be-
stimmte Teile aus Lagerungs- oder Transportgrinden abgebaut wurden. In diesen Féllen
missen Montagefehler bei der Montage der Einzelteile durch eine entsprechende Kon-
struktion und Ausfiihrung der Maschine verhindert werden. Dies ist besonders dann wich-
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tig, wenn die Maschinen fur die Verwendung durch ungeschulte Laien bestimmt sind. Au-
Rerdem muss der Hersteller eine geeignete Montageanleitung bereitstellen, wobei gege-
benenfalls der allgemeine Wissensstand und die Verstandnisfahigkeit zu berticksichtigen
sind, die von Laien vernunftigerweise erwartet werden kann — siehe 8 225: Anmerkungen
zu Nummer 1.5.4, 8§ 259: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.1 Buchstabe d, und
8 264: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe .

. von denen mindestens eines bzw. eine beweglich ist . . .
Produkte ohne bewegliche Teile gelten nicht als Maschinen.

. miteinem ... Antriebssystem ... ausgestattete oder dafiir vorgesehene . . .

Die beweglichen Teile von Maschinen werden durch ein Antriebssystem mit einer oder
mehreren Energiequellen, beispielsweise Warmekraft oder elektrische, pneumatische
oder mechanische Energie, angetrieben. Die Maschine kann mit einem Motor ausgerustet
sein, der eine eigene Energiequelle wie Warmekraft verwendet oder Energie, die von ei-
ner Batterie bereitgestellt wird. Sie kann an eine oder mehrere externe Energiequellen
wie elektrischer Strom oder Druckluft angeschlossen werden. Die Maschinen kénnen me-
chanische Energie nutzen, die von anderen Geraten bereitgestellt wird, wie beispiels-
weise eine Uber die Abtriebs- oder Zapfwelle einer landwirtschaftlichen Zugmaschine an-
getriebene gezogene landwirtschaftlichen Maschine oder bei Prifstanden fur Kraftfahr-
zeuge, die von den zu prufenden Fahrzeugen angetrieben werden; auRerdem kann der
Maschinenantrieb durch natirliche Energiequellen wie Wind- oder Wasserkraft erfolgen.

Ublicherweise stattet der Hersteller vollstandiger Maschinen seine Maschinen mit einem
Antriebssystem aus. Allerdings kdnnen auch Maschinen, die fur die Ausstattung mit einem
Antriebssystem vorgesehen sind, aber ohne dieses geliefert werden, als Maschinen gel-
ten. Durch diese Bestimmung wird beispielsweise dem Umstand Rechnung getragen,
dass manche Maschinenbenutzer bevorzugen, um die Wartung ihrer Maschinen zu er-
leichtern , einen einheitlichen Motorenbestand zu verwenden.

Fur Maschinen, die ohne Antriebssystem geliefert werden sollen:

— mussen in der Risikobeurteilung des Herstellers samtliche von der Maschine aus-
gehenden Risiken bertcksichtigt werden, auch die Risiken bezogen auf das An-
triebssystem, das an der Maschine montiert werden soll — siehe 8§ 158: Anmer-
kungen zum allgemeinen Grundsatz 1 in Anhang |;

— muss der Maschinenhersteller in seiner Betriebsanleitung samtliche erforderli-
chen Spezifikationen flr das zu montierende Antriebssystem festlegen, unter an-
derem Typ, Leistung und Verbindungsmittel, und genaue Einbauanweisungen fir
das Antriebssystem mitliefern — siehe 8 264: Anmerkungen zu Anhang | Num-
mer 1.7.4.2 Buchstabe i;

— muss die Konformitatsbewertung der Maschine die technischen Einzelheiten des
Antriebssystems, das eingebaut werden soll, sowie die Montageanleitung ein-
schliel3en;
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— muss die CE-Kennzeichnung an der Maschine und die mit der Maschine mitge-
lieferte EG-Konformitatserklarung die technischen Einzelheiten und die Betriebs-
anleitungen des Antriebssystems, das eingebaut werden soll, abdecken.

Wenn die obigen Bedingungen nicht erfullt sind, sind Maschinen, deren Antriebssystem
nicht vollstandig spezifiziert wurde, als unvollstandige Maschinen zu betrachten — siehe
8 46: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe g. In diesem Fall ist erst die Kombination be-
stehend aus einer derartigen unvollstdndigen Maschine und aus einem Antriebssystem
als vollstdndige Maschine zu betrachten und einer speziellen Konformitatsbewertung zu
unterziehen — siehe 8§ 38: Anmerkungen zum vierten Gedankenstrich von Artikel 2 Buch-
stabe a.

... mit einem anderen Antriebssystem als der unmittelbar eingesetzten menschlichen oder
tierischen Kraft. . .

Die beweglichen Teile von Maschinen, die in den Anwendungsbereich der Maschinen-
richtlinie fallen, missen von einer anderen Energiequelle als der unmittelbar eingesetzten
menschlichen oder tierischen Kraft angetrieben werden. Maschinen, die von der unmittel-
bar eingesetzten menschlichen oder tierischen Kraft angetrieben werden, beispielsweise
von Hand geschobene Rasenmaher, manuell angetriebene Bohrmaschinen oder von
Hand geschobene Transportkarren, die aufhéren zu funktionieren, sobald die manuelle
Kraft nicht mehr einwirkt, fallen nicht in den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie.
Die einzige Ausnahme von dieser Grundregel betrifft Hebezeuge - siehe 8§ 40: Anmerkun-
gen zum funften Gedankenstrich von Artikel 2 Buchstabe a.

Andererseits ist die Maschinenrichtlinie auf Maschinen anzuwenden, wenn die manuelle
Krafteinwirkung nicht direkt einwirkt, sondern gespeichert wird, beispielsweise in Federn
oder in hydraulischen oder pneumatischen Speichern, sodass die Maschine nachdem die
manuelle Krafteinwirkung aufgehdrt hat weiterhin funktionieren kann.

... die fiir eine bestimmte Anwendung zusammengefgt sind. . .

Die Maschinen mussen fur eine bestimmte Anwendung verwendet werden kdnnen; dies
gilt fur die gesamte Maschine und fur ihre bestimmungsgemalle Verwendung. Zu den
typischen bestimmten Anwendungen von Maschinen zahlen beispielsweise die Verarbei-
tung, Behandlung oder Verpackung von Materialien oder das Befordern von Materialien,
Gegenstanden oder Personen.

Artikel 2 Buchstabe a — zweiter Gedankenstrich
,,Maschine**

— eine Gesamtheit im Sinne des ersten Gedankenstrichs, der lediglich die Teile fehlen,
die sie mit ihrem Einsatzort oder mit ihren Energie- und Antriebsquellen verbinden,
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8§ 36 Maschinen, die ohne Verbindungsteile geliefert werden

Der zweite Gedankenstrich der Begriffsbestimmung von Maschinen tragt dem Umstand
Rechnung, dass die Eigenschaften der Bauteile, die fir die Verbindung der Maschine am
Aufstellungsort mit den Energie- und Antriebsquellen erforderlich sind, unter Umstanden
von dem Aufstellungsort abhéangig sind, an dem die Maschine eingesetzt oder aufgestellt
werden soll. Die Maschinen kbnnen daher ohne diese Bauteile geliefert werden. In diesem
Fall muss der Maschinenhersteller in seiner Betriebsanleitung alle notwendigen Spezifi-
kationen der Bauteile festlegen, die fur eine sichere Verbindung benétigt werden — siehe
8§ 264: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe i.

Artikel 2 Buchstabe a — dritter Gedankenstrich
,,Maschine**
— eine einbaufertige Gesamtheit im Sinne des ersten und zweiten Gedankenstrichs, die

erst nach Anbringung auf einem Beférderungsmittel oder Installation in einem Ge-
baude oder Bauwerk funktionsféhig ist,,

8 37 Maschinen, die auf einem bestimmten Unterbau montiert werden sollen

Der dritte Gedankenstrich der Begriffsbestimmung von Maschinen bezieht sich auf Ma-
schinen, die fir die Anbringung auf einem Befdorderungsmittel oder fur die Installation in
einem Gebéaude oder Bauwerk vorgesehen sind.

Beforderungsmittel sind im Allgemeinen aus dem Anwendungsbereich der Maschinen-
richtlinie ausgenommen, auf Beférderungsmitteln montierte Maschinen unterliegen je-
doch der Maschinenrichtlinie - siehe 8§ 54: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buch-
stabe e. Beispiele fir Maschinen auf Beférderungsmitteln sind unter anderem: Ladekrane,
Hubladebuhnen, Kipperaufbauten, auf Fahrzeugen oder Anhangern montierte Kompres-
soren, auf Fahrzeugen montierte Verdichtungssysteme, auf Fahrzeugen montierte Beton-
mischer, Absetzkipper, Motorwinden, Kipper, Teleskophubarme und auf Fahrzeugen
montierte Hubarbeitsbihnen.

Wo derartige Maschinen auf Stral3enfahrzeugen, StralRenfahrzeug-Anhangern oder Zug-
maschinen, die als solche nicht in den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie fallen,
montiert werden, finden die Anforderungen der Maschinenrichtlinie auf das Fahrzeug, den
Anhanger oder die Zugmaschine selbst keine Anwendung. Die Anforderungen der Ma-
schinenrichtlinie gelten jedoch sowohl fur die montierte Maschine als auch fur samtliche
Aspekte der Schnittstelle zwischen der Maschine und dem Fahrgestell, auf dem sie mon-
tiert ist, die einen Einfluss auf das sichere Verfahren und den sicheren Betrieb der Ma-
schine haben konnen. Auf Beforderungsmitteln montierte Maschinen sind daher unter-
schiedlich zu selbstfahrenden mobilen Maschinen wie beispielsweise selbstfahrenden
Baumaschinen oder selbstfahrenden landwirtschaftlichen Maschinen, welche in vollem
Umfang in den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie fallen.

Aus dem dritten Gedankenstrich der Begriffsbestimmung ergibt sich, dass der Hersteller
einer Maschine, die auf einem Beférderungsmittel aufgebaut oder in einem Gebaude oder
39



einem Bauwerk installiert werden soll, dafiir verantwortlich ist, dass die Maschine die ein-
schlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erflllt. Er
ist verpflichtet, die CE-Kennzeichnung auf der Maschine anzubringen und die EG-Konfor-
mitatserklarung auszustellen und zu unterzeichnen. Der Hersteller einer derartigen Ma-
schine hat in seiner Risikobeurteilung samtliche von der Maschine ausgehenden Risiken
zu berucksichtigen, auch die Risiken im Zusammenhang mit dem Aufbau der Maschine
auf dem Fahrgestell eines Fahrzeugs oder Anhéangers oder auf einer tragenden Konstruk-
tion — siehe 8§ 158: Anmerkungen zum allgemeinen Grundsatz 1 in Anhang I. Der Maschi-
nenhersteller ist verpflichtet, in seiner Betriebsanleitung die erforderlichen Spezifikationen
fur die tragende Konstruktion festzulegen und eine prazise Aufbauanleitung bereitzustel-
len — siehe 8§ 264: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe i.

Hersteller von Maschinen, die auf Beférderungsmitteln aufgebaut werden sollen, missen
daher die Fahrzeuge oder Anhanger spezifizieren, auf denen die Maschine gefahrlos auf-
gebaut werden kann, und zwar entweder durch Angabe ihrer technischen Merkmale oder
erforderlichenfalls durch Angabe bestimmter Fahrzeugmodelle.

Wenn ein fur den Aufbau auf einem Befdrderungsmittel vorgesehenes Produkt nicht in
einbaufertigem Zustand geliefert wird, d. h. wenn beispielsweise wichtige Bestandteile wie
der Tragrahmen oder Abstltzungen fehlen, ist dieses Produkt als unvollstdndige Ma-
schine zu behandeln — siehe 8§ 46: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe g. In diesem Fall
gilt derjenige, der die unvollstdndige Maschine und die Gbrigen Bestandteile auf dem Be-
férderungsmittel montiert, als Hersteller der vollstandigen Maschine.

Hersteller von Maschinen, die fir die Installation in Geb&uden oder Bauwerken vorgese-
hen sind, beispielsweise Portalkrane, bestimmte Aufziige oder Fahrtreppen, missen die
technischen Merkmale, der tragenden Konstruktion fur die Maschine angeben, insbeson-
dere die Kenngr6Ren zu deren Tragfahigkeit. Der Maschinenhersteller ist jedoch nicht fir
den Bau des Gebaudes oder des Bauwerks selbst verantwortlich — siehe 8§ 262: Anmer-
kungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe i und 8§ 361: Anmerkungen zu Anhang |
Nummer 4.4.2 Buchstabe a.

Derjenige, der eine derartige Maschine auf einem Befdrderungsmittel aufbaut oder in ei-
nem Gebaude oder Bauwerk installiert, ist fir die Einhaltung der Aufbauanleitung des
Maschinenherstellers verantwortlich.

Die Konformitatsbewertung von Maschinen, die fir den Aufbau auf einem Beftérderungs-
mittel oder fir die Installation in einem Gebaude oder Bauwerk vorgesehen sind, erstreckt
sich auf die Maschine selbst, die Spezifikationen fur die tragende Konstruktion und die
Aufbauanleitung. Die erforderlichen Prifungen und Inspektionen missen an der auf ihrer
tragenden Konstruktion montierten Maschine durchgefuhrt werden, damit die Erfillung
der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen tberprift werden
kann. Die CE-Kennzeichnung an der Maschine und die EG-Konformitatserklarung, die
der Maschine beiliegen muss, decken die Konformitat der Maschine selbst sowie die Spe-
zifikationen und die Anleitung fir deren Aufbau ab.

Bei Maschinen, die fir Hebevorgénge vorgesehen sind, ist der Hersteller fur die Prifung
der Zwecktauglichkeit der fur die Inbetriebnahme fertigen Maschinen verantwortlich —
siehe 8§ 350 bis § 352: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 4.1.3, und 8§ 361: Anmerkun-
gen zu Anhang | Nummer 4.4 2 Buchstabe e.
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Bestimmte Kategorien von Maschinen, die fir den Einbau in Gebauden vorgesehen sind,
unterliegen auch der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 tber Bauprodukte, beispielsweise
kraftbetriebene Tore, Turen, Fenster, Rollos und Jalousien — siehe 8§ 92: Anmerkungen
zu Artikel 3.

Artikel 2 Buchstabe a — vierter Gedankenstrich
,,Maschine*

— eine Gesamtheit von Maschinen im Sinne des ersten, zweiten und dritten Gedanken-
strichs oder von unvollstandigen Maschinen im Sinne des Buchstabens g, die, damit
sie zusammenwirken, so angeordnet sind und betatigt werden, dass sie als Gesamtheit
funktionieren,

8§ 38 Gesamtheiten von Maschinen

Gegenstand des vierten Aufzahlungspunkts sind Gesamtheiten von Maschinen (Maschi-
nenanlagen), die aus zwei oder mehr Maschinen oder unvollstandigen Maschinen beste-
hen, die fir einen bestimmten Anwendungszweck zusammengebaut werden. Gesamthei-
ten von Maschinen kénnen aus zwei Einheiten wie beispielsweise einer Verpackungsma-
schine und einer Etikettiermaschine oder aber aus mehreren Einheiten gebildet werden,
die beispielsweise zu einer Fertigungsstral3e zusammengebaut werden.

Aus der Begriffsbestimmung von Gesamtheiten von Maschinen geht hervor, dass die Ge-
samtheiten so angeordnet und gesteuert werden, dass sie als in sich geschlossenes Gan-
zes funktionieren, um ein gemeinsames Ergebnis zu erfillen. Damit eine Gruppe von ein-
zelnen Maschinen oder unvollstandigen Maschinen als Gesamtheit von Maschinen gilt,
missen alle folgenden Kriterien erfillt sein:

- die einzelnen Einheiten werden zusammengebaut, um eine gemeinsame Aufgabe
ausfuihren zu kénnen, beispielsweise die Fertigung eines bestimmten Produkts;

- die einzelnen Einheiten sind funktional so miteinander verbunden, dass der Betrieb
jeder einzelnen Einheit unmittelbar den Betrieb anderer Einheiten oder der Anlage
als Ganzes beeinflusst, sodass eine Risikobeurteilung fur die gesamte Anlage er-
forderlich ist;

- die einzelnen Einheiten verfliigen Uber ein gemeinsames Steuerungssystem —
siehe § 184: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.2.1, und 8 203: Anmerkungen
zu Anhang | Nummer 1.2.4.4.

Eine Gruppe von Maschinen, die miteinander verbunden sind, bei der aber jede Maschine
unabhangig von den anderen funktioniert, gilt nicht als Gesamtheit von Maschinen im
obigen Sinne.

Die Definition von Gesamtheiten von Maschinen erstreckt sich nicht auf eine vollstandige
Industrieanlage, die aus einer Anzahl von Produktionslinien besteht, von denen jede wie-
derum aus einer Anzahl von Maschinen, Gesamtheiten von Maschinen und anderen Aus-
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ristungen besteht, selbst wenn diese gemeinsam Uber eine einzige Produktionssteue-
rung bedient werden. Nur wenn die Anlage (die aus einer beliebigen Kombination von
Maschinen, unvollstdndigen Maschinen und anderen Ausristungen bestehen kann, die
als Folge eine Maschine nach der Maschinenrichtlinie bildet) eine einzige integrierte Pro-
duktionslinie ist, findet die Maschinenrichtlinie auf diese Anlage als Gesamtheit Anwen-
dung. Fur die Anwendung der Maschinenrichtlinie kbnnen die meisten Industrieanlagen
in Teilbereiche untergliedert werden, die ihrerseits jeweils als eigene Gesamtheiten (von
Maschinen) oder sogar als unabhangige Maschinen (z. B. ein Mischbehalter) betrachtet
werden. Selbst eine einzelne Produktionslinie kann in getrennte Gesamtheiten und/oder
Maschinen unterteilt werden, wenn kein sicherheitstechnischer Zusammenhang zwischen
den Gesamtheiten oder Maschinen besteht, die diese Produktionslinie bilden.

Etwaige Risiken, die durch die Schnittstellen zu den Ubrigen Anlagenteilen entstehen kon-
nen, mussen allerdings in der Betriebsanleitung beschrieben werden — siehe 8§ 264: An-
merkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe i.

AulRerdem muss beachtet werden, dass das Inverkehrbringen von Geraten, die in Indus-
trieanlagen eingebaut sind, aber selbst nicht in den Anwendungsbereich der Maschinen-
richtlinie fallen, moglicherweise anderen Rechtsakten Gber den EU-Binnenmarkt unter-
liegt — siehe 8 89 bis 92: Anmerkungen zu Artikel 3.

Derjenige, der eine Gesamtheit von Maschinen erzeugt, gilt als Hersteller der Gesamtheit
von Maschinen und ist dafur verantwortlich, dass die Gesamtheit als Ganzes die Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie erfullt — siehe 8 79:
Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe i. In bestimmten Fallen ist der Hersteller der Ge-
samtheit von Maschinen zugleich der Hersteller der einzelnen Einheiten, aus denen diese
Gesamtheit besteht. Der haufigere Fall ist jedoch, dass die einzelnen Einheiten von un-
terschiedlichen Herstellern in Verkehr gebracht werden, und zwar entweder als vollstan-
dige Maschinen, die gemald dem ersten, zweiten oder dritten Aufzahlungspunkt von Arti-
kel 2 Buchstabe a auch auf eigenstandige Weise betrieben werden kénnten, oder aber
als unvollstandige Maschinen gemal} Artikel 2 Buchstabe g.

Wenn die betreffenden Einheiten als vollstandige Maschinen in Verkehr gebracht werden,
die auch fir sich alleine betrieben werden kénnten, mussen sie die CE-Kennzeichnung
tragen und es muss eine EG-Konformitatserklarung beigefiigt sein - siehe 8§ 103: Anmer-
kungen zu Artikel 5 Absatz 1. Wenn sie als unvollstandige Maschinen in Verkehr gebracht
werden, durfen sie keine CE-Kennzeichnung tragen. Sind allerdings andere Rechtsvor-
schriften anwendbar, die ebenfalls eine CE-Kennzeichnung vorsehen (beispielsweise die
ATEX-Richtlinie oder die Funkanlagenrichtlinie), ist eine CE-Kennzeichnung anzubringen.
In diesem Fall sollte in der Konformitatserklarung angegeben werden, dass sich die CE-
Kennzeichnung nur auf die betreffende Rechtsvorschrift bezieht. Der unvollstandigen Ma-
schine sind in jedem Fall eine Einbauerklarung nach der Maschinenrichtlinie sowie eine
Montageanleitung beizufiigen — siehe 8 104: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 2 und
§ 131: Anmerkungen zu Artikel 13.

Gesamtheiten von Maschinen unterliegen der Maschinenrichtlinie, da ihre Sicherheit nicht
nur von der sicheren Konstruktion und dem sicheren Bau der einzelnen Einheiten, aus
denen sie bestehen, sondern auch von der Eignung der miteinander verbundenen einzel-
nen Einheiten und der Sicherheit der Schnittstellen zwischen diesen abhéngig ist. An der
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Schnittstelle miissen moglicherweise Anderungen an bestehenden Schutzeinrichtungen
durchgefiihrt oder neue Schutzeinrichtungen konstruiert und montiert werden, damit die
Gesamtheit als solche die Anforderungen erflillt. Die vom Hersteller einer Gesamtheit von
Maschinen durchzufiihrende Risikobeurteilung muss sich daher sowohl auf die Eignung
der einzelnen Einheiten im Hinblick auf die Sicherheit der Gesamtheit, als auch auf die
Gefahrdungen erstrecken, die sich aus den Schnittstellen zwischen den einzelnen Ein-
heiten ergeben. AuRerdem muss sie sich auf etwaige Gefahrdungen erstrecken, die von
der Gesamtheit der Maschinen ausgehen und die nicht durch die EG-Konformitatserkla-
rung (fir Maschinen) oder die Einbauerklarung und Montageanleitung (fir unvollstandige
Maschinen), ausgestellt vom Hersteller der einzelnen Einheit, abgedeckt sind.

Der Hersteller der Gesamtheit von Maschinen muss:

- das entsprechende Verfahren fur die Konformitatsbewertung der Gesamtheit der
Maschinen durchfiihren — siehe § 127 bis 8 130: Anmerkungen zu Artikel 12;

- eine gesonderte Kennzeichnung (beispielsweise ein gesondertes Schild) an der
Gesamtheit der Maschinen anbringen, welche die nach Nummer 1.7.3 und gege-
benenfalls nach Nummer 3.6.2, 4.3.3 und 6.5 in Anhang | vorgeschriebenen Infor-
mationen einschliel3lich der CE-Kennzeichnung enthalt;

— eine EG-Konformitatserklarung fur die Gesamtheit der Maschinen erstellen und un-
terzeichnen - siehe 8 103: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 1.

- die technischen Unterlagen zusammenstellen; diese missen die Ergebnisse der
Risikobeurteilung und nédhere Angaben zur Gestaltung der Schnittstellen (z. B. tren-
nende Schutzeinrichtungen, verbindende Fordereinrichtungen, Aufnahmetrichter,
Zufuhreinrichtungen und elektronische Schnittstellen) zwischen den Elementen ent-
halten. Dartber hinaus mussen alle beim Einbau der neuen Maschinen in die Ge-
samtheit vorgenommenen Anderungen an den einzelnen Einheiten dokumentiert
werden. Die EG-Konformitatserklarung fur vollstandige Maschinen und die Einbau-
erklarung und Montageanleitung fur unvollstandige Maschinen, die in die Gesamt-
heit der Maschinen eingebaut werden, muss den technischen Unterlagen fur die
Gesamtheit der Maschinen beigefligt werden — siehe 8 392: Anmerkungen zu An-
hang VII Teil A Nummer 1 Buchstabe a.

8 39 Gesamtheiten von Maschinen, die aus neuen und bereits existierenden Ma-
schinen bestehen

Die Maschinenrichtlinie gilt fir Maschinen, wenn diese in der EU erstmals in Verkehr ge-
bracht und in Betrieb genommen werden. Dabei handelt es sich in der Regel um neue
Maschinen — siehe 8§ 72: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe h. Demzufolge handelt es
sich bei den Gesamtheiten von Maschinen, auf die in Artikel 2 Buchstabe a vierter Ge-
dankenstrich verwiesen wird, haufig um neue Gesamtheiten neuer Maschinen. Bei bereits
in Betrieb genommenen (zur Arbeit benutzten) Maschinen muss der Arbeitgeber dafur
sorgen, dass Konformitat und Sicherheit der Maschinen wahrend der gesamten Lebens-
dauer der Maschine entsprechend den einzelstaatlichen Bestimmungen zur Umsetzung
der Richtlinie 2009/104/EG erhalten bleiben — siehe 8§ 140: Anmerkungen zu Artikel 15 —
und dass die Anleitungen des Herstellers befolgt werden — siehe 8§ 272: Anmerkungen zu
Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe r.
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In Fallen, in denen eine oder mehrere der einzelnen Einheiten in bestehenden Gesamt-
heiten von Maschinen durch neue Einheiten ersetzt oder Gesamtheiten von Maschinen
um neue Einheiten erweitert werden, stellt sich die Frage, ob eine Gesamtheit von Ma-
schinen, die aus neuen und bereits existierenden Einheiten besteht, insgesamt der Ma-
schinenrichtlinie unterliegt. Es ist nicht moglich, exakte Kriterien anzugeben, um die Frage
fur jeden speziellen Einzelfall beantworten zu kdonnen. Im Zweifelsfall sollten sich daher
diejenigen, die eine entsprechende Gesamtheit von Maschinen herstellen, an die zustan-
digen einzelstaatlichen Behérden wenden. Die folgenden Hinweise kdnnen als grundséatz-
liche Leitlinien dienen:

1. Wenn die Risikobeurteilung®® ergibt, dass durch das Auswechseln oder Hinzufligen
einer einzelnen Einheit in einer bestehenden Gesamtheit von Maschinen keine neue
Gefahrdung begriindet und kein bereits bestehendes Risiko erhdht wird, sind fur die
Teile der Gesamtheit, die von der Anderung nicht beeinflusst werden, nach der Ma-
schinenrichtlinie keine weiteren MalRnahmen erforderlich. Entsprechendes gilt, wenn
sich eine neue Gefahrdung ergibt oder ein bestehendes Risiko erhéht wird, die Schutz-
maRnahmen, die vor der Anderung an der Gesamtheit vorhanden waren, aber noch
ausreichend sind, sodass die Gesamtheit auch nach der Anderung als sicher betrach-
tet werden kann. Fur die Teile der Gesamtheit, die von dem Auswechseln oder dem
Hinzufligen einer einzelnen Einheit beeinflusst werden, sind hingegen MalRnahmen
nach der Maschinenrichtlinie zu treffen. Der Arbeitgeber ist weiterhin fir die Sicherheit
der vollstandigen Gesamtheit von Maschinen verantwortlich, entsprechend den natio-
nalen Vorschriften zur Umsetzung der Richtlinie 2009/104/EG — siehe 8§ 140: Anmer-
kungen zu Artikel 15.

- Wenn die Risikobeurteilung! fiir die neue Einheit ergibt, dass keine sicher-
heitsrelevanten Auswirkungen (z. B. durch erforderliche Anderungen) auf
die vorhandene Gesamtheit vorliegen und es sich um eine vollstandige Ma-
schine handelt, die mit einer CE-Kennzeichnung versehen wurde, der eine
EG-Konformitatserklarung beigefiigt wurde und die auch unabhangig betrie-
ben werden konnte, ist die Hinzufligung dieser neuen Einheit (als vollstan-
dige Maschine) zur bereits existierenden Gesamtheit als Einbau der neuen
Einheit (Maschine) zu betrachten und fuhrt nicht zu einer neuen Konformi-
tatsbewertung, einer neuen CE-Kennzeichnung oder einer neuen EG-Kon-
formitatserklarung, weder fir die neue Einheit (Maschine) noch fur die Ge-
samtheit, zu der sie hinzugefugt wurde.

- Handelt es sich bei der zur Gesamtheit hinzuzufigenden neuen Einheit al-
lerdings um eine unvollstdndige Maschine im Sinne von Artikel 2 Buch-
stabe g, der eine Einbauerklarung und die Montageanleitung beizufligen
sind, ist derjenige, der die unvollstandige Maschine in die Gesamtheit ein-
baut, als Hersteller der neuen Einheit zu betrachten (da durch den Einbau
der unvollstandigen Maschine in die Gesamtheit eine ,neue* Maschine in
Betrieb genommen wird). Er muss daher jedes Risiko beurteilen, das sich

13 Die Risikobeurteilung, die der Hersteller vor Erstellung der Konformitatsbewertung vorgenommen hat.

14 Die Risikobeurteilung, die der Hersteller vor Erstellung der Konformitatsbewertung vorgenommen hat.
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an der Schnittstelle zwischen der unvollstdndigen Maschine, anderen Aus-
rastungen und der Gesamtheit der Maschine ergeben kann. Er muss alle
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rungen erflllen, die der Hersteller der unvollstandigen Maschine noch nicht
berticksichtigt hat. Er muss die Montageanleitung beachten, eine EG-Kon-
formitatserklarung erstellen, die technischen Unterlagen fir die gednderten
Teile der Gesamtheit zusammenstellen (vor allen Dingen dazu, wie die un-
vollstandige Maschine in Betrieb genommen wurde, einschlieRlich aller An-
derungen an der bereits existierenden Gesamtheit) und die CE-Kennzeich-
nung an der zusammengebauten neuen Einheit anbringen. Wenn beispiels-
weise eine neue automatische Spulenwechselvorrichtung als unvollstan-
dige Maschine am Ende einer Papierherstellungsanlage hinzugefiugt wird,
die sich nicht auf die wesentlichen Teile der Anlage auswirkt, mussen fur die
CE-Kennzeichnung der Einheit nur die Gestaltung der Schnittstelle und jed-
wede Anderung an der Steuerung oder an der bereits existierenden Ge-
samtheit beurteilt werden.

2. Wenn durch das Auswechseln oder Hinzufligen neuer einzelner Einheiten in einer be-
stehenden Gesamtheit von Maschinen der Betrieb oder die Sicherheit des restlichen
Teils der Anlage wesentlich beeinflusst wird oder dies eine wesentliche Veréanderung
der Gesamtheit nach sich zieht, kann davon ausgegangen werden, dass die Anderung
als Aufbau einer neuen Gesamtheit von Maschinen zu betrachten ist, auf welche die
Maschinenrichtlinie anzuwenden ist. In diesem Fall muss die vollstandige Gesamtheit
von Maschinen einschlie3lich aller einzelnen Einheiten, aus denen diese Gesamtheit
besteht, die Bestimmungen der Maschinenrichtlinie erftillen. Dies ist auch erforderlich,
wenn eine neue Gesamtheit von Maschinen aus neuen und gebrauchten Einheiten
aufgebaut wird.

Artikel 2 Buchstabe a — finfter Gedankenstrich
,,Maschine**
— eine Gesamtheit miteinander verbundener Teile oder Vorrichtungen, von denen min-

destens eines bzw. eine beweglich ist und die fir Hebevorgéange zusammengefiigt sind
und deren einzige Antriebsquelle die unmittelbar eingesetzte menschliche Kraft ist;

840 Manuell angetriebene Maschinen zum Heben von Lasten

Der flunfte Gedankenstrich der Begriffsbestimmung von Maschinen enthalt eine Aus-
nahme von der allgemeinen Regel, dass manuell angetriebene Maschinen von der Ma-
schinenrichtlinie ausgenommen sind. Manuell angetriebene Maschinen, die fur das He-
ben von Lasten vorgesehen sind, und zwar unabhangig davon, ob Guter oder Personen
oder beides, unterliegen der Maschinenrichtlinie — siehe 8 328: Anmerkungen zu An-
hang | Nummer 4.1.1 Buchstabe a. Beispiele fur derartige Maschinen sind manuell ange-
triebene Flaschen- und Kettenziige und Krane, Wagenheber, Hubtische, Palettenhubwa-
gen und Stapler sowie fahrbare Hubarbeitsbiihnen. Produkte, die nicht zum Heben einer
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Last dienen, sondern diese nur auf einer bestimmten H6he halten, fallen nicht unter diese
Begriffsbestimmung.

Artikel 2

b) ,,auswechselbare Ausristung* eine Vorrichtung, die der Bediener einer Maschine
oder Zugmaschine nach deren Inbetriebnahme selbst an ihr anbringt, um ihre Funk-
tion zu &ndern oder zu erweitern, sofern diese Ausristung kein Werkzeug ist;

841 Auswechselbare Ausristung

Die auswechselbare Ausristung, auf die Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe b verweist, wird in
Artikel 2 Buchstabe b) definiert. Es ist zu beachten, dass auswechselbare Ausristung
auch von dem Begriff ,Maschine” - verwendet im weiteren Sinne - erfasst werden — siehe
§ 33: Anmerkungen zu Artikel 2 Absatz 1.

In den nachstehenden Anmerkungen werden die einzelnen Elemente der Begriffsbestim-
mung der auswechselbaren Ausristung nacheinander behandelt.

... einer Maschine oder Zugmaschine nach deren Inbetriebnahme . . .

Auswechselbare Ausriistungen sind Ausriistungen, die dafiir konstruiert und gebaut wur-
den, dass sie mit Maschinen zusammengebaut werden kénnen, nachdem die Grundma-
schine in Betrieb genommen wurde. Ausriistung, die vom Hersteller mit einer Maschine
zusammengebaut wird, wenn die Maschine in Verkehr gebracht wird, und die nicht daftr
vorgesehen ist, dass sie vom Benutzer ausgewechselt wird, gilt nicht als auswechselbare
Ausriistung, sondern als Teil der Maschine.

Ein oder mehrere Exemplare von auswechselbaren Ausrustungen kbnnen vom Maschi-
nenhersteller zusammen mit der Grundmaschine geliefert werden oder aber von einem
anderen Hersteller. In beiden Féllen gilt jede auswechselbare Ausristung als separates
Produkt und muss zusammen mit einer gesonderten EG-Konformitatserklarung geliefert
werden, muss die CE-Kennzeichnung tragen und mit einer eigenen Betriebsanleitung ge-
liefert werden.

... die der Bediener einer Maschine oder Zugmaschine ... selbst an ihr anbringt . . .

Dass die auswechselbare Ausriustung fir den Zusammenbau mit der Maschine vorgese-
hen ist, bedeutet, dass die Kombination von Grundmaschine und auswechselbarer Aus-
ristung als in sich geschlossenes Ganzes funktioniert. Eine Ausristung, die mit einer
Maschine verwendet, aber nicht mit dieser zusammengebaut wird, gilt nicht als auswech-
selbare Ausrustung. Ausriistungen, die erhebliche Anderungen der ,Grundmaschine*
durch den Benutzer erfordern, wenn das Element hinzugefligt oder ausgebaut wird oder
wenn nicht vorgesehen ist, dass das Element regelmaliig ein- oder ausgebaut wird, sind
nicht als ,auswechselbare Ausriistungen* anzusehen.
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... um ihre Funktion zu &ndern oder zu erweitern, sofern diese Ausrustung kein Werkzeug
ist. ..

Auswechselbare Ausristungen sind nicht mit Ersatzteilen zu verwechseln, welche die
Funktion der Maschine nicht verandern und der Maschine auch keine neue Funktion ver-
leihen, sondern lediglich als Ersatz fir verschlissene oder defekte Teile vorgesehen sind.

Auswechselbare Ausristungen mussen unterschieden werden von Werkzeugen wie
Schneiden, Bohrern, einfachen Baggerschaufeln usw., die weder die Funktion der Grund-
maschine andern noch die Funktion der Maschine erweitern. Werkzeuge als solches un-
terliegen nicht der Maschinenrichtlinie (allerdings muss der Maschinenhersteller die not-
wendigen Merkmale der Werkzeuge angeben, die an der Maschine angebracht werden
konnen — siehe § 268: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe n.

Beispiele fur auswechselbare Ausrustungen umfassen Ausristungen, die an land- oder
forstwirtschaftlichen Zugmaschinen fir Funktionen wie Pfligen, Ernten, Heben oder La-
den montiert werden, sowie Ausrustungen fur den Anbau an Erdbaumaschinen fur Funk-
tionen wie Bohr- oder Abbrucharbeiten. Arbeitsbihnen, die fir den Zusammenbau mit
Maschinen zum Heben von Lasten vorgesehen sind, um ihre Funktion zum Zweck des
Hebens von Personen zu verandern, gelten als auswechselbare Ausriistungen — siehe
§ 388: Anmerkungen zu Anhang IV Nummer 17. Weitere Beispiele auswechselbarer Aus-
ristungen sind Halterungen, die flir den Zusammenbau mit tragbaren handgefiihrten Ma-
schinen vorgesehen sind, sodass diese zu ortsfesten Maschinen umgebaut werden und
auswechselbare Vorschubeinheiten fur Holzbearbeitungsmaschinen.

Auswechselbare Ausrtstungen kbnnen vom Hersteller der Grundmaschine oder von ei-
nem anderen Hersteller in Verkehr gebracht werden. In jedem Fall muss der Hersteller
der auswechselbaren Ausriistung in seiner Betriebsanleitung die Maschinen angeben, mit
denen diese Ausrustung sicher zusammengebaut und verwendet werden kann, und zwar
entweder durch Angabe der technischen Merkmale der Maschine oder erforderlichenfalls
durch Angabe konkreter Maschinenmodelle. Aul3erdem muss er die erforderlichen Anlei-
tungen fir eine sichere Montage und den sicheren Gebrauch der auswechselbaren Aus-
ristung bereitstellen — siehe 8 264: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buch-
stabe i.

Der Hersteller der auswechselbaren Ausriistung hat daftir zu sorgen, dass die Kombina-
tion von auswechselbarer Ausriistung und Grundmaschine, an der die Ausristung mon-
tiert werden soll, samtliche einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen gemal3 Anhang | erfillt, und muss das entsprechende Konformitats-
bewertungsverfahren durchfiihren.

Zu beachten ist, dass der Anbau einer auswechselbaren Ausristung an eine Grundma-
schine dazu fiihren kann, dass eine Kombination entsteht, die unter eine der in Anhang IV
aufgefihrten Kategorien von Maschinen fallt. Dies kann beispielsweise dann der Fall sein,
wenn ein Tisch mit einer handgehaltenen Holzbearbeitungsmaschine zusammengebaut
wird und diese damit zu einer ortsfesten Maschine wie einer Tischkreissédge oder einer
senkrechten Tischfrasmaschine verandert wird, oder wenn eine Arbeitsbihne mit einer
Maschine zum Heben von Lasten zusammengebaut und dadurch deren Funktion zum
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Zweck des Hebens von Personen verandert wird.'® In derartigen Fallen muss der Herstel-
ler der auswechselbaren Ausristung eine Risikobeurteilung fur die Kombination der aus-
wechselbaren Ausristung und der Grundmaschine durchfiihren und eines der fir Maschi-
nen nach Anhang IV vorgesehenen Konformitatsbewertungsverfahrens durchlaufen —
siehe § 129 und 8§ 130: Anmerkungen zu Artikel 12. Die Konformitatsbewertung muss ge-
wéahrleisten, dass die Anordnung bestehend aus der auswechselbaren Ausristung und
des/der zum Zusammenbau vorgesehenen Typs/Typen von Grundmaschinen, an der/de-
nen sie montiert werden soll, samtliche einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen des Anhang | erfullt.

Die notwendigen Informationen zu der Konformitatsbewertung der Kombination von aus-
wechselbarer Ausristung und Grundmaschine, sind in der EG-Konformitatserklarung fur
die auswechselbare Ausriistung anzugeben. In der Betriebsanleitung fur die auswechsel-
bare Ausriistung mussen aul3erdem der Typ bzw. die Typen der Grundmaschine(n) an-
gegeben werden, die fur einen Zusammenbau mit der Ausriistung vorgesehen sind, und
es mussen die erforderlichen Anleitungen zur Montage enthalten sein — siehe 8§ 264: An-
merkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe i und 8§ 416: erlduterndes Dokument
zu auswechselbaren Ausristungen zum Heben von Personen.

Artikel 2

c) | ,»Sicherheitsbauteil* ein Bauteil:
— das zur Gewahrleistung einer Sicherheitsfunktion dient,
— gesondert in Verkehr gebracht wird,
— dessen Ausfall und/oder Fehlfunktion die Sicherheit von Personen geféhrdet und

— das fiir das Funktionieren der Maschine nicht erforderlich ist oder durch flr das
Funktionieren der Maschine Ubliche Bauteile ersetzt werden kann.

Eine nicht erschopfende Liste von Sicherheitsbauteilen findet sich in Anhang V, der
gemal Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a aktualisiert werden kann;

8 42 Sicherheitsbauteile

Sicherheitsbauteile gemafR Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe ¢ werden in Artikel 2 Buch-
stabe c definiert. Dabei ist zu beachten, dass Sicherheitsbauteile auch durch den Begriff
.Maschinen® im weiteren Sinne bezeichnet werden — siehe 8 33: Anmerkungen zu Arti-
kel 2 Absatz 1.

Eine Sicherheitsfunktion dient dazu eine Schutzmalinahme zur Beseitigung oder, wenn
eine Beseitigung nicht mdglich ist, zumindest zur Reduzierung eines Risikos zu gewahr-
leisten: Diese MalRnahme ist entweder untrennbar mit der jeweiligen Konstruktion verbun-

15 Siehe § 416: Auswechselbare Ausriistungen zum Heben von Personen und Ausristungen, die mit Ma-
schinen, die zum Heben von Lasten ausgelegt sind, zum Heben von Personen eingesetzt werden.
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den oder wird automatisch oder durch ein Einwirken des Bedieners auf das Sicherheits-
bauteil ausgeldst (beispielsweise beim Betédtigen eines NOT-HALT-Befehlsgerats, bei
Verwendung eines Sicherheitsgurtes oder bei der Betatigung einer Zweihandschaltung).

Sicherheitsbauteile sind als physische Gerate anzusehen (wie Maschinen oder auswech-
selbare Ausrustungen). Software, die Sicherheitsfunktionen ausfuhrt und gesondert in
Verkehr gebracht wird, wird nicht als ,Sicherheitsbauteil* angesehen. Allerdings werden
physische Bauteile, die Software beinhalten und die Definition von Artikel 2 Buchstabe ¢
erfullen, als ,Sicherheitsbauteile* angesehen und kénnen auch Logikeinheiten fiir Sicher-
heitsfunktionen (Anhang IV, Nummer 21 - siehe 8 388 Kategorien von Maschinen, auf die
eines der Konformitdtsbewertungsverfahren unter Beteiligung einer notifizierten Stelle An-
wendung finden kann) sein.

Zahlreiche Maschinenbestandteile sind entscheidend fur die Sicherheit und den Gesund-
heitsschutz von Personen. Fir den reinen Betrieb erforderliche Bauteile gelten nach Arti-
kel 2 Buchstabe c vierter Gedankenstrich jedoch nicht als Sicherheitsbauteile. Bei Sicher-
heitsbauteilen handelt es sich um Bauteile, die vom Hersteller der Bauteile fiir die Mon-
tage an Maschinen vorgesehen sind und dort eine Schutzfunktion erfullen sollen, zuséatz-
lich zu einer méglichen Betriebsfunktion. Gesondert in Verkehr gebrachte Bauteile, die
vom Bauteilehersteller fir Funktionen vorgesehen sind, die sowohl Sicherheits- als auch
Betriebsfunktionen abdecken, oder die vom Bauteilehersteller entweder flr Sicherheits-
oder fur Betriebsfunktionen der Maschine vorgesehen sind, gelten als Sicherheitsbauteile.
Ein Hydraulikventil beispielsweise, das so ausgelegt und spezifiziert wurde, dass es so-
wohl eine Sicherheitsfunktion austiben als auch eine normale Produktionsfunktion erfillen
kann, ist ein ,Sicherheitsbauteil”, sofern weitere Elemente der Begriffsbestimmung erfullt
sind. Ein ahnliches Ventil, das der Hersteller nur zur Verwendung mit der normalen Pro-
duktionsfunktion in Verkehr bringt, ist hingegen nicht als Sicherheitsbauteil anzusehen.
Eine Steuereinheit/-platine, die Sicherheitsfunktionen zur Verfliigung stellt, bei der die an-
deren Teile der Definition zutreffen, wird gleichermaf3en als Sicherheitsbauteil betrachtet
— siehe § 417 Status von Maschinensteuereinheiten unter der Maschinenrichtlinie.

Die Ausnahme von Niederspannungsschaltgeraten und —steuergeraten, wie im flnften
Aufzahlungspunkt in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k angegeben, gilt nicht fur elektrische
Sicherheitsbauteile — siehe § 68: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k.

Der letzte Satz der Begriffsbestimmung bezieht sich auf die Liste der Sicherheitsbauteile
in Anhang V. Anhang V enthalt eine Aufstellung von Kategorien von Sicherheitsbauteilen,
die Ublicherweise an Maschinen montiert werden. Anhand der Durchsicht der Liste lasst
sich die Definition des Begriffs ,Sicherheitsbauteil” leichter nachvollziehen. Allerdings ist
dies eine Beispielliste und nicht abschlie3end. Anders ausgedrtckt, samtliche Bauteile,
die der Begriffsbestimmung in Artikel 2 Buchstabe c entsprechen, gelten als Sicherheits-
bauteil, das der Maschinenrichtlinie unterliegt, auch wenn es nicht in der Liste in Anhang V
ausgefuhrt ist.

Wenn zukinftig Sicherheitsbauteile identifiziert werden, welche nicht in der Liste in An-
hang V aufgefiihrt sind, beispielsweise innovative Sicherheitsbauteile, kann die Kommis-
sion einen Durchfihrungsbeschluss zur Aktualisierung der Liste verabschieden, nachdem
der Ausschuss ,Maschinen” entsprechend dem Regelungsverfahren mit Kontrolle konsul-
tiert wurde — siehe 8 116:_Anmerkungen zu Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a und 8§ 147:
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Anmerkungen zu Artikel 22 Absatz 3. Dieses Verfahren ist jedoch keine Voraussetzung,
damit ein Element als ,Sicherheitsbauteil* betrachtet werden kann, da diese Liste nicht
erschopfend ist. In diesem Leitfaden werden in 8 389 einige weitere Elemente genannt,
die die Definition des Begriffs ,Sicherheitsbauteile” erfillen und in der Liste in Anhang V
zurzeit nicht enthalten sind.

Der zweite Gedankenstrich der Begriffsbestimmung in Artikel 2 Buchstabe ¢ bedeutet,
dass nur Sicherheitsbauteile, die gesondert in Verkehr gebracht werden, als solche der
Maschinenrichtlinie unterliegen. Sicherheitsbauteile, die von einem Maschinenhersteller
fur den Einbau in seinen eigenen Maschinen produziert werden, unterliegen als solche
nicht der Richtlinie, obgleich sie es jedoch erméglichen missen, dass die Maschine die
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfullt.
Zu beachten ist dabei, dass wenn ein solcher Hersteller Sicherheitsbauteile als Ersatzteile
liefert, zum Ersatz der original Sicherheitsbauteile der von ihm in Verkehr gebrachten Ma-
schinen, diese, nicht der Maschinenrichtlinie unterliegen — siehe 8§ 48: Anmerkungen zu
Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe a.

Hinsichtlich des fur Sicherheitsbauteile anwendbaren Konformitatsbewertungsverfahrens
ist zu beachten, dass bestimmte Sicherheitsbauteile in Anhang IV aufgefiihrt sind — siehe
8129 und 8 130: Anmerkungen zu Artikel 12 und 8 388: Anmerkungen zu Anhang IV
Nummer 19 bis 23.

Spezifische Erlauterungen zu Sicherheitszaunen als Sicherheitsbauteile sind § 411 zu
entnehmen.

Artikel 2

d) ,,Lastaufnahmemittel** ein nicht zum Hebezeug gehdrendes Bauteil oder Ausris-
tungsteil, das das Ergreifen der Last ermoglicht und das zwischen Maschine und Last
oder an der Last selbst angebracht wird oder das dazu bestimmt ist, ein integraler
Bestandteil der Last zu werden, und das gesondert in Verkehr gebracht wird; als
Lastaufnahmemittel gelten auch Anschlagmittel und ihre Bestandteile;

8§ 43 Lastaufnahmemittel

Lastaufnahmemittel gemaf Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe d werden in Artikel 2 Buch-
stabe d definiert. Dabei ist zu beachten, dass Lastaufnahmemittel auch durch den Begriff
.Maschinen® im weiteren Sinne bezeichnet werden — siehe 8 33: Anmerkungen zu Arti-
kel 2 Absatz 1.

Maschinen zum Heben von Lasten weisen Ublicherweise eine Vorrichtung zum Festhalten
der Last auf, beispielsweise einen Haken. Derartige Lasthaltevorrichtungen, die Bestand-
teil von Hebezeugen sind, gelten nicht als Lastaufnahmemittel. Aufgrund der Unter-
schiede in der Formgebung, Grél3e und Beschaffenheit der zu hebenden Lasten werden
jedoch haufig Ausristungsgegenstande zwischen der Haltevorrichtung des Hebezeugs
und der Last oder an der Last selbst angebracht, damit die Last wahrend des Hebevor-
gangs gehalten werden kann. Derartige Ausrlistungsteile werden als Lastaufnahmemittel
bezeichnet. Produkte, die gesondert in Verkehr gebracht werden, um fir diesen Verwen-
dungszweck in Lasten eingebaut zu werden, gelten ebenfalls als Lastaufnahmemittel.
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Ausristungsteile, die zwischen der Haltevorrichtung des Hebezeugs und der Last ange-
ordnet werden, gelten als Lastaufnahmemittel, selbst wenn sie zusammen mit dem He-
bezeug oder der Last in den Verkehr gebracht werden.

Der letzte Teil der Begriffsbestimmung von ,Lastaufnahmemittel* besagt:
... als Lastaufnahmemittel gelten auch Anschlagmittel und ihre Bestandteile

Dies bedeutet, dass Ausrustungsteile, die fur die Verwendung als separates Anschlag-
mittel oder in verschiedenen vom Benutzer zusammengestellten Kombinationen von An-
schlagmitteln vorgesehen sind, beispielsweise zur Herstellung einer mehrstrangigen An-
schlagkette, als Lastaufnahmemittel gelten. Andererseits gelten Bestandteile, die zum
Einbau in Anschlagmittel und nicht fur eine eigenstandige Verwendung zur Herstellung
eines Anschlagmittels vorgesehen sind, nicht als Lastaufnahmemittel — siehe 8§ 358: An-
merkungen zu Anhang | Nummer 4.3.2.

Der Ausschuss ,Maschinen” hat eine Liste verschiedener Kategorien von Ausristungen
fur Hebevorgdnge zusammengestellt, aus der hervorgeht, welche Kategorien als Lastauf-
nahmemittel gelten — siehe § 412. Diese Liste ist nicht erschopfend, soll jedoch die ein-
heitliche Auslegung und Anwendung der Maschinenrichtlinie auf Lastaufnahmemittel un-
terstutzen.

Lastaufnahmemittel unterliegen bestimmten grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen in Anhang | Teil 4 — siehe 8§ 337 bis § 341: Anmerkungen zu
Nummer 4.1.2.3,4.1.2.4und 4.1.2.5, 8§ 358: Anmerkungen zu Nummer 4.3.2, und 8 360:
Anmerkungen zu Nummer 4.4.1 in Anhang |.

Artikel 2

e) ,.Ketten, Seile und Gurte* flr Hebezwecke als Teil von Hebezeugen oder Lastaufnah-
memitteln entwickelte und hergestellte Ketten, Seile und Gurte;

8 44 Ketten, Seile und Gurte

Ketten, Seile und Gurte gemal Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe e werden in Artikel 2 Buch-
stabe e definiert.

Die Produkte, die mit den Begriffe ,Ketten, Seile und Gurte* bezeichnet werden sind Ket-
ten, Seile und Gurte, die fir den Einbau in Hebezeugen oder Lastaufnahmemitteln fur
Hebezwecke konstruiert und gebaut wurden — siehe 8 328: Anmerkungen zu Anhang |
Nummer 4.1.1 Buchstabe a. Ketten, Seile oder Gurte fiir andere Verwendungszwecke als
fur das Heben bestimmt sind, unterliegen als solche nicht der Maschinenrichtlinie. Aller-
dings unterliegen Ketten, Seile oder Gurte, die vom Hersteller fur zwei oder mehr Ver-
wendungszwecke einschliel3lich Hebezwecken konstruiert, gebaut und spezifiziert wur-
den, der Richtlinie.

Da Ketten, Seile und Gurte fir Hebezwecke zu den Produkten z&hlen, die durch den Be-
griff ,Maschinen® im weiter gefassten Sinne bezeichnet werden — siehe § 33: Anmerkun-
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gen zu Artikel 2 Absatz 1 —, missen Hersteller von Ketten, Seilen und Gurten fur Hebe-
zwecke samtliche in Artikel 5 Absatz 1 festgelegten Pflichten erfullen — siehe 8§ 103: An-
merkungen zu Artikel 5 Absatz 1.

Es ist zu beachten, dass es sich bei den durch die Begriffe ,Ketten, Seile und Gurte”
bezeichneten Produkte um jene Produkte handelt, die vom Hersteller der Ketten, Seile
und Gurte in Form von Haspeln, Trommeln, Rollen, Coils oder Bindel von Ketten, Seilen
und Gurten in Verkehr gebracht werden. Sie kdnnen vom Hersteller der Ketten, Seile oder
Gurte an Handler oder Hersteller von Hebezeugen oder Lastaufnahmemittel oder aber an
Benutzer geliefert werden.

Die in Artikel 5 Absatz 1 festgelegten Pflichten kommen zur Anwendung, wenn die Ketten,
Seile oder Gurte erstmals in Verkehr gebracht werden. Der Handler oder Benutzer wird
nicht zu einem Hersteller im Sinne der Richtlinie, wenn er diese Teile zum Einbau in He-
bezeuge oder Lastaufnahmemittel ablangt. Daher werden die in Artikel 5 Absatz 1 fest-
gelegten Pflichten nicht noch einmal angewendet auf Ketten, Seile oder Gurte, die aus
den Produkten abgeléangt werden, welche vom Hersteller der Ketten, Seile oder Gurte
bereits in Verkehr gebracht wurden. Diese abgelangten Teile gelten als Bauteil der Hebe-
zeuge oder Lastaufnahmemittel, in denen sie verbaut werden.

Handler von Ketten, Seilen und Gurten miussen jedoch dafuir Sorge tragen, dass die mal3-
gebliche EG-Konformitatserklarung, die Kennung der Erklarung, in der die Eigenschaften
der Ketten, Seile oder Gurte beschrieben werden, und die Betriebsanleitung zusammen
mit den abgelangten Ketten, Seilen oder Gurten an die Hersteller der Hebezeuge oder
Lastaufnahmemittel oder Benutzer mitgeliefert werden — siehe 8§ 83: Anmerkungen zu Ar-
tikel 2 Buchstabe i und 8 357: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 4.3.1.

Artikel 2

f) ,,abnehmbare Gelenkwelle* ein abnehmbares Bauteil zur Kraftlibertragung zwischen
einer Antriebs- oder Zugmaschine und einer anderen Maschine, das die ersten Fest-
lager beider Maschinen verbindet. Wird die Vorrichtung zusammen mit der Schutz-
einrichtung in Verkehr gebracht, ist diese Kombination als ein einziges Erzeugnis
anzusehen;

8 45 Abnehmbare Gelenkwellen

Abnehmbare Gelenkwellen gemaR Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe f werden in Artikel 2
Buchstabe f definiert. Es ist zu beachten, dass abnehmbare Gelenkwellen auch durch den
Begriff ,Maschinen” im weiteren Sinne bezeichnet werden — siehe 8§ 33: Anmerkungen zu
Artikel 2 Absatz 1.

Abnehmbare Gelenkwellen unterliegen bestimmten grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen in Anhang | Teil 3 — siehe 8§ 319: Anmerkungen zu An-
hang | Nummer 3.4.7.

Es ist zu beachten, dass Schutzeinrichtungen fur abnehmbare Gelenkwellen als Num-
mer 1 in der Beispielliste der Sicherheitsbauteile in Anhang V aufgefuhrt sind. Wenn sol-
che Schutzeinrichtungen gesondert in Verkehr gebracht werden, unterliegen diese daher
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als Sicherheitsbauteile der Maschinenrichtlinie. Wird gemald dem zweiten Satz der obigen
Definition jedoch eine abnehmbare Gelenkwelle zusammen mit ihrer Schutzeinrichtung in
Verkehr gebracht, unterliegt sie als ein einziges Produkt der Maschinenrichtlinie.

Hinsichtlich des Konformitatsbewertungsverfahrens ist aul3erdem zu beachten, dass ab-
nehmbare Gelenkwellen einschlie3lich ihrer Schutzeinrichtungen in Anhang IV Num-
mer 14 und Schutzeinrichtungen fir abnehmbare Gelenkwellen in Anhang IV Nummer 15
aufgefuhrt sind.

Artikel 2

g) ,.unvollstandige Maschine** eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet, fur sich
genommen aber keine bestimmte Funktion erfiillen kann. Ein Antriebssystem stellt
eine unvollstéandige Maschine dar. Eine unvollstandige Maschine ist nur dazu be-
stimmt, in andere Maschinen oder in andere unvollstandige Maschinen oder Ausris-
tungen eingebaut oder mit ihnen zusammengefugt zu werden, um zusammen mit ihnen
eine Maschine im Sinne dieser Richtlinie zu bilden;

846 Unvollstandige Maschinen

Unvollstandige Maschinen gemalfd Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe g werden in Artikel 2
Buchstabe g definiert. Es ist zu beachten, dass unvollstandige Maschinen nicht durch den
Begriff ,Maschinen” im weiteren Sinne bezeichnet werden — siehe 8§ 33: Anmerkungen zu
Artikel 2 Absatz 1. Unvollstandige Maschinen kdnnen nicht als auswechselbare Ausris-
tungen betrachtet werden.

Das Inverkehrbringen unvollstandiger Maschinen erfolgt nach einem bestimmten Verfah-
ren —siehe 8 104: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 2, 8 131: Anmerkungen zu Artikel 13,
8 384 und 8 385: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt B, und Anmerkungen zu
Anhange VI und VII.

Eine unvollstandige Maschine, die der Maschinenrichtlinie unterliegt, ist ein Produkt, das
dazu bestimmt ist, nach dessen Einbau eine Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie
zu bilden.

.Eine Gesamtheit, die fast eine Maschine bildet", bedeutet, dass eine unvollstdndige Ma-
schine ein Produkt darstellt, das einer Maschine im engeren Sinne gemalf3 Artikel 1 Ab-
satz 1 Buchstabe a &hnlich ist, d. h. einer Gesamtheit, die aus miteinander verbundenen
Teilen oder Vorrichtungen besteht, von denen mindestens eines bzw. eine beweglich ist,
der aber bestimmte Bestandteile fehlen, die erforderlich sind, damit die Maschine eine
bestimmte Anwendung erflllen kann.

An unvollstdndigen Maschinen miissen daher weitere Montagearbeiten durchgefuhrt wer-
den, damit aus ihnen vollstandige Maschinen werden, die ihre bestimmte Anwendung er-
fullen kdnnen. So werden Industrieroboter beispielsweise gewdhnlich zunachst ohne eine
bestimmte Anwendung konstruiert, bis sie in die vollstandige Maschine eingebaut werden
— siehe Artikel 2 Buchstabe g der Maschinenrichtlinie. Der Hersteller der vollstadndigen
Maschine trifft die erforderlichen Malinahmen, damit der Roboter seine bestimmte An-
wendung innerhalb der Gesamtheit auf sichere Weise ausfuhren kann. In der Praxis sind
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Industrieroboter nur dann als vollstandige Maschinen im Sinne der Maschinenrichtlinie
anzusehen, wenn sie als ,unabhangige und unabhangig funktionierende Roboter” so mit
einem Endeffektor und einer Steuerung ausgestattet sind, dass sie eine bestimmte An-
wendung eigenstandig erfillen konnen.

Unter diesem weiteren Zusammenbau ist nicht die Montage eines Antriebssystems an
Maschinen zu verstehen, die ohne Antriebssystem geliefert wurden, wenn das zu montie-
rende Antriebssystem durch die Konformitatsbewertung des Herstellers abgedeckt ist —
siehe § 35: Anmerkungen zum ersten Gedankenstrich von Artikel 2 Buchstabe a — oder
die Verbindung mit ihrem Einsatzort oder mit ihren Energie- oder Antriebsquellen — siehe
8§ 36: Anmerkungen zum zweiten Gedankenstrich von Artikel 2 Buchstabe a. Unvollstan-
dige Maschinen missen aul3erdem von Maschinen unterschieden werden, die fir die An-
bringung auf einem Beforderungsmittel oder Installation in einem Geb&aude oder Bauwerk
einbaufertig sind — siehe 8 37: Anmerkungen zum dritten Gedankenstrich von Artikel 2
Buchstabe a.

Maschinen, die die Begriffsbestimmung nach den ersten drei Gedankenstrichen in Arti-
kel 2 Buchstabe a insoweit erflllen, dass sie unabhangig betrieben werden und ihre be-
stimmte Anwendung ausfiihren kdnnen — siehe § 35: Anmerkungen zum ersten Gedan-
kenstrich in Artikel 2 Buchstabe a —, und bei denen lediglich die erforderliche Schutzein-
richtung oder Sicherheitsbauteile fehlen, gelten nicht als unvollstandige Maschinen. Sol-
che nicht vollstandige Maschinen erfillen die Anforderungen der Maschinenrichtlinie nicht
und durfen nicht mit der CE-Kennzeichnung versehen werden; sie kénnen in der EU / im
EWR nicht in den Verkehr gebracht werden — siehe 8§ 103: Anmerkungen zu Artikel 5 Ab-
satz 1.

Maschinen, die vor Ort gebaut werden, gelten nicht als unvollstandige Maschinen, welil
sie bei der Ankunft am jeweiligen Standort Teile enthalten, die die maRgeblichen Anfor-
derungen moglicherweise nicht erfullen (sofern nicht mindestens eines dieser Teile die
Definition des Begriffs ,unvollstindige Maschine* erfullt und u. a. speziell fiir den Einbau
vorgesehen ist). Diese Maschinen unterliegen unverédndert der Maschinenrichtlinie. Daher
ist eine Konformitatsbewertung vorzunehmen und eine CE-Kennzeichnung anzubringen,
bevor die Maschine in Betrieb genommen wird.

Gelegentlich werden vollstandige Maschinen, bei denen einzelne Teile fehlen, mit unvoll-
standigen Maschinen verwechselt. Wenn die fehlenden Teile keine wesentlichen Be-
standteile der Maschine sind (beispielsweise ein Motor als Energiequelle) und keine er-
heblichen Auswirkungen auf die Sicherheit dieser Maschine haben (derart, dass sie im
Rahmen der Konformitéatsbewertung zu bertcksichtigen waren) und die Betriebsanleitung
des Herstellers so klare Angaben zum Einbau der fehlenden Teile enthalt, dass die Si-
cherheit und die Konformitat der vollstandigen Maschine im Sinne der Maschinenrichtlinie
gewahrleistet ist, kann die Maschine nach dem zweiten Gedankenstrich in Artikel 2 Buch-
stabe a nach dieser Anleitung auch zu einem spéateren Zeitpunkt montiert und anschlie-
Rend erstmalig in Betrieb genommen werden.

Da unvollstandige Maschinen ,fast eine Maschine bilden®, sind sie von Komponenten zu
unterscheiden, die als solche der Maschinenrichtlinie nicht unterliegen — siehe 8§ 35: An-
merkung zum ersten Gedankenstrich von Artikel 2 Buchstabe a. Komponenten kénnen
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Ublicherweise in eine breite Palette von Maschinenkategorien mit unterschiedlichen An-
wendungsbereichen eingebaut werden.

Der zweite Satz der Begriffsbestimmung unvollstdndiger Maschinen lautet:
... Ein Antriebssystem stellt eine unvollstandige Maschine dar.

Diese Bestimmung gilt auch fur Antriebssysteme, die fertig sind fir den Einbau in Maschi-
nen, nicht aber fur die Einzelbestandteile derartiger Systeme.

Zum Beispiel gilt ein Verbrennungsmotor oder ein Hochspannungs-Elektromotor, der ein-
baufertig (d.h. mit den erforderlichen Anschlissen fir den Einbau in Maschinen im Sinne
der Maschinenrichtlinie, in Verkehr gebracht wird, als unvollstdndige Maschine. Elektro-
motoren, die fur vielfaltige Anwendungen in Verkehr gebracht werden und daher nicht
speziell fur den Einbau in eine bestimmte Art von Maschinen konstruiert oder ausgerustet
sind, gelten nicht als unvollstandige Maschinen.

Die meisten Niederspannungselektromotoren (50-1000 V AC bzw. 75-1500 V DC) sind
aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgenommen und unterliegen der
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU, sofern sie nicht der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU
unterliegen— siehe 8 69: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k — oder sind Be-
standteil eines Antriebssystems (oben im Zusammenhang mit unvollstandigen Maschinen
behandelt). Niederspannungselektromotoren fur ATEX-Anwendungen sind aus der Nie-
derspannungsrichtlinie ausgenommen. Diese Motoren fallen daher unter die Maschinen-
richtlinie — siehe 8 69: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k.

Die Maschinenrichtlinie enthalt keine Anforderungen an die Hersteller unvollstandiger Ma-
schinen zur Erfullung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen des Anhangs I. Aber alle von einer unvollstdndigen Maschine erfullten grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind auf der beigeftigten Einbauerkla-
rung anzugeben — siehe 8§ 385: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt B. Unvollstan-
digen Maschinen muss die Montageanleitung beigefligt sein, die die wesentlichen Infor-
mationen umfassen sollte, um einen sicheren Einbau zu erméglichen, ggf. einschliellich
der fur die Steuerung der vollstandigen Maschine relevanten Daten zu den Sicherheitsei-
genschaften bzw. zur Zuverlassigkeit — siehe § 417 Status von Maschinensteuereinheiten
unter der Maschinenrichtlinie. Dies ist insbesondere von Bedeutung, wenn eine Steuer-
einheit/-platine, die Sicherheitsfunktionen zur Verfiigung stellt, integraler Bestandteil der
unvollstandigen Maschine ist (Hinweis: Die Steuerplatine muss nicht im selben Gehause
wie die unvollstdndige Maschine geliefert werden, aber das Produkt muss zusammen als
eine unvollstandige Maschine auf dem Markt bereitgestellt werden).

Die Hersteller vollstandiger Maschinen sollten sich vor dem Kauf anhand der Einbauer-
klarung sowie der technischen Spezifikationen und der Montageanleitung vergewissern,
dass die unvollstandige Maschine fur den Einbau in die vollstandige Maschine geeignet
ist.

Die Maschinenrichtlinie findet keine Anwendung auf separate Maschinenbauteile oder
Baugruppen wie beispielsweise Dichtungen, Kugellager, Riemenscheiben, elastische
Kupplungen, Magnetventile, Hydraulikzylinder usw., die nicht fir eine bestimmte Anwen-
dung vorgesehen sind und die fur den Einbau in Maschinen bestimmt sind, sofern sie
nicht die Beschreibung einer der anderen Begriffsbestimmungen fir Produkte erfillen, die
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nach Artikel 2 Buchstaben b bis f der Maschinenrichtlinie unterliegen (z. B. Sicherheits-
bauteile) oder als unvollstandige Maschinen nach Artikel 2 Buchstabe g anzusehen sind.
Die vollstdndige Maschine, in die derartige Bauteile eingebaut werden, muss die einschla-
gigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfillen. Der
Maschinenhersteller muss daher Bauteile mit geeigneten Spezifikationen und Produkt-
merkmalen wéhlen. Hersteller der Bauteile kénnen den Kunden relevante technische Un-
terlagen bereitstellen, damit diese Baugruppen und Bauteile ordnungsgemalf und sicher
eingebaut werden kdnnen. Da diese nicht der Maschinenrichtlinie unterliegen, sind Her-
steller von Bauteilen nicht verpflichtet, Konformitéatserklarungen oder technische Unterla-
gen nach Anhang VIl oder Montageanleitungen nach Anhang VI vorzulegen.

847 Aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgenommene Pro-
dukte

Der in Artikel 1 Absatz 1 beschriebene Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ist in
zweierlei Hinsicht eingeschrankt:

- Bestimmte Produkte, die den Begriffsbestimmungen gemal Artikel 2 Buchstabe a
bis g entsprechen, sind aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie aus-
dricklich ausgenommen. Die Liste der ausdricklich ausgenommenen Produkte ist
in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe a bis I, beschrieben.

— Gemal} Artikel 3 — Spezielle Richtlinien — gilt die Maschinenrichtlinie nicht fur in
Artikel 1 Absatz 1 aufgefuhrte Produkte im Hinblick auf die Gefahrdungen, die
durch andere Rechtsvorschriften der EU genauer abgedeckt werden. Wenn diese
speziellen Richtlinien alle Gefahrdungen abdecken, die vom dem betreffenden Pro-
dukten ausgehen, sind diese Produkte vollstandig aus dem Anwendungsbereich
der Maschinenrichtlinie ausgenommen. Wenn die speziellen Richtlinien nur be-
stimmte Gefahrdungen abdecken, die von den betreffenden Produkten ausgehen,
(beispielsweise Zundquellen im Sinne der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU) fallen
diese Produkte hinsichtlich der Gbrigen Gefahrdungen weiterhin in den Anwen-
dungsbereich der Maschinenrichtlinie — siehe 8 89 bis § 91: Anmerkungen zu Arti-
kel 3.

Artikel 1 Absatz 2

a) Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile bestimmt
sind und die vom Hersteller der Ursprungsmaschine geliefert werden;

8 48 Sicherheitsbauteile, die als Ersatzteile zur Ersetzung identischer Bauteile be-
stimmt sind und die vom Hersteller der Ursprungsmaschine geliefert werden

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe a formulierte Ausschluss bezieht sich nur auf Bau-
teile, die identisch sind mit vom Maschinenhersteller gefertigten und in seinen eigenen
Maschinen eingebauten Bauteilen. Derartige Bauteile unterliegen als solche nicht der Ma-
schinenrichtlinie, da sie nicht gesondert in Verkehr gebracht werden — siehe 8§ 42: Anmer-
kungen zu Artikel 2 Buchstabe c.
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Wenn ein derartiger Maschinenhersteller identische Bauteile als Ersatzteile fur die ur-
sprunglichen Bauteile liefert, unterliegen diese Ersatzteile damit nicht der Maschinenricht-
linie. Wichtig ist, dass der Begriff ,identisch” nicht zu umfassend ausgelegt wird. Er sollte
vielmehr nur fur die identischen Parameter des Teils verwendet werden. Die Ausnahme
gilt somit auch in jenen Fallen, in denen identische Bauteile nicht mehr lieferbar sind und
der Maschinenhersteller Ersatzteile mit identischer Sicherheitsfunktion und identischen
Sicherheitseigenschaften wie die Bauteile liefert, die urspriinglich in der Maschine mon-
tiert worden waren.

Artikel 1 Absatz 2

b) | Spezielle Einrichtungen fur die Verwendung auf Jahrmérkten und in Vergnu-
gungsparks;

849 Einrichtungen fur die Verwendung auf Jahrmarkten und in Vergnugungs-
parks

Einrichtungen, die speziell fur die Verwendung auf Jahrmarkten oder in Vergnigungs-
parks konstruiert und gebaut wurden, sind durch Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b aus dem
Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgenommen. Dies schliel3t kraftbetrie-
bene Sitzgelegenheiten zur Aufnahme und zum Ruckhalten einer Person oder zum Be-
wegen als Reaktion auf andere Anregungen ein, wie zum Beispiel beim Erlebnis in einem
Simulator, aber nur wenn sie speziell fir die Verwendung auf Jahrmarkten und in Vergn-
gungsparks vorgesehen sind (siehe auch die Hinweise zu elektrisch angetriebenen Mo-
beln in 8§ 64). Konstruktion und Bau von Einrichtungen, die speziell fir die Verwendung
auf Jahrmarkten oder in Vergnugungsparks vorgesehen sind, unterliegen keinen EU-
Rechtsvorschriften und kénnen daher einzelstaatlichen Rechtsvorschriften unterworfen
sein. Erwahnt werden kann, dass flr derartige Einrichtungen zwei europaische Normen
existieren.16

Die Verwendung derartiger Einrichtungen durch Arbeitnehmer (beispielsweise bei Errich-
tung, Abbau oder Instandhaltung) unterliegt den einzelstaatlichen Bestimmungen fir die
Umsetzung von Richtlinie 2009/104/EG uber die Benutzung von Arbeitsmitteln durch Ar-
beitnehmer bei der Arbeit — siehe § 140: Anmerkungen zu Artikel 15.

Artikel 1 Absatz 2

c) speziell fiir eine nukleare Verwendung konstruierte oder eingesetzte Maschinen, de-
ren Ausfall zu einer Emission von Radioaktivitat flhren kann;

8§ 50 Maschinen fur nukleare Verwendung

16 EN 13814:2004 - Fliegende Bauten und Anlagen fiir Veranstaltungsplatze und Vergniigungsparks —
Sicherheit; EN 13782:2005 — Fliegende Bauten — Zelte — Sicherheit.
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Das in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe ¢ formulierte Ausschlusskriterium bezieht sich auf
Maschinen, die eigens fur die kerntechnische Industrie oder fur die Herstellung oder Ver-
arbeitung radioaktiver Materialien entwickelt wurden und bei deren Ausfall Radioaktivitat
freigesetzt werden kann.

Maschinen, die in der kerntechnischen Industrie eingesetzt werden (beispielsweise Flur-
forderzeuge, Krane und Generatoren) und bei denen keine Gefahr des Freisetzens radi-
oaktiver Strahlen besteht und/oder bei denen im Falle einer Stérung keine unmittelbare
radioaktive Strahlung entsteht, sind nicht aus dem Anwendungsbereich der Maschinen-
richtlinie ausgenommen.

Die Maschinen, auf die das Ausschlusskriterium gemal3 Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe ¢
zur Anwendung kommt, sind auch gegeniber den Maschinen abzugrenzen, die radioak-
tive Strahlungsquellen enthalten, beispielsweise fir Messzwecke, zerstorungsfreie Pri-
fungen oder zur Verhinderung des Aufbaus statischer elektrischer Aufladungen, da diese
nicht fir kerntechnische Zwecke entwickelt wurden oder eingesetzt werden und daher
nicht aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgenommen sind — siehe
§ 232: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.5.10.

Es ist zu beachten, dass die Verwendung radioaktiver Quellen entsprechend den einzel-
staatlichen Bestimmungen fur die Umsetzung von Richtlinie 96/29/Euratom und Richtlinie
2003/122/Euratom moglicherweise genehmigungs- und tiberwachungspflichtig ist.t’

Artikel 1 Absatz 2

d) Waffen einschliellich Feuerwaffen;

8§51 Waffen einschliel’lich Feuerwaffen

Wie in Erwagungsgrund 6 erlautert, ist der Ausschluss von Waffen einschliel3lich Feuer-
waffen gemal Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe d vor dem Hintergrund des Anwendungsbe-
reichs der EU-Rechtsvorschriften tber die Kontrolle des Erwerbs und des Besitzes von
Waffen gemaR Anhang | der Richtlinie 91/477/EWG des Rates zu verstehen.'® In Teil 11|
Buchstabe b dieses Anhangs sind fur industrielle und technische Zwecke bestimmte Ge-
rate ausgenommen, sofern sie nur fur diese Verwendung eingesetzt werden kénnen.

Der Ausschluss von Waffen einschliel3lich Feuerwaffen aus dem Anwendungsbereich der
Maschinenrichtlinie erstreckt sich daher nicht auf tragbare Befestigungsgerate mit Treibla-
dung und andere Schussgerate fur industrielle oder technische Zwecke — siehe 8 9: An-
merkungen zu Erwagungsgrund 6.

17 Richtlinie 96/29/Euratom des Rates vom 13. Mai 1996 zur Festlegung der grundlegenden Sicherheits-
normen fir den Schutz der Gesundheit der Arbeitskrafte und der Bevélkerung gegen die Gefahren durch
ionisierende Strahlungen (ABI. L 159 vom 29.6.1996, S. 1); Richtlinie 2003/122/Euratom des Rates vom
22. Dezember 2003 zur Kontrolle hoch radioaktiver umschlossener Strahlenquellen und herrenloser
Strahlenquellen (ABI. L 346 vom 31.12.2003, S. 57).

18 ABI. L 256 vom 13.9.1991, S. 51.
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§ 52 Beforderungsmittel

Der Ausschluss verschiedener Beforderungsmittel wird in den funf Gedankenstrichen zu
Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e geregelt. Diese Gedankenstriche werden in den folgenden
Anmerkungen naher erlautert.

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e — erster Gedankenstrich®
die folgenden Beforderungsmittel:

— land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen, mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeu-
gen angebrachten Maschinen,

§ 53 Land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen

Der Ausschluss nach Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e erster Gedankenstrich betrifft land-
und forstwirtschaftliche Zugmaschinen, die der Verordnung (EU) Nr. 167/2013 tber die
Genehmigung und Marktiberwachung von land- und forstwirtschaftlichen Fahrzeugen
(Zugmaschinen) unterliegen. Diese Verordnung trat am 1. Januar 2016 an die Stelle der
Richtlinie 2003/37/EG. Die an Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e der Maschinenrichtlinie vor-
genommene Anderung bestand in der Streichung des Verweises darauf, dass der Aus-
schluss ausschlief3lich fur die in jener Richtlinie erfassten Risiken gilt. Solche nach Ver-
ordnung (EU) Nr. 167/2013 gelieferte Zugmaschinen sind ab dem 1. Januar 2016 voll-
standig aus der Maschinenrichtlinie ausgenommen. Allerdings bestand eine zweijahrige
Ubergangsfrist, in der nach nationalen Rechtsvorschriften zur Umsetzung der Richtlinie
2003/37/EG gelieferte Zugmaschinen bis zum 31. Dezember 2017 weiterhin geliefert wer-
den konnten und somit in den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
fielen.

Diese Anderung wurde vorgenommen, weil die Richtlinie tiber land- und forstwirtschaftli-
che Zugmaschinen zum Zeitpunkt der Annahme der neuen Maschinenrichtlinie nicht alle
Risiken abdeckte, die mit dem Betrieb dieser Zugmaschinen einhergehen. Die neue Ver-
ordnung (EU) Nr. 167/2013 wurde entwickelt, um alle Risiken einschlief3lich der zuvor in
der Maschinenrichtlinie bericksichtigten Risiken abzudecken und so eine vollstandige
Ausnahme zu ermdglichen. Die Anderung wurde vorweggenommen, als das Europaische
Parlament, der Rat und die Kommission bei der Annahme der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG die folgende gemeinsame Erklarung abgaben:

Das Parlament, der Rat und die Kommission erklaren, dass die Richtlinie 2000/37/EG uber
die Typgenehmigung flr land- oder forstwirtschaftliche Zugmaschinen, ihre Anhanger und
die von ihnen gezogenen auswechselbaren Maschinen sowie fur Systeme, Bauteile und selbst-
standige technische Einheiten dieser Fahrzeuge so geandert werden muss, dass sie alle ein-

19 Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e wurde durch Verordnung (EU) Nr. 167/2013 (iber die Genehmigung und
Marktiberwachung von land- und forstwirtschaftlichen Fahrzeugen ersetzt.
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schlagigen Risiken der Maschinenrichtlinie abdeckt, damit alle Sicherheits- und Gesund-
heitsaspekte von land- und forstwirtschaftlichen Zugmaschinen von einer einzigen Harmoni-
sierungsrichtlinie abgedeckt werden.

Diese Anderung der Richtlinie 2003/37/EG sollte auch eine Anderung von Artikel 1 Absatz 2
Buchstabe e) erster Aufzahlungspunkt der Maschinenrichtlinie vorsehen, die in der Strei-
chung der Worte ,,in Bezug auf die Risiken** besteht.

Die Kommission erkennt die Notwendigkeit an, in die Richtlinien Gber land- und forstwirt-
schaftliche Zugmaschinen weitere Anforderungen fur darin noch nicht behandelten Risiken
aufzunehmen. Hierzu tberlegt die Kommission derzeit geeignete Manahmen, die Verweise
auf Regelungen der Vereinten Nationen, CEN- und 1SO-Normen sowie OECD-Kodizes ent-
halten.

Wichtig ist dabei, dass der Ausschluss land- und forstwirtschaftlicher Zugmaschinen sich
nur auf die Zugmaschinen selbst bezieht und nicht auf deren Anhanger, auf gezogene
oder geschobene Maschinen oder auf diesen Zugmaschinen angebrachte oder aufgesat-
telte Maschinen.

Zu angebrachten oder aufgesattelten Maschinen, die der Maschinenrichtlinie unterliegen,
zahlen beispielsweise Teleskopausleger, Aushubausristungen, Pfostenrammen, unter
Zugmaschinen angebrachte Schneidwerke und Ausristungen zur Landschaftspflege.
Auch wenn bereits im Produktionsprozess die Ausristung einer Zugmaschine mit derar-
tigen Vorrichtungen vorgesehen ist, sind diese unabhangig davon, ob sie einen wesentli-
chen Bestandteil der Zugmaschine darstellen, als ,angebracht‘ anzusehen und unterlie-
gen daher der Maschinenrichtlinie. Wenn das ,Fahrzeug® in erster Linie so fur eine Auf-
gabe konstruiert wurde, dass es die Anforderungen der Definition eines landwirtschaftli-
chen Fahrzeugs nach Verordnung (EU) Nr. 167/2013 nicht erfillt (wie beispielsweise
manche Teleskopstapler), ist es als Produkt im Sinne der Maschinenrichtlinie anzusehen.

Anhanger und gezogene auswechselbare Maschinen unterliegen sowohl der Verordnung
(EU) Nr. 167/2013 Uber die Genehmigung und Marktiiberwachung von land- und forst-
wirtschaftlichen Fahrzeugen als auch der Maschinenrichtlinie.

Die Anforderungen an die sichere Teilnahme derartiger Anhanger und gezogener Maschi-
nen am Stral3enverkehr werden durch Verordnung (EU) Nr. 167/2013 harmonisiert, wéh-
rend hinsichtlich der Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen derartiger Ma-
schinen weiterhin die Maschinenrichtlinie mal3geblich ist.
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Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e — zweiter Gedankenstrich
die folgenden Beférderungsmittel:

— Kiraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger im Sinne der Richtlinie 70/156/EWG des
Rates vom 6. Februar 1970 zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaa-
ten Uber die Betriebserlaubnis fur Kraftfahrzeuge und Kraftfahrzeuganhanger® mit
Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

@ ABI. L 42 vom 23.2.1970, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2006/28/EG der Kommission (ABI.
L 65 vom 7.3.2006, S. 27).

8§ 54 StralRenfahrzeuge mit vier oder mehr Radern und deren Anhénger

Der im zweiten Gedankenstrich von Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e aufgefiihrte Aus-
schluss bezieht sich auf Kraftfahrzeuge und deren Anhanger. Als die Richtlinie
2006/42/EG angenommen wurde, fiel die Typgenehmigung dieser Fahrzeuge unter die
Richtlinie 70/156/EWG des Rates. Ab dem 29. April 2009 wird die Richtlinie 70/156/EWG
durch die Richtlinie 2007/46/EG?° ersetzt. Diese Richtlinie gilt fur kraftbetriebene Fahr-
zeuge mit mindestens vier Radern und einer bauartbedingten Hochstgeschwindigkeit von
mehr als 25 km/h, die in einer oder mehreren Stufen zur Teilnahme am Stral3enverkehr
konstruiert und gebaut werden, sowie von Systemen, Bauteilen und selbststandigen tech-
nischen Einheiten, die fur derartige Fahrzeuge konstruiert und gebaut sind, und fur Fahr-
zeuge auf Radern ohne eigenen Antrieb, die dafur konstruiert und gebaut wurden, von
einem Kraftfahrzeug gezogen zu werden.

Artikel 2 Absatz 3 der Richtlinie 2007/46/EG sieht die Mdglichkeit einer fakultativen Typ-
genehmigung oder Einzelgenehmigung fur selbstfahrende Arbeitsmaschinen vor, besagt
jedoch zugleich, dass die Anwendung der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG von derartigen
fakultativen Genehmigungen unberthrt bleibt. Jede selbstfahrende Arbeitsmaschine, fur
deren Teilnahme am StraRenverkehr eine Typgenehmigung oder Einzelgenehmigung er-
forderlich ist, unterliegt daher hinsichtlich aller Risiken auf3er den Risiken im Zusammen-
hang mit der Teilnahme am Strafl3enverkehr weiterhin der Maschinenrichtlinie.

Fahrzeuge, die nicht fir die Teilnahme am Stral3enverkehr bestimmt sind, beispielsweise
Offroad-Quads, Gelandefahrzeuge (All Terrain Vehicles — ATV), Go-Karts, Golfplatzfahr-
zeuge und Schneemobile, unterliegen der Maschinenrichtlinie, sofern sie nicht aus-
schlielich fur sportliche Wettbewerbe entwickelt wurden — siehe 8§ 56: Anmerkungen zu
Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e — vierter Gedankenstrich.

Gleiches gilt fir Fahrzeuge, deren bauartbedingte Hochstgeschwindigkeit 25 km/h nicht
Uberschreitet, beispielsweise bestimmte Kompakt-StraRenkehrmaschinen.

20 Richtlinie 2007/46/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 5. September 2007 zur Schaf-
fung eines Rahmens fir die Genehmigung von Kraftfahrzeugen und Kraftfahrzeuganhéngern sowie von
Systemen, Bauteilen und selbststandigen technischen Einheiten fir diese Fahrzeuge (ABI. L 263 vom
9.10.2007, S. 1).
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Auf StraRenfahrzeugen oder -anhdngern montierte Maschinen wie beispielsweise Lade-
krane, Hubladebuhnen, auf Fahrzeugen oder Anhangern montierte Kompressoren, auf
Fahrzeugen montierte Verdichtungssysteme, auf Fahrzeugen montierte Betonmischer,
Absetzkipper, Motorwinden, Kipperaufbauten und auf Fahrzeugen oder Anhangern mon-
tierte Hubarbeitsbihnen unterliegen der Maschinenrichtlinie — siehe 8 37: Anmerkungen
zu Artikel 2 Buchstabe a — dritter Gedankenstrich.

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e — dritter Gedankenstrich

— Fahrzeuge im Sinne der Richtlinie 2002/24/EG des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 18. Méarz 2002 tiber die Typgenehmigung fur zweiradrige oder dreiradrige
Kraftfahrzeuge® mit Ausnahme der auf diesen Fahrzeugen angebrachten Maschinen,

@ ABI. L 124 vom 9.5.2002, S. 1. Zuletzt geandert durch die Richtlinie 2005/30/EG der Kommission (ABI.
L 106 vom 27.4.2005, S. 17).

8 55 Zwei- und dreiradrige Strallenfahrzeuge

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e dritter Gedankenstrich aufgefiihrte Ausschluss be-
zieht sich auf Fahrzeuge, die unter die Richtlinie 2002/24/EG?! fallen, die fiir zwei- oder
dreiradrige Kraftfahrzeuge mit oder ohne Doppelrad, bestimmt fir die Teilnahme am Stra-
Renverkehr gilt.

Dieser Ausschluss gilt nicht fir Fahrzeuge, die nicht fir die Teilnahme am Stral3enverkehr
bestimmt sind, wie beispielsweise Gelandemotorrader, die daher der Maschinenrichtlinie
unterliegen, sofern sie nicht ausschlie3lich fur sportliche Wettbewerbe vorgesehen sind —
siehe 8§ 56: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e — vierter Gedankenstrich.

Dieser Ausschluss gilt au3erdem nicht fir Fahrzeuge mit einer bauartbedingten Héchst-
geschwindigkeit von weniger als 6 km/h, fuligdngergefuhrte Fahrzeuge, Fahrzeuge, die
zur Benutzung durch kérperbehinderte Personen bestimmt sind, Gelandefahrzeuge oder
Fahrrader mit Trethilfe, die mit einem elektromotorischen Hilfsantrieb (EPACs oder Pede-
lecs) ausgestattet sind und aus dem Anwendungsbereich der Richtlinie 2002/24/EG aus-
geschlossen sind. Diese Kategorien der zwei- oder dreirddrigen Kraftfahrzeuge unterlie-
gen daher der Maschinenrichtlinie.

Hoverboards und selbstbalancierende Scooter, gewdhnlich mit einem einzelnen Rad oder
mit einem Radpaar auf beiden Seiten, fallen ebenfalls unter die Maschinenrichtlinie, wenn
sie nicht ausdriicklich Gegenstand der Spielzeugrichtlinie 2009/48/EG?? sind.

21 ABI. L 124 vom 9.5.2012, S. 1.
22 ABI. L 170 vom 30.6.2009, S. 1.
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Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e — vierter Gedankenstrich

— ausschlieBlich fur sportliche Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge.

8 56 Fur sportliche Wettbewerbe bestimmte Kraftfahrzeuge

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e vierter Gedankenstrich aufgeftihrte Ausschluss be-
zieht sich auf Kraftfahrzeuge, die fur sportliche Wettbewerbe vorgesehen sind. Diese
Fahrzeuge sind aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgenommen,
unabhangig davon, ob sie fur die Benutzung auf Stral3en oder im Geldnde vorgesehen
sind.

Dieser Ausschluss gilt ausschlief3lich fur Fahrzeuge fur Wettbewerbszwecke, deshalb
sind beispielsweise Freizeitfahrzeuge, die auch fir informelle Wettbewerbe eingesetzt
werden kénnen, nicht ausgenommen. Wichtigstes Kriterium fur die Feststellung, ob Fahr-
zeuge ausschliel3lich fur sportliche Wettbewerbe bestimmt sind, ist, ob sie nach den tech-
nischen Spezifikationen eines der offiziell anerkannten Rennverbande entwickelt wurden.

Fur Wettbewerbsmotorrader, Wettbewerbs-Quads oder -Gelandefahrzeuge (All-Terrain
Vehicles — ATV) und Wettbewerbs-Schneemobile werden die technischen Spezifikatio-
nen durch die FIM (Fédération Internationale de Motocyclisme) und die ihr angeschlosse-
nen nationalen Verbande festgelegt. Zur Unterstutzung der Marktiberwachungsbehérden
bei der Unterscheidung zwischen Wettbewerbsausfiihrungen und anderen Ausfiihrungen
veroffentlicht die FIM auf ihrer Website die Liste mit Wettbewerbsmotorradern, -quads und
—schneemobilen, welche die technischen Spezifikationen der FIM erfullen und an natio-
nalen bzw. internationalen Motorsportwettbewerben teilnehmen, die unter der Federfuh-
rung des internationalen Verbands und seiner angeschlossenen nationalen Verbande or-
ganisiert werden.

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e — fiinfter Gedankenstrich

— Beforderungsmittel fiir die Beforderung in der Luft, auf dem Wasser und auf Schie-
nennetzen mit Ausnahme der auf diesen Beforderungsmitteln angebrachten Maschi-
nen;

8§ 57 Befdrderungsmittel fur die Beforderung in der Luft, auf dem Wasser und auf
Schienennetzen

Nach dem Ausschluss in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e flinfter Gedankenstrich fallen alle
Luftfahrzeuge oder Beférderungsmittel fur die Beférderung auf dem Wasser nicht in den
Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie. Diese Ausnahme gilt auch fur Luftkissen-
fahrzeuge (Hovercrafts).??

23 Beschluss der Arbeitsgruppe ,Maschinen“ vom 5. November 2014.
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Fahrzeuge, die der Richtlinie 94/25/EG uber Sportboote in der durch Richtlinie
2003/44/EG geéanderten Fassung unterliegen, sind aus dem Anwendungsbereich der Ma-
schinenrichtlinie ausgenommen. Die Maschinenrichtlinie gilt also nicht ftir Innenbord- und
Heckmotoren, die als Teil des Boots gelten.

,Unbemannte Luftfahrzeuge” oder ,Drohnen* konnen als der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG unterliegend betrachtet werden, sofern sie nicht als ,Beforderungsmittel” be-
handelt werden; diesbeztglich ist etwa auf die in der Richtlinie ausdriicklich vorgesehene
Ausnahme von Luftfahrzeugen zu verweisen (z. B. speziell konstruierte und gebaute Luft-
fahrzeuge fur militdrische oder polizeiliche Zwecke oder Luftfahrzeuge, die zur Beférde-
rung von Lasten konstruiert und gebaut wurden, sowie Drohnen, die der Spielzeugrichtli-
nie 2009/48/EG unterliegen). Fur Drohnen kénnen dariiber hinaus je nach den spezifi-
schen Merkmalen der betreffenden Produkte noch weitere Rechtsvorschriften der EU an-
wendbar sein (beispielsweise die EMV-Richtlinie 2014/30/EU oder die Funkanlagenricht-
linie 2014/53/EV).

Die Maschinenrichtlinie ist jedoch anwendbar auf Aul3enbordmotoren, ausgenommen
jene Anforderungen, die ausdricklich in der Richtlinie Gber Sportboote (Richtlinie
2013/53/EU) im Hinblick auf die Betriebsanleitung, die Bedienungseigenschaften des
Boots und das Starten von Aul3enbordmotoren sowie die Abgas- und Schallemissionen
festgelegt sind.

Maschinen, die auf Wasserfahrzeugen angebracht sind, beispielsweise Schwimmkréne,
Bohranlagen, Bagger und Nassbagger, sind nicht aus dem Anwendungsbereich der Ma-
schinenrichtlinie ausgenommen. In Beférderungsmitteln eingebaute bzw. auf Beftrde-
rungsmitteln angebrachte Hebezeuge unterliegen der Maschinenrichtlinie — siehe 8 151
Anmerkungen zu Artikel 24.

Der Ausschluss von Beférderungsmitteln auf Schienennetzen bezieht sich auf Maschinen,
die fur die Beforderung von Personen und/oder Gutern auf internationalen, nationalen,
regionalen, zwischen- oder innerstadtischen Schienennetzen oder auf an derartige Netze
angeschlossenen Schienenverkehrssystemen bestimmt sind. Eisenbahnweichen unter-
liegen nicht der Maschinenrichtlinie,?* sondern der Richtlinie 2008/57/EG?® (iber die In-
teroperabilitat des Eisenbahnsystems.

Andererseits fallen Maschinen, die fur den Einsatz auf Schienensystemen bestimmt sind,
welche nicht an derartige Netze angeschlossen sind, beispielsweise selbstfahrende Ma-
schinen auf Schienen fur Arbeiten unter Tage, in den Anwendungsbereich der Maschi-
nenrichtlinie.

Maschinen, die fur den Einsatz auf Schienennetzen bestimmt sind, aber nicht fir die Be-
forderung von Personen und/oder Gutern vorgesehen sind, beispielsweise schienenge-
bundene Maschinen fur Bau, Instandhaltung und Kontrolle der Schienennetze und -anla-
gen, fallen ebenfalls in den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie. Dies gilt auch
fur Maschinen, die auf schienengebundenen Fahrzeugen montiert sind, beispielsweise
Ladekrane und fahrbare Hubarbeitsbihnen.

24 Beschluss der Arbeitsgruppe ,Maschinen* vom 23. Marz 2015.
25 ABI. C L191 vom 18.7.2008, S. 1.
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Artikel 1 Absatz 2

f)  Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf solchen Schif-
fen und/oder in solchen Anlagen installiert sind;

8§ 58 Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen sowie Maschinen, die auf sol-
chen Schiffen und/oder in solchen Anlagen installiert sind

Seeschiffe und bewegliche Offshore-Anlagen wie beispielsweise mobile Bohranlagen und
die darauf installierten Maschinen sind nach Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe f aus dem An-
wendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgenommen, da sie den Ubereinkommen
der International Maritime Organisation unterliegen.

Einige der Einrichtungen, die unter diese Ausschlussklausel fallen, kbnnen auch der
Richtlinie 96/98/EG?® iber Schiffsausriistung in der durch Richtlinie 2002/75/EG?’ gean-
derten Fassung unterliegen.

Eine bewegliche Offshore-Anlage ist eine Offshore-Anlage, die nicht standig oder langer-
fristig in einem Olfeld installiert bleiben soll, sondern bestimmt ist von einem Standort zum
anderen bewegt zu werden, unabhangig davon, ob sie Gber eine Antriebsvorrichtung oder
Standbeine fir die Aufstellung auf dem Meeresboden verfligt. Bei Offshore-Bohreinheiten
sind im Wesentlichen drei Typen zu unterscheiden: Hubinseln, Halbtaucher und Bohr-
schiffe.

Permanent platzierte schwimmende Anlagen, die fur Produktion verwendet werden, bei-
spielsweise FPSO (schwimmende Produktions-, Lager- und Verladeeinrichtungen — die
Ublicherweise auf Tankerkonstruktionen basieren) und FPP (schwimmende Produktions-
plattformen — die auf halbtauchenden Seefahrzeugen basieren), sowie die auf diesen An-
lagen installierten Maschinen sind jedoch nicht aus dem Anwendungsbereich der Maschi-
nenrichtlinie ausgenommen.

Maschinen auf permanent platzierten Offshore-Plattformen, beispielsweise auf Olforder-
anlagen, und Maschinen, die konstruiert sind, um sowohl auf ortsfesten als auch auf mo-
bilen Offshore-Anlagen eingesetzt zu werden, unterliegen ebenfalls der Maschinenrichtli-
nie.

Artikel 1 Absatz 2

g) Maschinen, die speziell fur militéarische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der
offentlichen Ordnung konstruiert und gebaut wurden;

8§ 59 Maschinen fur militarische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der 6ffentli-
chen Ordnung

Der Ausschluss nach Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe g bezieht sich auf Maschinen, die spe-
ziell fur Verteidigungszwecke oder fur die Aufrechterhaltung der 6ffentlichen Ordnung

26 ABI. L 46 vom 17.2.1997, S. 25.
27 ABI. L 254 vom 23.9.2002, S. 1.
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konstruiert und gebaut werden. Normale Maschinen, die von den Streitkraften oder von
der Polizei verwendet, aber nicht eigens fur Verteidigungszwecke oder zur Aufrechterhal-
tung der 6ffentlichen Ordnung konstruiert wurden, unterliegen der Maschinenrichtlinie.

In einigen Landern gehdren bestimmte Feuerwehren zum Militar; allerdings gelten die fur
die Verwendung durch diese Feuerwehren konstruierten Maschinen nicht als Maschinen,
die fur militarische Zwecke konstruiert und gebaut werden, und unterliegen daher der Ma-
schinenrichtlinie.

Artikel 1 Absatz 2

h) Maschinen, die speziell fir Forschungszwecke konstruiert und gebaut wurden und
zur voribergehenden Verwendung in Laboratorien bestimmt sind;

8§ 60 Maschinen fur Forschungszwecke

Der Ausschluss nach Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe h wurde aufgenommen, da es nicht
als zweckmaRig erachtet wurde, Laborausrtistungen, die eigens fir die Erfordernisse be-
stimmter Forschungsvorhaben konstruiert und gebaut werden, den Anforderungen der
Maschinenrichtlinie zu unterwerfen. Der Ausschluss gilt daher nicht fir Maschinen, die
standig in Labors installiert sind und fir allgemeine Forschungszwecke verwendet werden
kénnen, oder fir Maschinen, die in Labors flr andere Zwecke als fir Forschungsaufgaben
installiert wurden, beispielsweise fur Priufzwecke.

Dieser Ausschluss gilt nur fir Einrichtungen, die fur voribergehende Forschungszwecke
konstruiert und gebaut wurden, also fur Einrichtungen, die nach Abschluss der For-
schungsarbeiten, fir die sie konstruiert und gebaut wurden, nicht mehr weiterverwendet
werden.

Artikel 1 Absatz 2
1)  Schachtférderanlagen;

8§ 61 Schachtforderanlagen

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe i formulierte Ausschluss bezieht sich auf Aufzlge fur
Bergwerksschachte. Schachtférderanlagen sind ebenfalls aus dem Anwendungsbereich
der Richtlinie 2014/33/EU Uber Aufziige ausgeschlossen. Nach der allgemeinen Auffas-
sung handelte es sich bei derartigen Férderanlagen um besondere Anlagen, deren Merk-
male je nach Standort variierten und die auch nur wenige Handelshemmnisse verursa-
chen. Schachtférderanlagen unterliegen daher weiterhin den einzelstaatlichen Rechtsvor-
schriften.

Dabei ist zu beachten, dass dieser Ausschluss sich auf Einrichtungen im Bergwerks-
schacht bezieht. Aufziige in anderen Teilen eines Bergwerks sind von dem Ausschluss
nicht betroffen und kénnen daher entweder der Richtlinie Uber Aufziige oder der Maschi-
nenrichtlinie unterliegen — siehe 8§ 90: Anmerkungen zu Artikel 3und § 151: Anmerkungen
zu Artikel 24.
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Artikel 1 Absatz 2
J)  Maschinen zur Befdrderung von Darstellern wahrend kiinstlerischer Vorflihrungen;

8§62 Maschinen zur Beforderung von Darstellern wahrend kiunstlerischer Vorfih-
rungen

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe j aufgeflihrte Ausschluss bezieht sich auf Maschinen,
mit denen Darsteller wahrend kiunstlerischer Vorfihrungen beférdert werden sollen. Der-
artige Anlagen sind aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie und Richtlinie
2014/33/EU (die am 20. April 2016 Richtlinie 95/16/EG ersetzte) Uber Aufziige ausge-
nommen, da die Anwendung der Anforderungen dieser Richtlinien nicht kompatibel sein
konnte mit der kinstlerischen Funktion der betroffenen Anlagen — siehe 8 151: Anmer-
kungen zu Artikel 24.

Dieser Ausschluss gilt jedoch nicht fur Maschinen, die nur fir die Beférderung von Ge-
genstanden gedacht sind, beispielsweise Kulissen oder Beleuchtungsanlagen, oder fir
Maschinen, mit denen andere Personen als die Darsteller, beispielsweise Techniker, be-
fordert werden sollen.

AulRerdem bezieht sich dieser Ausschluss auch nicht auf sonstige Einrichtungen wie
Fahrtreppen oder Aufzlige, die daflir vorgesehen sind, Personen in Theatern oder ande-
ren Vergnugungsstatten fur nicht unmittelbar mit der kiinstlerischen Darbietung in Zusam-
menhang stehende Zwecke zu beférdern. Derartige Einrichtungen unterliegen je nach
dem entweder der Richtlinie Uber Aufziige oder der Maschinenrichtlinie — siehe 8 90: An-
merkungen zu Artikel 3 und 8 151: Anmerkungen zu Artikel 24.

Artikel 1 Absatz 2

k) elektrische und elektronische Erzeugnisse folgender Arten, soweit sie unter die Richt-
linie 73/23/EWG des Rates vom 19. Februar 1973 zur Angleichung der Rechtsvor-
schriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung
innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen @ fallen:

— flr den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate,
— Audio- und Videogerate,

— informationstechnische Gerate,

— gewdhnliche Biromaschinen,

— Niederspannungsschaltgerate und -steuergerate,

— Elektromotoren.

© ABI. L 77 vom 26.3.1973, S. 29-33. Geandert durch die Richtlinie 93/68/EWG (ABI. L 220 vom 30.8.1993,
S. 1).
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8 63 Maschinen, die unter die Niederspannungsrichtlinie fallen

Eines der Ziele der Uberarbeitung der Maschinenrichtlinie bestand darin, die Grenze zwi-
schen dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie und der Niederspannungsrichtli-
nie 2014/35/EU?8 (die am 20. April 2016 Richtlinie 2006/95/EG ersetzte) klar festzulegen,
um ein hoheres Mal3 an Rechtssicherheit zu schaffen.

In Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k sind die Kategorien der elektrischen und elektronischen
Maschinen aufgefuhrt, die aus dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausge-
nommen sind.

Elektrische Maschinen, die nicht zu einer der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k aufgefiihr-
ten Kategorien zahlen (und die nicht durch einen der anderen Ausschliisse erfasst wer-
den), fallen in den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie. Wenn die Stromversor-
gung derartiger Maschinen innerhalb der Spannungsgrenzen der Niederspannungsricht-
linie (zwischen 50 und 1000 V bei Wechselstrom oder zwischen 75 und 1500 V bei Gleich-
strom) liegt, muss sie die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie erfiillen — siehe
§ 222: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.5.1. In diesem Fall darf die EG-Konformi-
tatserklarung des Herstellers jedoch nicht auf die Niederspannungsrichtlinie verweisen.

Andererseits unterliegen elektrische Niederspannungsgeréate, die fur den Einbau in Ma-
schinen gesondert in Verkehr gebracht werden, der Niederspannungsrichtlinie.?®

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k — erster Gedankenstrich

— fur den h&uslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate,

8§ 64 Fur den hauslichen Gebrauch bestimmte Haushaltsgerate

Der Ausschluss nach dem ersten Gedankenstrich in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k be-
darf einiger Erlauterungen:

- Der Ausdruck ,Haushaltsgerate” bezeichnet Gerate, die bei der Haushaltsfihrung
fur Tatigkeiten wie Waschen, Reinigen, Heizen, Kuhlen, Kochen usw. verwendet
werden. Beispiele fur Haushaltsgerate sind Waschmaschinen, Geschirrspilma-
schinen, Staubsauger und Maschinen flr die Zubereitung von Lebensmitteln und
zum Kochen sowie Maschinen fir die hdusliche Korperpflege (z. B. Haartrockner
oder Rasierapparate). Andererseits erstreckt sich dieser Ausschluss nicht auf
elektrische Gartengerate oder elektrisch betriebene Werkzeuge fir Bau- und Re-
paraturarbeiten im hauslichen Bereich; derartige Gerate unterliegen der Maschi-
nenrichtlinie;

- der Ausschluss erstreckt sich auf ,fur den hauslichen Gebrauch bestimmte® Ge-
rate, mit andern Worten auf Gerate, die fir die Verwendung durch Privatpersonen

28 ABI. L 96 vom 29.3.2014, S. 357.

29 Siehe Leitlinien zur Anwendung der Richtlinie unter http://ec.europa.eu/growth/sectors/electrical-engine-
ering/lvd-directive _de.
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(Verbraucher) im hauslichen Bereich bestimmt sind. Gerate fur Haushaltszwecke
entsprechend der obigen Aufzéhlung, die fur eine gewerbliche oder industrielle
Nutzung bestimmt sind, sind deshalb nicht aus dem Anwendungsbereich der Ma-
schinenrichtlinie ausgeschlossen;

elektrisch angetriebene M6bel wie Betten, Stihle, Tische oder Behaltnismobel ein-
schlie3lich Kiichenmébeln unterliegen unverandert der Maschinenrichtlinie, da sie
keine Haushaltsgerate der oben genannten Typen sind. Dies schlief3t elektrisch
angetriebene Mdobel ein, die ,unterhalten”, zum Beispiel durch Reagieren auf eine
Klang- oder Bildspur, oder Ereignisse in einem Videospiel, die ,simulieren®, wie
zum Beispiel Maschinen in Shows oder Ausstellungen oder die nicht-medizinische
Anregungen (zum Beispiel zur Entspannung) zur Verfiigung stellen, aul3er das Pro-
dukt ist speziell fir die Verwendung auf Jahrméarkten oder in Vergnugungsparks
vorgesehen — siehe § 49 Hinweise zum Ausschluss des Artikel 1 Absatz 2 Buch-
stabe b. Wenn elektrisch angetriebene Mébel jedoch fir medizinische Zwecke ge-
liefert werden und daher der Richtlinie 93/42/EWG Uber medizinische Geréte (in
der geanderten Fassung)® unterliegen, ist anstelle der Maschinenrichtlinie diese
Richtlinie anzuwenden.

Antriebe fir Behaltnismobel (zum Beispiel fur die kraftbetriebene Bewegung von
Taren, Klappen, Schubkasten (Ausztigen) an Kichenbehaltnismébeln und ahnli-
che Anwendungen) sowie fur kraftbetriebene Tisch-/Arbeitsplatten kbnnen auf dem
Markt entweder

o als unvollstandige Maschine nach Artikel 2 Buchstabe g, wenn alle Bestim-
mungen von Artikel 13 vollstdndig angewendet werden (siehe Hinweise zu
8 46), oder

o als vollstandige Maschine nach Artikel 2 Buchstabe a, wenn alle Bestim-
mungen von Artikel 5 angewendet werden (siehe das Ende von 8§ 35 — Hin-
weise zur Definition einer Maschine)

bereitgestellt werden.

elektrisch angetriebene Mobel, die Mehrfachantriebe fiir das Offnen oder Schlie-
Ren von Tiren, Klappen oder Lift ups (einschlief3lich denen in getrennten Einhei-
ten, die in demselben Raum untergebracht sind) beinhalten, werden nicht als Ge-
samtheit von Maschinen betrachtet, es sei denn die Kriterien des vierten Spiegel-
strichs in Artikel 2 Buchstabe a sind vollstandig erfillt (siehe § 38 Gesamtheiten
von Maschinen)

Da ein Verbraucher ein fir gewerbliche Zwecke bestimmtes Geréat und ein Gewerbebe-
trieb ein fir Haushaltszwecke bestimmtes Gerat erwerben kann, gilt als Kriterium fir die
Festlegung der bestimmungsgemal3e Verwendung der vom Hersteller des Geréts in sei-
ner Produktinformation oder Konformitatserklarung vorgesehene und angegebene
Zweck. Selbstverstandlich muss die vorgesehene Verwendung des Produkts in dieser
Angabe genau zum Ausdruck kommen.

30 ABI. L 169 vom 12.7.1993, S. 1.
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Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k — zweiter Gedankenstrich

— Audio- und Videogerate,

§ 65 Audio-und Videogerate

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k zweiter Gedankenstrich aufgeflhrte Ausschluss be-
zieht sich auf Gerate wie beispielsweise Rundfunk- und Fernsehgerate, Tonband- und
Videowiedergabegerate und -recorder, CD- und DVD-Wiedergabegerate und -Recorder,
Verstarker und Lautsprecher, Kameras und Projektoren.

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k — dritter Gedankenstrich

— informationstechnische Gerate,

8§66 Informationstechnische Gerate

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k dritter Gedankenstrich aufgefuihrte Ausschluss be-
zieht sich auf Gerate, die fur die Verarbeitung, Umwandlung, Ubermittlung, Speicherung,
den Schutz und das Wiederauffinden von Daten oder Informationen benutzt werden. Zu
den betreffenden Geraten zahlen z. B. Computerhardware, Gerate fiur Kommunikations-
netze sowie Telefon- und Telekommunikationsgerate.

Dieser Ausschluss erstreckt sich nicht auf elektronische Geréate, die in Maschinen einge-
baut werden wie beispielsweise programmierbare elektronische Steuerungssysteme, wel-
che einen festen Bestandteil der Maschinen bilden, die der Maschinenrichtlinie unterliegt
und die die Maschine in die Lage versetzen mussen, die erforderlichen grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen gemafR Anhang | der Richtlinie zu er-
fullen. Bestimmte Gerate, die informationstechnische Gerate enthalten, kbnnen als Si-
cherheitsbauteile ebenfalls der Maschinenrichtlinie unterliegen.

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k — vierter Gedankenstrich

— gewohnliche Buromaschinen,

8§67 GewoOhnliche Biromaschinen

Der in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k vierter Gedankenstrich aufgeflihrte Ausschluss be-
zieht sich auf elektrische Gerate wie Drucker, Kopierer, Faxgerate, Sortierer, Binde- und
Heftmaschinen.

Dieser Ausschluss erstreckt sich nicht auf Maschinen mit ahnlichen Funktionen, die fur
die industrielle Verwendung bestimmt sind, beispielsweise in der Druck- oder Papierin-
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dustrie, sowie nicht auf additive Druckmaschinen fur die Herstellung von dreidimensiona-
len Produkten in Haushalt, Buro, Laboratorien oder &hnlichen Umgebungen oder Produk-
tionsdrucker (auch fur die Verwendung in Biaroumgebungen).

Der Ausschluss gewohnlicher Buromaschinen erstreckt sich nicht auf elektrisch betétigte
Blaromabel; diese unterliegen der Maschinenrichtlinie.

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k — fliinfter Gedankenstrich

— Niederspannungsschaltgeréate und -steuergerate,

8 68 Niederspannungsschaltgeréate und -steuergeréate

Bei den Niederspannungsschaltgeraten und -steuergeraten in Artikel 1 Absatz 2 Buch-
stabe k funfter Gedankenstrich handelt es sich um Geréte fur das Ein- und Ausschalten
des Stromflusses in elektrischen Stromkreisen sowie um die zugehdrigen Mess-, Steuer-
und Regelgeréte fur die Steuerung und Betatigung von elektrisch betriebenen Geraten.

Diese Gerate unterliegen als solche nicht der Maschinenrichtlinie. Wenn diese Geréte in
Maschinen eingebaut werden, missen sie die Maschinen in die Lage versetzen, die ein-
schlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen gemali
Anhang | der Maschinenrichtlinie zu erfillen.

Es ist zu beachten, dass dieser Ausschluss nicht auf elektrische Niederspannungs-Si-
cherheitsbauteile anwendbar ist — siehe § 42: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe c.

Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k — sechster Gedankenstrich

— Elektromotoren;

8 69 Elektromotoren

Der Ausschluss in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k sechster Gedankenstrich bedeutet,
dass Elektromotoren, die in den Anwendungsbereich der Niederspannungsrichtlinie
2014/35/EU fallen (d. h. Elektromotoren, deren Stromversorgung innerhalb der Span-
nungsgrenzen liegt und die nicht in Anhang Il der Richtlinie aufgefiihrt sind), nur der Nie-
derspannungsrichtlinie unterliegen.

Ein Elektromotor ist ein Gerat, mit dem elektrische Energie in mechanische Energie um-
gewandelt wird. Der Ausschluss gilt fir den eigentlichen Motor ohne bestimmten Anwen-
dungszweck und ohne zusatzliche mechanische Bauteile eines Antriebssystems.

Der Ausschluss gilt auRerdem fir Niederspannungs-Elektromotorgeneratoren, bei denen
es sich um ahnliche Geréate fir die Umwandlung mechanischer Energie in elektrische
Energie handelt. Andererseits unterliegen Generatorsatze, die eine mechanische Ener-
giequelle wie beispielsweise einen Verbrennungsmotor sowie einen Elektrogenerator ent-
halten, der Maschinenrichtlinie.
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Die Ausnahme gilt nicht fur Elektromotoren, die zur Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen vorgesehen sind und der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU unterliegen, da diese
Motoren aus dem Anwendungsbereich der Niederspannungsrichtlinie ausgenommen
sind. Aus diesem Grund fallen Elektromotoren zur Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen unter die Maschinenrichtlinie.

Artikel 1 Absatz 2

I) die folgenden Arten von elektrischen Hochspannungsausriistungen:
— Schalt- und Steuergeréte,
— Transformatoren.

8§ 70 Elektrische Hochspannungsausristungen

Die elektrischen Hochspannungsausrustungen, die nach Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe |
aus der Richtlinie ausgeschlossen sind, umfassen Schalt- und Steuerungsgerate und
Transformatoren, die Teil einer Hochspannungs-Stromversorgung (Uber 1000V bei
Wechselstrom oder Giber 1500 V bei Gleichstrom) oder mit einer solchen verbunden sind.

Die elektrischen Hochspannungsausristungen unterliegen als solche nicht der Maschi-
nenrichtlinie. Werden diese Ausristungen in eine Maschine eingebaut, missen sie er-
maoglichen, dass diese Maschine damit die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen gemald Anhang | der Maschinenrichtlinie erfillen kann
— siehe 8 222: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.5.1.

Artikel 2

h) ,,Inverkehrbringen* die entgeltliche oder unentgeltliche erstmalige Bereitstellung ei-
ner Maschine oder einer unvollstandigen Maschine in der Gemeinschaft im Hinblick
auf ihren Vertrieb oder ihre Benutzung;

8§ 71 Die Begriffsbestimmung des , Inverkehrbringens*

Der Begriff der ,Maschine” in der Definition des ,Inverkehrbringens® wird im weiter gefass-
ten Sinne verwendet, d. h. die Definition bezieht sich auf das Inverkehrbringen eines der
in Artikel 1 Buchstaben a bis f aufgeflhrten und in Artikel 2 Buchstaben a bis f beschrie-
benen Produkte — siehe 8§ 33: Anmerkungen zu Artikel 2 Absatz 1 — sowie von unvollstan-
digen Maschinen.

Die Maschinenrichtlinie gilt flir Maschinen oder unvollstdndige Maschinen, die in der EU
in Verkehr gebracht werden. Sie gilt nicht fur in der EU hergestellte Produkte, die in Lan-
dern auRRerhalb der EU in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen werden sollen,
auch wenn in einigen dieser Lander mdglicherweise einzelstaatliche Vorschriften auf der
Grundlage der Maschinenrichtlinie existieren oder diese Lander auf ihren Markten Ma-
schinen akzeptieren, die der Richtlinie entsprechen.
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8§ 72 Neue und gebrauchte Maschinen

Eine Maschine gilt als in Verkehr gebracht, wenn sie erstmals in der EU bereitgestellt wird.
Die Maschinenrichtlinie gilt daher fir samtliche neuen Maschinen, die in der EU in Verkehr
gebracht oder in Betrieb genommen werden, und zwar unabhangig davon, ob diese Ma-
schinen in der EU oder aulR3erhalb der EU hergestellt werden.

Grundsatzlich findet die Maschinenrichtlinie keine Anwendung auf das Inverkehrbringen
gebrauchter Maschinen oder Maschinen aus zweiter Hand. In einigen Mitgliedstaaten un-
terliegt das Inverkehrbringen gebrauchter Maschinen oder Maschinen aus zweiter Hand
besonderen einzelstaatlichen Vorschriften. Ansonsten unterliegen die Inbetriebnahme
und die Benutzung von gebrauchten Maschinen fur gewerbliche Zwecke den einzelstaat-
lichen Rechtsvorschriften Uber die Benutzung von Arbeitsmitteln, mit denen die Bestim-
mungen der Richtlinie 2009/104/EG umgesetzt werden — siehe § 140: Anmerkungen zu
Artikel 15.

Von dieser Grundregel gibt es eine Ausnahme. Die Maschinenrichtlinie findet Anwendung
auf gebrauchte Maschinen oder Maschinen aus zweiter Hand, die erstmals fir den Ver-
trieb oder die Benutzung aufRerhalb der EU in Verkehr gebracht wurden, wenn diese Ma-
schinen in der Folge erstmals in der EU in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen
werden.3! Die fur das erstmalige Inverkehrbringen oder Inbetriebnahme derartiger ge-
brauchter Maschinen in der EU verantwortliche Person muss, unabhangig davon ob sie
der Hersteller der Maschine ist, ein Einfuhrer, Handler oder der Benutzer selbst, alle in
Artikel 5 der Richtlinie dargelegten Pflichten erfullen.

Es stellt sich damit die Frage, ab wann ein Umbau einer Maschine als Bau einer neuen
Maschine gilt, welche der Maschinenrichtlinie unterliegt. Es ist nicht méglich, prazise Kri-
terien zu formulieren, mit denen diese Frage in jedem Einzelfall beantwortet wird. Im Zwei-
fel ist es fur die Person, die eine derartige wieder aufgebaute Maschine in Verkehr bringt
oder in Betrieb nimmt ratsam, mit den zustandigen einzelstaatlichen Behdrden Rickspra-
che zu halten.

8 73 Die Phase, in der die Maschinenrichtlinie auf Maschinen anwendbar ist

Die Begriffsbestimmung des ,Inverkehrbringens” zusammen mit der Begriffsbestimmung
der ,Inbetriebnahme” gemal Artikel 2 Buchstabe k legt den Zeitpunkt fest, ab dem die
Maschine die einschlagigen Bestimmungen der Richtlinie erfillen muss. Der Hersteller
oder sein Bevollmé&chtigter muss samtlichen Pflichten im Hinblick auf die Konformitat der
Maschine nachgekommen sein, wenn diese in Verkehr gebracht oder in Betrieb genom-
men wird — siehe 8§ 103: Anmerkungen zu Artikel 5.

Das Inverkehrbringen bezieht sich auf jede einzelne Maschine oder unvollstandige Ma-
schine und nicht auf ein Modell oder einen Typ einer Maschine. Die entsprechenden Best-
immungen der Richtlinie 2006/42/EG gelten daher fur samtliche Maschinen oder unvoll-
standigen Maschinen, die seit dem 29. Dezember 2009 in Verkehr gebracht werden —
siehe § 153: Anmerkungen zu Artikel 26.

81 Maschinen, die erstmals in Landern in Verkehr gebracht wurden, welche in der Folge Mitglied der Euro-
paischen Union wurden, gelten als in der EU in Verkehr gebracht.
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Die Maschinenrichtlinie gilt nicht fir Maschinen, bevor diese in Verkehr gebracht oder in
Betrieb genommen werden. Speziell Maschinen, die vom Hersteller zu seinem Bevoll-
machtigtem in der EU transportiert werden, um die in Artikel 5 festgelegten Pflichten ganz
oder teilweise zu erfillen, gelten nicht als in Verkehr gebracht, solange sie noch nicht fur
den Vertrieb oder die Benutzung bereitgestellt werden — siehe § 84 und 8§ 85: Anmerkun-
gen zu Artikel 2 Buchstabe j. Gleiches gilt auch fur noch im Bau befindliche Maschinen,
die von einem Hersteller aus Fertigungsstatten aul3erhalb der EU tberfuhrt werden, um
sie in Fertigungsstatten in der EU fertig zu stellen.

Moglicherweise muss der Hersteller die Maschine oder Teile der Maschine wahrend dem
Bau, der Montage, Installation oder Abstimmung betreiben oder testen, bevor sie in Ver-
kehr gebracht oder in Betrieb genommen wird. In diesem Fall muss er, wenn solche Ar-
beiten durchgefthrt werden, die notwendigen Vorkehrungen treffen um Sicherheit und
Gesundheit der Bediener und anderer gefahrdeter Personen zu schiitzen (entsprechend
den einzelstaatlichen Vorschriften fir Sicherheit und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz
und fur die Verwendung von Arbeitsmitteln zur Umsetzung der Bestimmungen der Richt-
linien 89/391/EWG und 2009/104/EG — siehe 8 140: Anmerkungen zu Artikel 15). Aller-
dings muss die betreffende Maschine die Bestimmungen der Maschinenrichtlinie bis sie
in Betrieb genommen oder in Verkehr gebracht wird nicht erfullen.

Fur Maschinen, die bei Messen, Ausstellungen und Vorfihrungen ausgestellt werden,
gelten besondere Bestimmungen — siehe 8 108: Anmerkungen zu Artikel 6 Absatz 3.

8§ 74 Die rechtlichen und vertraglichen Formen des Inverkehrbringens

Das Inverkehrbringen wird definiert als die Bereitstellung einer Maschine im Hinblick auf
ihren Vertrieb oder ihre Benutzung. Die Bereitstellung einer Maschine bedeutet, dass die
Maschine vom Hersteller einer anderen Person wie einem Handler oder Benutzer tber-
lassen wird bzw. auf diesen Ubergeht. Allerdings kénnte die Vertriebstatigkeit Bestandteil
der eigenen Geschaftstatigkeit des Herstellers sein. Dies ist dann Fall, wenn Maschinen
aus dem Produktionsbereich/Werk lieferfertig zum Vertriebslager gelangen. Hinsichtlich
der rechtlichen oder vertraglichen Form dieses Ubergangs bestehen keine Einschrankun-
gen.

H&aufig (aber nicht ausschliel3lich) geht mit dem Inverkehrbringen das Eigentum an der
Maschine gegen Bezahlung (beispielsweise Verkauf oder Mietkauf) vom Hersteller auf
den Handler oder Benutzer Uber. In anderen Fallen kann das Inverkehrbringen andere
vertragliche Formen annehmen (beispielsweise Leasing oder Vermietung). In derartigen
Fallen wird das Recht auf die Nutzung der Maschinen gegen Zahlung gewahrt, ohne dass
damit ein Eigentumsibergang verbunden ist. Die Maschinenrichtlinie gilt fir derartige Ma-
schinen, wenn diese erstmals Gegenstand eines Leasing- oder Mietvertrags in der EU
sind. Die Maschinenrichtlinie gilt nicht, wenn fur gebrauchte Maschinen, die nach der Ma-
schinenrichtlinie erstmals in Verkehr gebracht wurden, in der Folge in der EU ein Leasing-
oder Mietvertrag geschlossen wird. Miete oder Leasing von Gebrauchtmaschinen unter-
liegen moglicherweise einzelstaatlichen Rechtsvorschriften — siehe 8§ 140: Anmerkungen
zu Artikel 15.

Das Inverkehrbringen umfasst sdmtliche Angebote zum Vertrieb, zum Verbrauch und zur
Verwendung auf dem EU-Markt, die eine tatsachliche Lieferung zur Folge haben kdnnten
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(z. B. eine Aufforderung zum Kauf oder Werbekampagnen) einschlie3lich des allgemei-
nen Angebots im Internet zur Lieferung in die EU. Wenn eine Maschine daher im Internet
zur Lieferung in die EU (und damit zur Verwendung in der EU) angeboten oder beworben
wird, gilt sie ebenso als in Verkehr gebracht wie eine Maschine, die in einer Zeitung oder
einer Zeitschrift zur Lieferung beworben wird. Daher muss die Maschine die Anforderun-
gen der Maschinenrichtlinie erftllen.

Eine Maschine gilt auch dann als in Verkehr gebracht, wenn sie zum Vertrieb oder zur
unentgeltlichen Nutzung (beispielsweise als Geschenk oder Leihgabe) bereitgestellt wird.

Eine Maschine gilt jedoch nicht als in Verkehr gebracht, wenn sie aus einem Drittland in
das Zollgebiet der EU eingefiihrt wird und nicht in den zollrechtlich freien Verkehr tGber-
gefuhrt wurde. Dies gilt fur Durchfuhrwaren sowie flr in Freizonen, Lager oder in eine
voriibergehende Verwahrung Gbergefiihrte Waren.3?

8§ 75 Auktionen
Auktionen in Freizonen

Eine der Mdglichkeiten fir das Inverkehrbringen von Maschinen ist mittels Auktionen.
Diese Auktionen konnen in einer Freizone durchgefiihrt werden.33 Hauptzweck der Durch-
fuhrung von Auktionen in einer Freizone ist der Verkauf neuer und gebrauchter Maschinen
aus Landern auf3erhalb der EU fur die Verwendung in Landern aul3erhalb der EU. Die fur
diesen Zweck verkauften Maschinen gelten nicht als in der EU in Verkehr gebracht.

Die bei derartigen Auktionen angebotenen Maschinen gelten jedoch dann als in der EU
in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen, wenn sie die Freizone verlassen, um in
der EU vertrieben oder benutzt zu werden. Wenn es sich bei der betreffenden Maschine
um eine neue oder eine gebrauchte Maschine handelt, die erstmals in der EU in Verkehr
gebracht oder in Betrieb genommen wird, und wenn der Hersteller der betreffenden Ma-
schine oder sein Bevollmachtigter seine Pflichten entsprechend der Maschinenrichtlinie
nicht erfullt hat, so gilt derjenige, der die Maschine bei der Auktion erwirbt und sie aus der
Freizone in die EU verbringt, um sie zu vertreiben oder zu benutzen, als derjenige, der
die Maschine in der EU in Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, und muss samtliche in
Artikel 5 festgelegten Pflichten erflllen.

32 Siehe Verordnung (EWG) Nr. 2913/92 zur Festlegung des Zollkodex der Gemeinschaften.

33 In der EU wurden Freizonen eingerichtet, die eine vortibergehende Einlagerung von Waren vor der
Ausfuhr oder Wiederausfuhr aus dem Zollgebiet der EU oder der Verbringung in einen anderen Teil des
Zollgebiets der EU erlauben — siehe Artikel 155 bis 161 der Verordnung (EG) Nr. 450/2008 des Europai-
schen Parlaments und des Rates vom 23. April 2008 zur Festlegung des Zollkodex der Gemeinschaft
(Modernisierter Zollkodex). ABI. L 145 vom 4.6.2008, S. 1. Zonen unterliegen der zollamtlichen Uberwa-
chung und kénnen nicht fur den freien Verkehr im Binnenmarkt abgefertigt werden. Vor der Abfertigung
fur den freien Verkehr im Binnenmarkt miissen diese Waren zur Uberfiihrung in den zollrechtlich freien
Verkehr angemeldet werden. In diesem Zusammenhang sind handelspolitische Malinahmen anzuwen-
den, die Gbrigen Férmlichkeiten bei der Einfuhr von Waren vorzunehmen und die rechtlich vorgeschriebe-
nen Zolle zu erheben.
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Auktionen aulRerhalb von Freizonen

Wird eine Auktion in der EU aul3erhalb einer Freizone durchgefihrt, ist davon auszuge-
hen, dass die Maschine fiir den Vertrieb oder die Benutzung in der EU zum Verkauf an-
geboten wird und wird daher als in der EU in Verkehr gebracht betrachtet.

Wenn es sich bei einer Maschine, die auf einer Auktion, die in der EU aulRerhalb einer
Freizone durchgefuhrt wird, angeboten wird, um eine neue Maschine handelt, muss sie
die einschlagigen Bestimmungen der Maschinenrichtlinie erfullen, unabhangig davon ob
sie in oder aul3erhalb der EU hergestellt wurde. Gleiches gilt fir gebrauchte Maschinen,
die bei einer derartigen Auktion angeboten werden, wenn sie erstmals in der EU in Ver-
kehr gebracht werden — siehe 8 72: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe h.

Wenn der Hersteller der betreffenden Maschine oder sein Bevollmachtigter seinen Pflich-
ten entsprechend der Maschinenrichtlinie nicht nachgekommen ist, gilt die Person, die die
Maschine bei einer derartigen Auktion zum Verkauf anbietet (der Konsignant), als derje-
nige, der die Maschine in der EU in Verkehr bringt und daher die in Artikel 5 festgelegten
Pflichten des Herstellers erfullen muss. Diese Pflichten umfassen sicherzustellen, dass
die Maschine die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen erfullt, sicherzustellen, dass die technischen Unterlagen verfligbar sind, die
Betriebsanleitung mitgeliefert wird, das entsprechende Konformitatsbewertungsverfahren
durchgefiihrt wird, die EG-Konformitatserklarung der Maschine ausgestellt und unter-
zeichnet wird und dass die CE-Kennzeichnung angebracht wird — siehe 8§ 81: Anmerkun-
gen zu Artikel 2 Buchstabe i.

Der Auktionator, der den Verkauf derartiger Maschinen auf Auktionen organisiert, die von
Konsignanten zum Kauf angeboten werden, gilt als Handler und muss daher dafiir sorgen,
dass die Maschine die CE-Kennzeichnung tragt und dass mit der Maschine die vom Her-
steller oder seinem Bevollmachtigten erstellte und unterzeichnete EG-Konformitatserkla-
rung sowie die Betriebsanleitung mitgeliefert wird — siehe 8 83: Anmerkungen zu Artikel 2
Buchstabe i.

8 76 Inverkehrbringen von Gesamtheiten von Maschinen

Gesamtheiten von Maschinen, die in den Betriebsstétten des Benutzers von einer Person,
die nicht der Benutzer ist, zusammengebaut werden, gelten als in Verkehr gebracht, wenn
die Montagearbeiten abgeschlossen sind und die Gesamtheit dem Benutzer zum Ge-
brauch tbergeben wird — siehe 8 38: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe a — vierter
Gedankenstrich und 8 79: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe 1.

8 77 Inverkehrbringen von unvollstdndigen Maschinen

Unvollstandige Maschinen gelten als in Verkehr gebracht, wenn sie einem Hersteller von
vollstdndigen Maschinen oder Gesamtheiten von Maschinen bereitgestellt werden, in die
sie eingebaut werden sollen — siehe 8 46: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe g.
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Artikel 2

i) ,,Hersteller” jede naturliche oder juristische Person, die eine von dieser Richtlinie
erfasste Maschine oder eine unvollstandige Maschine konstruiert und/oder baut und
fur die Ubereinstimmung der Maschine oder unvollstandigen Maschine mit dieser
Richtlinie im Hinblick auf ihr Inverkehrbringen unter ihrem eigenen Namen oder Wa-
renzeichen oder fir den Eigengebrauch verantwortlich ist. Wenn kein Hersteller im
Sinne der vorstehenden Begriffsbestimmung existiert, wird jede natlrliche oder juris-
tische Person, die eine von dieser Richtlinie erfasste Maschine oder unvollstéandige
Maschine in Verkehr bringt oder in Betrieb nimmt, als Hersteller betrachtet;

§ 78 Die Begriffsbestimmung des , Herstellers”

Die aus der Maschinenrichtlinie erwachsenden Pflichten hinsichtlich der Konformitat von
Maschinen und unvollstandigen Maschinen obliegen dem Hersteller oder seinem Bevoll-
machtigten. Diese Pflichten sind in Artikel 5 zusammengefasst. Die Begriffsbestimmung
des ,Herstellers* in Verbindung mit der nachfolgenden Begriffsbestimmung des ,Bevoll-
machtigten” legt fest, wer diese Pflichten erflllen muss. Wichtig ist, dass der Begriff des
Herstellers hier nicht im gemeinsprachlichen Sinn verwendet wird (siehe § 79).

Der Begriff ,Maschine® in der Begriffsbestimmung des ,Herstellers* wird im weiter gefass-
ten Sinne verwendet, d. h. die Begriffsbestimmung gilt fiir den Hersteller aller in Artikel 1
Buchstabe a bis f aufgefihrten und in Artikel 2 Buchstaben a bis f beschriebenen Pro-
dukte — siehe 8§ 33: Anmerkungen zu Artikel 2 Absatz 1. Aul3erdem gilt die Begriffsbestim-
mung fur die Hersteller unvollstdndiger Maschinen.

8 79 Wer ist der Hersteller?

Bei einem Hersteller kann es sich um eine natirliche oder eine juristische Person handeln,
also um eine Einzelperson oder einen Rechtstrager wie ein Unternehmen oder einen Ver-
band. An dem Prozess der Konstruktion und Herstellung einer Maschine oder unvollstan-
digen Maschine kdnnen mehrere Einzelpersonen oder Unternehmen beteiligt sein. In die-
sem Fall muss allerdings einer der Beteiligten als Hersteller die Verantwortung fur die
Ubereinstimmung der Maschine oder unvollstandigen Maschine mit der Richtlinie tber-
nehmen. Der Begriff des Herstellers kann sich in dieser Richtlinie auch auf andere Perso-
nen beziehen, die fur die Konformitatsbewertung und die CE-Kennzeichnung zustandig
sind — siehe 881: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe i.

Da die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie
in erster Linie Konstruktion und Bau von Maschinen betreffen, ist eindeutig die Person am
besten fur die Erfullung dieser Anforderungen geeignet, die die Maschine konstruiert und
baut oder zumindest den Konstruktions- und Herstellungsprozess lenkt. In einigen Féllen
kann der Hersteller die Maschine selbst konstruieren und fertigen. In anderen Fallen kann
die Konstruktion oder die Fertigung der Maschine ganz oder teilweise durch andere Per-
sonen (Lieferanten oder Unterauftragnehmer) erfolgen. Allerdings. derjenige, der die
rechtliche Verantwortung fir die Konformitat der Maschine oder der unvollstandigen Ma-
schine im Hinblick auf das Inverkehrbringen unter seinem eigenen Namen oder Waren-
zeichen Ubernimmt, muss fur eine ausreichende Kontrolle der Tatigkeit seiner Lieferanten
und Unterauftragnehmer sorgen und Uber ausreichende Informationen verfligen, damit er
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alle seine in Artikel 5 der Richtlinie festgelegten Pflichten erfiillen kann — siehe § 105:
Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 3.

Derjenige, der eine Gesamtheit von Maschinen erzeugt, gilt als Hersteller der Gesamtheit
— siehe 8§ 38: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe a. Ublicherweise werden die Bestand-
teile, die eine Gesamtheit von Maschinen bilden, von unterschiedlichen Herstellern gelie-
fert, allerdings muss einer der Beteiligten die Verantwortung fiir die Ubereinstimmung der
Gesamtheit als Ganzes Ubernehmen. Diese Verantwortung kann vom Hersteller von ei-
nem oder mehreren der Bestandteile der Gesamtheit, von einem Auftragnehmer oder vom
Benutzer tbernommen werden. Stellt ein Benutzer eine Gesamtheit von Maschinen zum
Eigengebrauch her, qilt er als der Hersteller der Gesamtheit — siehe § 80 unten.

8§80 Person, die Maschinen zum Eigengebrauch herstellt

Eine Person, die Maschinen zum Eigengebrauch herstellt, gilt als Hersteller und muss
samtliche Pflichten gemanR Artikel 5 erfillen. In diesem Fall wird die Maschine nicht in
Verkehr gebracht, da sie vom Hersteller nicht fur Dritte bereitgestellt, sondern vom Her-
steller selbst genutzt wird. Diese Maschine muss jedoch vor ihrer Inbetriebnahme die Ma-
schinenrichtlinie erfullen — siehe 8 86: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe k. Dasselbe
gilt auch fur einen Benutzer, der eine Gesamtheit von Maschinen flr seine eigene Ver-
wendung erzeugt — siehe 8 79 oben.

881 Andere Personen, die als Hersteller gelten kénnen

Die Vorschrift im zweiten Satz der Begriffsbestimmung des ,Herstellers” soll den Sach-
verhalt abdecken, der sich bei der Einfuhr bestimmter Maschinen in die EU ergibt. Wenn
ein Maschinenhersteller mit Sitz auf3erhalb der EU beschliel3t, seine Produkte in der EU
in Verkehr zu bringen, kann er seine Pflichten im Rahmen der Maschinenrichtlinie selbst
erfillen oder einen Bevollm&chtigten mit der vollstandigen oder teilweisen Erfullung dieser
Pflichten in seinem Namen beauftragen — siehe 8§ 84 und 8 85: Anmerkungen zu Artikel 2
Buchstabe j. Die Pflichten des ,Herstellers* gehen in diesem Fall nicht auf denjenigen
Uber, der eine solche mit einer CE-Kennzeichnung versehene Maschine auf3erhalb der
EU kauft. Die Entscheidung zur Einfuhr einer Maschine ohne CE-Kennzeichnung in die
EU kann andererseits von einem Einfuhrer, Handler oder Benutzer getroffen werden. In
bestimmten Fallen kann die Maschine von einem Vermittler wie beispielsweise einem
Ausfuhrunternehmen bestellt werden. In anderen Fallen kann eine Person die Maschine
aulRerhalb der EU erwerben und selbst in die EU verbringen, kann die Maschine tber das
Internet bestellen oder eine Maschine in einer Freizone (beispielsweise in einem Aukti-
onshaus) erwerben, mit dem Ziel sie in der EU zu vertreiben oder zu benutzen.

Wer derartige Maschinen in der EU in Verkehr bringt, kann méglicherweise dafir sorgen,
dass der ,Originalhersteller” die Pflichten entsprechend der Richtlinie erftllt und dass die
CE-Kennzeichnung auf der Maschine angebracht wird. Ist dies jedoch nicht der Fall, muss
derjenige, der die Maschine in der EU in Verkehr bringt, diese Pflichten selbst erfillen.
Gleiches gilt fir Personen, die eine Maschine zum Eigengebrauch in die EU einfihren. In
diesen Fallen gilt derjenige, der die Maschine oder unvollstandige Maschine in der EU in
Verkehr bringt oder die Maschine in der EU in Betrieb nimmt, als Hersteller und muss
daher samtliche Pflichten des Herstellers nach Artikel 5 erfillen.
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Dies fuhrt dazu, dass die Person, die die Maschine in Verkehr bringt, tber die Mittel zur
Erfullung dieser Verpflichtungen verfigen muss; hierzu zahlt, sicherzustellen, dass die
Maschine die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rungen erfullt, sicherzustellen, dass die technischen Unterlagen verflgbar sind, die Be-
triebsanleitung mitgeliefert wird, das entsprechende Konformitatsbewertungsverfahren
durchgefuhrt wird, die EG-Konformitatserklarung ausgestellt und unterzeichnet und die
CE-Kennzeichnung angebracht wird — siehe 8§ 103 bis § 105: Anmerkungen zu Artikel 5.

Es ist zu beachten, dass die im zweiten Satz der Begriffsbestimmung in Artikel 2 Buch-
stabe i festgelegte Bestimmung von einem Hersteller in der EU oder einem Hersteller au-
Rerhalb der EU, der das Inverkehrbringen einer Maschine in der EU veranlasst, nicht gel-
tend gemacht werden kann, um die Pflichten gemaf der Maschinenrichtlinie zu umgehen.

Die Pflichten eines Herstellers obliegen einer Person bzw. einem Unternehmen, die bzw.
das die Maschine nicht tatsachlich konstruiert und hergestellt hat, auch dann, wenn die
betreffende Maschine unter dem Namen oder der ,Marke* des Handlers vermarktet wird.
Dies ist haufig bei elektrisch betriebenen Werkzeugen und Geréten der Fall, die tber La-
denketten und sonstige Verkaufsstellen unter einer ,Marke* verkauft werden, die im Ei-
gentum der betreffenden Verkaufsstelle steht.

Aus dem folgenden Ablaufdiagramm ist ersichtlich, welche Wirtschaftsbeteiligte die Pflich-
ten des Herstellers einer Maschine tibernehmen kénnen:

Maschine im
Anwendungsbereich von
2006/42/EG auf dem oder an
der Grenze zum EU/EWR
Markt

lllegale Maschine, falls
in EU/EWR gekauft oder
betrieben, solange bis
CE-gekennzeichnet
oder in
Ubereinstimmung
gebracht

Wurde Wurde

Maschine in EU/EWR Ist Maschine CE- Maschine zur
konstruiert/hergestellt? gekennzeichnet?

Lieferung in EU/EWR
angeboten?

Maschine
unter Namen eines
anderen Unternehmens
geliefert?

Wurde
Bevollmachtigter
benannt?

Personen i
Unternehmen, unter dessen Bevollmachtigter tibernimmt Pflichten Person/Unternehmen, die/das mit |

Namen Maschine vermarktet fur CE-Kennzeichnung, Konformitats- Produkt bestellte oder in EUV/EWR Hersteller- '
Unternehmen, das wird, hat Herstellerpflichten erklarung und Zusammenstellung/ brachte mit Ziel, es fir eigene pflichten i

' Maschine herstellt, hat (normalerweise Vereinbarung mit Lieferung der Techn. Unterlagen Zwecke zu nutzen oder in EU/ nach
Il volle Herstellerpflichten. “Original-Hersteller” fur Zugang geman Vertrag mit Hersteller — EWR zu verkaufen, ist “Einflihrer” Maschinen- |
zu Technischen Unterlagen letzterer bleibt verantwortlich fir und hat alle Herstellerpflichten und richtlinie |
durch MUBen*). Konstruktion der Maschine. bringt CE-Kennzeichnung an. 2006/42/EG |

Unternehmen, das Maschine von einer der o. g. Personen/Unternehmen entgegennimmt/kauft, mit dem Ziel, Handel/Lieferung in EU/EWR, ist Handler
und hat auRer zu gewahrleisten, dass Betriebsanleitungen usw. in der jeweiligen Landessprache vorliegen und zu priifen, ob CE-Kennzeichnung
vorhanden ist und korrekte Konformitatserklarung vorliegt, keine weiteren Pflichten nach Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

* MUBen: Marktiiberwachungsbehérden

8§82 Vor der erstmaligen Inbetriebnahme veranderte Maschinen
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In einigen Fallen werden Maschinen an einen Einfihrer oder Handler verkauft, der diese
dann auf Wunsch eines Kunden vor der erstmaligen Inbetriebnahme der Maschine ver-
andert. Wurden die Anderungen vom Hersteller vorgesehen oder mit ihm vereinbart und
sind sie durch die Risikobeurteilung des Herstellers, die technischen Unterlagen und die
EG-Konformitatserklarung abgedeckt, bleibt die urspringliche CE-Kennzeichnung des
Herstellers gliltig. Wenn es sich andererseits um eine wesentliche Anderung handelt (bei-
spielsweise eine Funktionsanderung und/oder Leistungsanderung der Maschine), die
vom Hersteller weder vorgesehen noch genehmigt wurde, wird die urspriingliche CE-
Kennzeichnung des Herstellers ungultig und muss erneuert werden — siehe 8 72: Anmer-
kungen zu Artikel 2 Buchstabe h. Derjenige, der die Anderung durchfiihrt, gilt dann als
Hersteller und muss die in Artikel 5 Absatz 1 aufgefihrten Pflichten erftllen.

§ 83 Handler

Die Verordnung (EG) Nr. 765/2008 die die Vorschriften fur die Akkreditierung und Markt-
Uuberwachung im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkten festlegt, definiert
.Handler* als ,jede natirliche oder juristische Person in der Lieferkette, die ein Produkt
auf dem Markt bereitstellt, mit Ausnahme des Herstellers oder des Einfiihrers“.3* Die Ma-
schinenrichtlinie enthélt keine ausdricklichen Pflichten fur Handler von Maschinen, sofern
der Handler nicht der Bevollmé&chtigte des Herstellers oder derjenige ist, der die Maschine
in Verkehr bringt — siehe 8§ 81 oben. .

Die Rolle der Maschinenhandler wird durch ein Urteil des Europaischen Gerichtshofes
klargestellt.3> Nach dem Urteil des EuGH kénnen Handler nach den einzelstaatlichen
Bestimmungen verpflichtet werden, dafir zu sorgen, dass Maschinen, bevor sie an den
Benutzer ausgeliefert werden,

- mit der CE-Kennzeichnung versehen sind,

— die EG-Konformitatserklarung beigefigt ist, die vom Hersteller oder seinem Bevoll-
machtigten erstellt und unterzeichnet wurde und in eine der Amtssprachen des
Mitgliedstaats Ubersetzt wurde, in dem die Maschine in Verkehr gebracht wird,

- eine Betriebsanleitung in der Amtssprache oder den Amtssprachen des betreffen-
den Mitgliedstaats beigeftigt ist.

Wenn der Hersteller keine Originalbetriebsanleitung in dieser bzw. diesen Sprache(n) bei-
gefugt hat, muss der Handler, der die Maschine in das betreffende Sprachgebiet einfihrt,
eine Ubersetzung bereitstellen — siehe 8§ 257: Anmerkungen zu Anhang | Num-
mer 1.7.4.1. Wenn der Handler die Maschine installiert oder die Mdglichkeit hat, die Ma-
schine im Betriebszustand in Augenschein zu nehmen, beispielsweise wenn er Industrie-
ausrustungen liefert und installiert, sollte er Kenntnis von offensichtlichen Méangeln wie
etwa fehlenden Schutzeinrichtungen oder Verriegelungen haben, die zur Erfullung der

34 Artikel 2 Absatz 6 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europaischen Parlaments und des Rates vom
9. Juli 2008 uber die Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiiberwachung im Zusammenhang mit
der Vermarktung von Produkten und zur Aufhebung der Verordnung (EWG) Nr. 339/93.

35 Urteil des EuGH vom 8. September 2005, Strafverfahren gegen Syuichi Yonemoto, C-40/04.
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grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie erfor-
derlich sind. In solchen Fallen sollte er mithilfe des Herstellers versuchen, die Abweichun-
gen zu korrigieren.

Vom Handler wird im Allgemeinen erwartet, dass er hinsichtlich der von ihm gelieferten
Maschinen die angemessene kaufmannische Sorgfalt an den Tag legt, mit den Vorschrif-
ten vertraut ist, denen diese unterliegt, und keine Maschinen liefert, die die Anforderungen
der Maschinenrichtlinie offenkundig nicht erfullen. Allerdings kann der Handler nicht dazu
verpflichtet werden, sich selbst von der Ubereinstimmung der Maschine mit den grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie zu
Uberzeugen.

Bei Zweifeln hinsichtlich der Konformitéat der Maschine wird erwartet, dass der Handler
mit den Marktiiberwachungsbehdrden zusammenarbeitet, beispielsweise durch Unter-
stitzung bei der Kontaktaufnahme mit dem Hersteller oder seinem Bevollméchtigten und
der Beschaffung der erforderlichen Informationen bei diesen, beispielsweise der relevan-
ten Teile der technischen Unterlagen — siehe § 98: Anmerkungen zu Artikel 4.

Zu den besonderen Pflichten der Handler von Ketten, Seilen und Gurten — siehe § 44:
Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe e und § 357: Anmerkungen zu Anhang | Num-
mer 4.3.1.

Artikel 2

J) ,.Bevollmachtigter* jede in der Gemeinschaft ansassige natiirliche oder juristische
Person, die vom Hersteller schriftlich dazu bevollmachtigt wurde, in seinem Namen
alle oder einen Teil der Pflichten und Formalitaten zu erfullen, die mit dieser Richt-
linie verbunden sind;

§ 84 Die Moglichkeit zur Bestellung eines Bevollmachtigten

Die Pflichten mit Zusammenhang mit Inverkehrbringen und Inbetriebnahme von Maschi-
nen und dem Inverkehrbringen unvollstandiger Maschinen obliegen dem Hersteller oder
seinem Bevollméchtigten. Die Bestellung eines Bevollméachtigten in der EU liegt in der
Entscheidung des Herstellers von Maschinen oder unvollstandigen Maschinen — unab-
hangig davon, ob er in der EU oder aul3erhalb der EU ans&ssig sind — um die Erfullung
seiner Pflichten gemal? der Richtlinie zu unterstitzen. Der Bevollméchtigte bendétigt eine
schriftliche Vollmacht des Herstellers, in der ausdricklich festgelegt ist, welche der in Ar-
tikel 5 festgelegten Pflichten ihm Ubertragen werden. Der Bevollmachtigte ist insofern zu
unterscheiden von einem Handelsbevollm&chtigten oder Handler.

Bei einem Bevollméachtigten kann es sich um eine natirliche oder juristische Person han-
deln, also um eine Einzelperson oder eine Rechtsperson, zum Beispiel ein Unternehmen
oder eine Gesellschaft. Er muss in der EU ansassig sein, d. h. er muss tber eine Adresse
auf dem Gebiet eines der Mitgliedstaaten verflgen.

Der Hersteller muss dafir Sorge tragen, dass sein Bevollmachtigter die erforderlichen
Mittel erhalt, um alle ihm Ubertragenen Pflichten zu erflllen. Dies ist besonders wichtig,
wenn der Bevollméachtigte die Aufgabe erhalt, die Konformitatsbewertung der Maschine
durchzufiihren — siehe 8§ 105: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 3.
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Hersteller mit Sitz auRerhalb der EU sind nicht zur Bestellung eines Bevollmachtigten
verpflichtet; ein solcher Hersteller kann séamtliche Pflichten auch direkt wahrnehmen. Al-
lerdings muss der Hersteller, unabhangig davon, ob er einen Bevollméchtigten bestellt
oder nicht, in der EG-Konformitatserklarung oder der Einbauerklarung immer den Namen
und die Anschrift der in der EU ansassigen Person angeben, die zur Zusammenstellung
der technischen Unterlagen oder der speziellen technischen Unterlagen befugt ist — siehe
§ 383: Anmerkungen zu Anhang Il 1 A Ziffer 2 und 8 385: Anmerkungen zu Anhang Il 1
B Ziffer 2. Diese Verpflichtung beschrénkt sich auf das Zusammenstellen der technischen
Unterlagen, die dieser Person vom Hersteller bereitgestellt wurden, sowie darauf, sich mit
der Markiberwachungsbehorde in Verbindung zu setzen und der Marklberwachungsbe-
horde, die die Vorlage der betreffenden Teile der technischen Unterlagen verlangt hat,
diese Unterlagen zu Ubermitteln. Es bestehen jedoch weder eine technische Verantwor-
tung fur den Inhalt der technischen Unterlagen noch sonstige Konformitatspflichten. Inso-
weit ist diese Person nicht mit einem Bevollmachtigten zu verwechseln.

AulRerdem mussen, wenn der Hersteller einen Bevollmachtigten fur eine der in Artikel 5
festgelegten Pflichten benannt hat, in der EG-Konformitatserklarung der Maschine oder
der Einbauerklarung unvollstandiger Maschinen Name und Anschrift sowohl des Herstel-
lers als auch seines Bevollmachtigten aufgefihrt werden — siehe 8§ 383: Anmerkungen zu
Anhang 11 1 A Ziffer 1 und § 385: Anmerkungen zu Anhang Il 1 B Ziffer 1.

8§ 85 Die Aufgaben des Bevollméachtigten

Ein Hersteller kann einen Bevollmachtigten mit der Wahrnehmung aller oder eines Teils
der in Artikel 5 genannten Pflichten beauftragen.

Bei Maschinen kénnen die vom Hersteller auf den Bevollméchtigten Ubertragenen Aufga-
ben somit umfassen, sicherzustellen, dass die Maschine die einschlagigen grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfillt, sicherzustellen, dass die
technischen Unterlagen verflgbar sind, Bereitstellen der Betriebsanleitung, die Durchfih-
rung des entsprechenden Konformitatsbewertungsverfahrens, die Ausstellung und Unter-
zeichnung der EG-Konformitatserklarung und das Anbringen der CE-Kennzeichnung —
siehe 8§ 103 bis § 105: Anmerkungen zu Artikel 5.

Bei unvollstdndigen Maschinen kann der Bevollmachtigte des Herstellers mit der Zusam-
menstellung der speziellen technischen Unterlagen, der Erstellung und Bereitstellung der
Montageanleitung und der Erstellung und Unterzeichnung der Einbauerklarung der un-
vollstandigen Maschine beauftragt werden — siehe 8§ 131: Anmerkungen zu Artikel 13.

Artikel 2

k) ,,Inbetriebnahme* die erstmalige bestimmungsgemalie Verwendung einer von dieser
Richtlinie erfassten Maschine in der Gemeinschaft;

886 Die Begriffsbestimmung der , Inbetriebnahme”

Die Maschinenrichtlinie findet Anwendung auf Maschinen, wenn diese in Verkehr ge-
bracht und/oder in Betrieb genommen werden. Maschinen, die in der EU in Verkehr ge-
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bracht werden, werden in Betrieb genommen, wenn sie erstmals in der EU benutzt wer-
den. Dies gilt fur neue Maschinen, die am Standort des Benutzers vollstdndig montiert
und gepruft wurden (und als ,vor Ort" gefertigt bezeichnet werden kénnten), einschlief3lich
Maschinen, die vom Benutzer selbst oder von einem Dritten fir ihn gebaut wurden. Be-
reits existierende Maschinen, die urspringlich auRerhalb der EU erstmalig in Betrieb ge-
nommen und vom Benutzer an seinen eigenen Standort in der EU verbracht wurden, un-
terliegen ebenfalls der Maschinenrichtlinie, da sie nun erstmals in der EU in Betrieb ge-
nommen werden. Der Begriff der ,Inbetriebnahme® bezieht sich jedoch nicht auf bereits
existierende Maschinen (die in der EU in Betrieb genommen oder in Verkehr gebracht
wurden), an denen Anderungen vorgenommen wurden, sofern die Anderungen nicht der-
art umfangreich sind, dass die Maschine als neu zu betrachten ist — siehe 8 72: Anmer-
kungen zu Artikel 2 Buchstabe h. In derartigen Féllen sind die Pflichten des Herstellers
hinsichtlich des Inverkehrbringens und der Inbetriebnahme der Maschine identisch.

Bei Maschinen, die von einer Person fur den eigenen Gebrauch hergestellt werden, oder
einer Gesamtheit von Maschinen, die vom Benutzer zusammengestellt wird (und welche
nicht in Verkehr gebracht wird), gilt die Maschinenrichtlinie, wenn die Maschine oder die
Gesamtheit von Maschinen erstmals in Betrieb genommen wird. Anders ausgedruckt,
diese Maschine muss samtliche Bestimmungen der Richtlinie erfullen, bevor sie erstmals
fur den vorgesehenen Verwendungszweck in der EU eingesetzt wird. Unter Umstanden
muss die Maschine im Rahmen des Prozesses der Installation und der Inbetriebnahme
Uber einen kirzeren und begrenzten Zeitraum unter vollstandiger Verantwortung des Her-
stellers gepruft werden (einschlie3lich der Verantwortung Gber die an der Prifung betei-
ligten Personen). Dieser Prozess kann dazu fiihren, dass weitere Anderungen vorgenom-
men werden mussen, bevor die Maschine mit der CE-Kennzeichnung versehen werden
und die Konformitatserklarung erstellt werden kann. Erst dann kann die Maschine zur
Verwendung oder zur Produktion ,freigegeben” und dem Benutzer Gbergeben werden.
Dieser Prufprozess darf nicht genutzt werden, um im Rahmen der Produktion die gelten-
den Rechtsvorschriften zu umgehen. Er ist als Bestandteil des Herstellungsprozesses,
nicht aber als Bestandteil der Inbetriebnahme anzusehen. In diesem Zeitraum missen
die Anforderungen der nationalen Rechtsvorschriften zur Umsetzung der Richtlinie
2009/104/EG Uber Mindestvorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Be-
nutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit uneingeschrankt erfillt sein.

Artikel 2

I) ,,harmonisierte Norm* eine nicht verbindliche technische Spezifikation, die von einer
europaischen Normenorganisation, namlich dem Europaischen Komitee fiir Nor-
mung (CEN), dem Europaischen Komitee fur Elektrotechnische Normung (Cenelec)
oder dem Europaischen Institut fur Telekommunikationsnormen (ETSI), aufgrund ei-
nes Auftrags der Kommission nach den in der Richtlinie 98/34/EG des Europdischen
Parlaments und des Rates vom 22. Juni 1998 (ber ein Informationsverfahren auf dem
Gebiet der Normen und technischen Vorschriften und der Vorschriften fiir die Dienste
der Informationsgesellschaft festgelegten Verfahren angenommen wurde.®

@ ABI. L 204 vom 21.7.1998, S. 37. Zuletzt geandert durch die Beitrittsakte von 2003.
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§ 87 Die Begriffsbestimmung der ,,harmonisierten Norm*

Harmonisierte Normen sind wichtige Werkzeuge zur Anwendung der Maschinenrichtlinie.
Ihre Anwendung ist nicht verpflichtend. Wenn jedoch die Fundstellen harmonisierter Nor-
men im Amtsblatt der Europaischen Union veroéffentlicht wurden, ergibt sich durch die
Anwendung ihrer Spezifikationen eine Konformitatsvermutung mit den von ihnen abge-
deckten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen — siehe
8§ 110: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2.

Dariber hinaus geben harmonisierte Normen einen guten Hinweis auf den Stand der
Technik, der bei der Anwendung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen gemal Anhang | zu bertcksichtigen ist — siehe 8§ 162: Anmerkungen zum
allgemeinen Grundsatz 3 in Anhang |.

Obwonhl die Begriffsbestimmung der ,harmonisierten Normen* auf die drei europaischen
Normenorganisationen (ESOs) verweist, sind in der Praxis sind nur zwei ESOs, CEN und
CENELEC, an der Entwicklung von Normen beteiligt, die die Maschinenrichtlinie unter-
stutzen — siehe 8§ 112: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2.

Der Auftrag der Kommission, der in der Definition angesprochen wird, wird im Allgemei-
nen als Mandat bezeichnet. Am 19. Dezember 2006 erteilte die Kommission das Mandat
M/396 an CEN und CENELEC, mit dem die ESOs aufgefordert wurden, den derzeitigen
Bestand an harmonisierten Normen fir Maschinen vor dem Hintergrund der Richtlinie
2006/42/EG zu uUberprifen und die erforderlichen neuen Normen zu entwickeln.36

Artikel 237

m) ,,grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen® verbindliche
Vorschriften fur die Konstruktion und den Bau von unter diese Richtlinie fallenden
Produkten, um ein hohes MaR an Sicherheit und Gesundheitsschutz von Personen und
gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und, soweit anwendbar, an Schutz der
Umwelt zu gewahrleisten.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind in An-
hang | angegeben. Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rungen hinsichtlich des Schutzes der Umwelt sind nur auf die in Abschnitt 2.4 dieses
Anhangs genannten Maschinen anwendbar.

§ 88 Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

Maschinen, die der Maschinenrichtlinie unterliegen, missen die einschlagigen grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang | erfillen. Die
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind im Einklang mit

36 Siehe Datenbank ,Normungsauftrage“ unter http://ec.europa.eu/growth/tools-databases/manda-
tes/?lang=de.
87 Artikel 2 Buchstabe m wurde mit Richtlinie 2009/127/EG des Europdischen Parlaments und des Rates

vom 21. Oktober 2009 zur Anderung der Richtlinie 2006/42/EG betreffend Maschinen zur Ausbringung
von Pestiziden eingefiihrt. ABI. L 310 vom 25.11.2009, S. 29.
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den allgemeinen Grundsatzen der Einleitung zu Anhang | anzuwenden — siehe 8 157 bis
§ 163: Anmerkungen zu den allgemeinen Grundsétzen in Anhang |.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang | kén-
nen durch europaische harmonisierte Normen unterstitzt werden — siehe 8 110 bis § 114:
Anmerkungen zu Artikel 7 Absétze 2 und 3.

Die meisten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen beziehen
sich in erster Linie auf die Sicherheit und den Gesundheitsschutz von Personen ein-
schlief3lich der Bediener und anderer gefahrdeter Personen — siehe 8 166: Anmerkungen
zu Anhang | Nummer 1.1.1. Sie beziehen sich auch auf den Schutz von Haustieren ein-
schlief3lich Heimtieren und Nutztieren, da diese Tiere den von den Maschinen ausgehen-
den Gefahrdungen ausgesetzt sein konnen. Fir den Schutz von Sachen bestehen keine
spezifischen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen. Einige
der grundlegenden Anforderungen betreffen jedoch Gefahrdungen, die Schaden an Sa-
chen zur Folge haben kdnnen (beispielsweise Brand- und Explosionsgefahren).

Die einzigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Ma-
schinenrichtlinie, die sich auf den Umweltschutz beziehen, sind die in Anhang | in Num-
mer 2.4 beschriebenen grundlegenden Anforderungen an Maschinen zur Ausbringung
von Pestiziden — siehe 8 282 bis 8 290: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 2.4. Andere
Kategorien von Maschinen kénnen Umweltschutzanforderungen nach MalRgabe anderer
spezifischer Richtlinien unterliegen — siehe 8§ 92: Anmerkungen zu Artikel 3.

Artikel 3
Spezielle Richtlinien

Werden die in Anhang | genannten, von einer Maschine ausgehenden Geféahrdungen ganz
oder teilweise von anderen Gemeinschaftsrichtlinien genauer erfasst, so gilt diese Richt-
linie fur diese Maschine und diese Gefahrdungen nicht bzw. ab dem Beginn der Anwen-
dung dieser anderen Richtlinien nicht mehr.

8 89 Die Maschinenrichtlinie und andere Rechtsvorschriften Uber den Binnen-
markt

Nach Artikel 3 kdnnen die Bestimmungen der Maschinenrichtlinie fir Produkte im Anwen-
dungsbereich der Maschinenrichtlinie ganz oder teilweise durch andere Rechtsvorschrif-
ten der EU (Richtlinien oder Verordnungen) abgelost werden, die alle oder einzelne der
betreffenden Gefahrdungen genauer erfassen.

Bei diesen speziellen Rechtsvorschriften kann es sich um umfassende Richtlinien fur Si-
cherheit und Gesundheitsschutz handeln, die samtliche von der Maschine ausgehenden
Gefahrdungen fur die in ihren Anwendungsbereich fallenden Produkte abdecken. Nach
Artikel 3 missen diese Richtlinien statt der Maschinenrichtlinie auf die in ihren Anwen-
dungsbereich fallenden Produkte zur Anwendung kommen — siehe 8§ 90 unten.

In anderen Fallen beschrankt sich die Uberschneidung zwischen den speziellen Richtli-
nien und der Maschinenrichtlinie auf eine oder wenige Gefahrdungen. Gemal Artikel 3
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sind in diesen Féallen die relevanten Anforderungen der speziellen Richtlinie statt der ent-
sprechenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Ma-
schinenrichtlinie anzuwenden — siehe 8§ 91 unten.

Neben den speziellen Richtlinien, auf die in Artikel 3 Bezug genommen wird, kbnnen auf
Maschinen im Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie erganzend noch weitere EU-
Richtlinien hinsichtlich jener Aspekte zur Anwendung kommen, die nicht durch die Ma-
schinenrichtlinie abgedeckt sind, beispielsweise elektromagnetische Vertraglichkeit oder
Umweltschutz — siehe § 92 unten.

Die anderen Rechtsvorschriften der EU, auf die in den nachstehenden Abschnitten ver-
wiesen wird, sind Richtlinien oder Verordnungen, durch die der freie Warenverkehr durch
eine technische Harmonisierung auf der Grundlage von Artikel 95 EG-Vertrag (jetzt Arti-
kel 114 AEUV) gewahrleistet werden soll. Nicht hierin enthalten sind Richtlinien auf der
Grundlage von Artikel 175 EG-Vertrag (jetzt Artikel 192 AEUV) zum Umweltschutz oder
Richtlinien auf der Grundlage von Artikel 137 EG-Vertrag (jetzt Artikel 153 AEUV) Uber
die Sicherheit und Gesundheitsschutz der Arbeitnehmer. Zum Verhéltnis der Maschinen-
richtlinie und den Richtlinien, die sich auf Artikel 137 EG-Vertrag (Artikel 153 AEUV) stiit-
zen — siehe § 140: Anmerkungen zu Artikel 15.

Die in 8§ 90 bis § 92 angesprochenen Richtlinien kénnen auch auf unvollstdndige Maschi-
nen gemal Artikel 1 Buchstabe g zur Anwendung kommen.

Wenn auf Maschinen mehr als eine Richtlinie anwendbar ist, ist zu beachten, dass das
nach den jeweiligen Richtlinien vorgeschriebene Konformitatsbewertungsverfahren vari-
ieren kann. In diesem Fall betrifft die nach der jeweiligen Richtlinie durchzufiihrende Kon-
formitatsbewertung lediglich die Aspekte, die durch diese Richtlinie spezieller abgedeckt
werden.

Die an der Maschine angebrachte CE-Kennzeichnung bedeutet, dass die Maschine samt-
liche anwendbaren EU-Rechtsvorschriften erfillt, die eine CE-Kennzeichnung vorschrei-
ben — siehe 8§ 106: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 4 und § 141: Anmerkungen zu Arti-
kel 16. Es ist zu beachten, dass unvolistandige Maschinen keine CE-Kennzeichnung nach
der Maschinenrichtlinie tragen dirfen. Sie kénnen aber mit der CE-Kennzeichnung ver-
sehen werden, wenn sie auch anderen einschlagigen Rechtsvorschriften unterliegen (bei-
spielsweise der ATEX-Richtlinie) — siehe 8§ 251: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.3
— dritter Gedankenstrich.

Wenn zusatzlich zur Maschinenrichtlinie eine oder mehrere weitere Richtlinien, die eine
EG-Konformitatserklarung vorschreiben, Anwendung finden, kann der Hersteller eine ein-
zige EG-Konformitatserklarung fur alle betroffenen Richtlinien erstellen, sofern diese Er-
klarung alle durch die einzelnen Richtlinien vorgeschriebenen Informationen enthalt. Dies
ist eventuell nicht in allen Fallen mdglich, da bestimmte Richtlinien ein bestimmtes Format
der Konformitatserklarung vorschreiben. Auf jeden Fall muss die EG-Konformitatserkla-
rung der Maschine aber eine Erklarung enthalten, dass die Maschine den anderen anzu-
wendenden Richtlinien entspricht — siehe 8§ 383: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Ab-
schnitt A Nummer 4.
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890 Spezielle EU-Rechtsvorschriften, die statt der Maschinenrichtlinie auf in ih-

ren Anwendungsbereich fallende Maschinen zur Anwendung kommen

Richtlinie 2014/35/EU% (*)

Uber elektrische Betriebsmit-
tel zur Verwendung innerhalb
bestimmter Spannungsgren-
zen

(Niederspannungsrichtlinie)

(*) ersetzte am 20. April 2016
die alte Niederspannungsrichtli-
nie 2006/95/EG3°

Elektrische und elektronische Produkte, die in einer der Ka-
tegorien in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k der Maschinen-
richtlinie 2006/42/EG aufgefihrt sind, missen die Nieder-
spannungsrichtlinie erfiillen.

Elektrische und elektronische Produkte, die nicht in einer
der Kategorien in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe k der Ma-
schinenrichtlinie aufgefihrt sind, aber mit der Definition von
Artikel 2 der Maschinenrichtlinie Ubereinstimmen, mussen
die Maschinenrichtlinie erfilllen. Es ist zu beachten, dass
Anhang | Nummer 1.5.1 der Maschinenrichtlinie fordert,
dass hinsichtlich der elektrischen Aspekte der Maschinen
die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie zu erfillen
sind. [..] Somit mussen Maschinen mit elektrischer Ener-
gieversorgung, die nicht in einer der Kategorien in Artikel 1
Absatz 2 Buchstabe k der Maschinenrichtlinie aufgefihrt
sind, zwar die Schutzziele der Niederspannungsrichtlinie
erfillen, aber die EG-Konformitatserklarung des Herstel-
lers darf nicht auf die Niederspannungsrichtlinie verweisen
sondern auf die Maschinenrichtlinie.

Richtlinie 2009/48/EG*°

Uber die Sicherheit von Spiel-
zeug

Die Spielzeugrichtlinie ist eine umfassende Sicherheits-
und Gesundheitsschutzrichtlinie, die sich genauer als die
Maschinenrichtlinie mit den Gefahrdungen von Maschinen
befasst, die zur Verwendung als Spielzeuge bestimmt sind.

Gemal Artikel 3 ist die Maschinenrichtlinie deshalb nicht
auf Maschinen anwendbar, die in den Anwendungsbereich
der Spielzeugrichtlinie fallen.

Verordnung (EU) 2016/425%
(*)Uber persénliche Schutz-
ausrustungen

(PSA-Verordnung)

(*) ersetzte am 21. April 2018
die alte Richtlinie
89/686/EW G .4

Die PSA-Verordnung ist eine umfassende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzverordnung, die sich genauer als die
Maschinenrichtlinie mit den Gefahrdungen von Maschinen
befasst, die zur Verwendung als personliche Schutzaus-
ristung (PSA) bestimmt sind.

GemalR Artikel 3 ist die Maschinenrichtlinie deshalb nicht
auf Maschinen anwendbar, die in den Anwendungsbereich
der PSA-Verordnung fallen.

Es ist zu beachten, dass Produkte, die der PSA-Verord-
nung unterliegen, in Maschinen eingebaut werden kénnen,
beispielsweise starre oder flexible Fihrungen fur personli-
che Schutzeinrichtungen gegen Absturz.

38 ABI. L 96 vom 29.3.2014, S. 357.
39 ABI. L 374 vom 27.12.2006.

40 ABI. L 170 vom 30.6.2009, S. 1.
41 ABI. L 81 vom 31.3.2016, S. 51.
42 ABI. L 399 vom 30.12.1989, S. 18.




Richtlinie 93/42/EWG,* (*) ge-
andert durch Richtlinie
2007/47/EG*

Uber Medizinprodukte
(Medizinprodukterichtlinie)

(*) Im Jahr 2017 wurde die Ver-
ordnung (EU) 2017/475 Uber
Medizinprodukte angenommen.
Diese Verordnung tritt am
26.5.2020 in Kraft.

Die Medizinprodukterichtlinie ist eine umfassende Sicher-
heits- und Gesundheitsschutz Richtlinie, die sich genauer
als die Maschinenrichtlinie mit den Gefahrdungen von Ma-
schinen befasst, die fur medizinische Zwecke bestimmt
sind.

GemalR Artikel 3 ist die Maschinenrichtlinie deshalb nicht
auf Maschinen anwendbar, die in den Anwendungsbereich
der Medizinprodukterichtlinie fallen.

Es ist zu beachten, dass nach Artikel 3 der Medizinproduk-
terichtlinie in ihrer gedanderten Fassung samtliche grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen der Maschinenrichtlinie, die relevant und spezifischer
sind als die in der Medizinprodukterichtlinie enthaltenen
Anforderungen, auf medizinische Produkte anwendbar
sind, bei denen es sich um Maschinen handelt, wéhrend
alle sonstigen Pflichten im Zusammenhang mit dem Inver-
kehrbringen derartiger Gerate, einschlie3lich des Konfor-
mitatsbewertungsverfahrens und der Risikobeurteilung,
nur durch die Medizinprodukterichtlinie festgelegt werden.

Richtlinie 2014/33/EU* (*)
Uber Aufzige
(Aufzugrichtlinie)

(*) ersetzte am 20. April 2016
die alte Aufzugsrichtlinie
95/16/EG*¢

Die Aufzugsrichtlinie ist eine umfassende Sicherheits- und
Gesundheitsschutz Richtlinie, die sich genauer als die Ma-
schinenrichtlinie mit den Geféahrdungen von Maschinen,
die fur die Verwendung als Aufzlige vorgesehen sind, und
mit den Gefahrdungen von Sicherheitsbauteilen fur Auf-
zuge befasst.

Gemal Artikel 3 ist die Maschinenrichtlinie deshalb nicht
auf die Aufziige oder Sicherheitsbauteile anwendbar, die in
den Anwendungsbereich der Aufzugsrichtlinie fallen.

Es ist zu beachten, dass nach Anhang | Nummer 1.1 der
Aufzugsrichtlinie samtliche relevanten grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Ma-
schinenrichtlinie, die nicht in Anhang | der Aufzugsrichtlinie
enthalten sind, auf Aufziige anwendbar sind, wahrend alle
sonstigen Pflichten im Zusammenhang mit dem Inverkehr-
bringen derartiger Geréate, einschlie3lich des Konformitéats-
bewertungsverfahrens, nur durch die Aufzugsrichtlinie fest-
gelegt werden.

Die Maschinenrichtlinie ist anwendbar auf Aufziige, die aus
dem Anwendungsbereich der Aufzugsrichtlinie ausge-
schlossen sind, es sei denn, sie sind auch aus dem Anwen-
dungsbereich der Maschinenrichtlinie ausgeschlossen —
sieche § 47 bis § 70: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2
und 8 151: Anmerkungen zu Artikel 24.

43 ABI. L 169 vom 12.7.1993, S. 1.
44 ABI. L 247 vom 21.9.2007, S. 21.
45 ABI. L 96 vom 29.3.2014, S. 251.
46 ABI. L 213 vom 7.9.1995, S. 1.
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Verordnung (EU) 2016/424*"
*

Uber Seilbahnen fiir den Per-
sonenverkehr

(*) ersetzte am 21. April 2018
die alte Richtlinie 2000/9/EG

Die Seilbahnverordnung ist eine umfassende Sicherheits-
und Gesundheitsschutzverordnung, die sich genauer als
die Maschinenrichtlinie mit den Gefahrdungen von Maschi-
nen befasst, die fur die Verwendung als Seilbahnen fir die
Personenbefdrderung vorgesehen sind.

GemalR Artikel 3 ist die Maschinenrichtlinie deshalb nicht
auf Seilbahnen fir die Personenbeférderung anwendbar,
die in den Anwendungsbereich der Seilbahnverordnung
fallen.

Die Maschinenrichtlinie ist auf bestimmte Seilbahnen an-
wendbar, die aus der Seilbahnverordnung ausgenommen
sind oder auf3erhalb ihres Anwendungsbereichs liegen,
beispielsweise Seilbahnen fur die ausschlieliche Giiterbe-
férderung und Seilbahnen fur landwirtschaftliche, Bergbau-
und Industriezwecke.

Andere Anlagen, die aus dem Anwendungsbereich der
Seilbahnverordnung ausgeschlossen sind, sind auch aus
dem Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie ausge-
schlossen, beispielsweise Beférderungsmittel zu Wasser
oder auf Schienennetzen oder spezielle Anlagen fiur die
Verwendung auf Jahrmarkten oder in Vergniigungsparks —
siehe 8§ 49 und 8 57: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2.

Verordnung (EU) Nr.
167/2013%8

Uber land- und forstwirt-
schaftliche Fahrzeuge

Diese Verordnung deckt alle ermittelten Risiken einschliel3-
lich der friiher durch die Maschinenrichtlinie abgedeckten Ri-
siken fur land- und forstwirtschaftliche Zugmaschinen ab,
daher konnte eine vollstdndige Ausnahme aus der Maschi-
nenrichtlinie vorgesehen werden. Dazu wurde in Artikel 1
Absatz 2 Buchstabe e der Maschinenrichtlinie der Bezug da-
rauf entfernt, dass die Ausnahme ausschlielich fur die jener
Richtlinie unterliegenden Risiken gilt. Solche nach Verord-
nung (EU) Nr. 167/2013 gelieferte Zugmaschinen sind seit
dem 1. Januar 2016 vollstandig aus der Maschinenrichtlinie
ausgenommen.

Allerdings bestand eine zweijahrige Ubergangsfrist, in der
nach nationalen Rechtsvorschriften zur Umsetzung von
Richtlinie 2003/37/EG gelieferte Zugmaschinen bis zum 31.
Dezember 2017 weiterhin geliefert werden konnten und so-
mit in den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG fallen.

47 ABI. L 81 vom 31.3.2016, S. 1.
48 ABI. L 60 vom 2.3.2013, S. 1.
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8§91 Spezielle EU-Rechtsvorschriften, die bei bestimmten Gefahrdungen statt
der Maschinenrichtlinie fir Maschinen gelten kdnnen

Richtlinie 2014/34/EU ()

fir Gerate und Schutzsysteme
zur bestimmungsgemalfen Ver-
wendung in explosionsgefahrde-
ten Bereichen

(ATEX-Richtlinie)

(*) ersetzte am 20. April 2016 die
alte ATEX-Richtlinie 94/9/EG®°

Gemal Artikel 3 kommt die ATEX-Richtlinie im Hin-
blick auf die Explosionsgeféahrdungen auf Maschinen
zur bestimmungsgemafen Verwendung in explosions-
gefahrdeten Bereichen zur Anwendung.

Der Verweis auf die ,speziellen Gemeinschaftsrichtli-
nien“ im zweiten Absatz in Nummer 1.5.7 in Anhang |
der Maschinenrichtlinie ist als Verweis auf die ATEX-
Richtlinie zu verstehen.

Es ist zu beachten, dass die ATEX-Richtlinie nicht fur
Bereiche innerhalb von Maschinen gilt, bei denen mog-
licherweise eine explosionsfahige Atmosphére exis-
tiert, und auch nicht fir Explosionsgefahrdungen, unter
nicht atmospharischen Bedingungen.5!

Die Explosionsgefahrdung, die von der Maschine
selbst ausgeht oder innerhalb dieser vorhanden ist o-
der durch Gase, Flussigkeiten, Staub, Dampfe oder
andere von der Maschine freigesetzte oder von dieser
verwendete Stoffe hervorgerufen wird, wird durch die
Maschinenrichtlinie abgedeckt — siehe § 228: Anmer-
kungen zu Anhang | Nummer 1.5.7.

Ein Maschinenhersteller kann bereits nach der ATEX-
Richtlinie in Verkehr gebrachte Gerate, Schutzsysteme
oder Komponenten zur Vermeidung von Explosionsge-
fahrdungen in bestimmten Bereichen innerhalb der
Maschine einbauen. In diesem Fall sollte die EG-Kon-
formitatserklarung der Maschine nicht auf die ATEX-
Richtlinie verweisen. Die EG-Konformitatserklarungen
der ATEX-Geréte, Schutzsysteme oder Komponenten,
die in der Maschine eingebaut wurden, missen je-
dochden technischen Unterlagen des Maschinenher-
stellers beigefligt werden — siehe 8§ 392: Anmerkungen
zu Anhang VII Teil A Nummer 1 Buchstabe a.

49 ABI. L 96 vom 29.3.2014, S. 309.
50 ABI. L 100 vom 19.4.1994, S. 1.

51 Siehe Leitlinien zur Anwendung der Richtlinie 2014/34/EU (ATEX Guidelines), verfligbar auf
http://ec.europa.eu/growth/sectors/mechanical-engineering/atex/.
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Richtlinie 84/500/EWG52

Uber Keramikgegensténde, die
dazu bestimmt sind, mit Lebens-
mitteln in Berihrung zu kommen

Verordnung (EG) Nr. 1935/2004%

Uber Materialien und Gegen-
sténde, die dazu bestimmt sind,
mit Lebensmitteln in Berithrung
zu kommen und zur Aufhebung
der Richtlinien 80/590/EWG und
89/109/EWG

Richtlinie 2002/72/EG>

Uber Materialien und Gegen-
stande aus Kunststoff, die dazu
bestimmt sind, mit Lebensmitteln
in Beriihrung zu kommen

Gemal Artikel 3 gelten die EU-Rechtsvorschriften fur
Materialien und Gegenstande, die dazu bestimmt sind,
mit Lebensmitteln in Berthrung zu kommen, fir die
entsprechenden Teile von Lebensmittelmaschinen.

Der Verweis in Nummer 2.1.1 Buchstabe a in Anhang |
der Maschinenrichtlinie auf die ,einschlagigen Richtli-
nien“ ist als Verweis auf Richtlinie 84/500/EWG, Ver-
ordnung (EG) Nr.1935/2004 und Richtlinie
2002/72/EG zu verstehen.

Richtlinie 2014/29/EU®® (*)
Uber einfache Druckbehélter

(SPVD) (*) ersetzte am 20. April
2016 die alte Richtlinie tUber einfa-
che Druckbehélter (Richtlinie
2009/105/EG)>%¢

Gemal Artikel 3 gilt die SPVD hinsichtlich der Druck-
gefahrdungen fur einfache Druckbehélter, innerhalb ih-
res Anwendungsbereichs die serienméaRig hergestellt
werden und die in Maschinen eingebaut oder damit
verbunden werden.

Es ist zu beachten, dass die Maschinenrichtlinie das
Bruchrisiko beim Betrieb abdeckt — siehe 8 207: An-
merkungen zu Anhang | Nummer 1.3.2.

52 ABI. L 277 vom 20.10.1984, S. 12.
53 ABI. L 338 vom 13.11.2004, S. 4.
54 ABI. L 220 vom 15.8.2002, S. 18.
55 ABI. L 96 vom 29.3.2014, S. 45.

56 ABI. L 264 vom 8.10.2009, S. 12.
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Verordnung (EU) 2016/4265% (*)
Uber Gasgeréate
(Gasgerateverordnung)

(*) ersetzte am 21. April 2018 die
alte Richtlinie Uber Gasverbrauchs-
einrichtungen (Richtlinie
2009/142/EG).58

Die Gasgerateverordnung gilt fur Einrichtungen, in de-
nen gasférmige Brennstoffe zum Kochen, zum Heizen,
zur Warmwasserbereitung, zu Kuhl-, Beleuchtungs- o-
der Waschzwecken verbrannt werden, einschlief3lich
Gas-Geblasebrennern und Armaturen fir derartige
Gerdate.

Gemal Artikel 3 gilt die Gasgeréateverordnung hin-
sichtlich der hierdurch abgedeckten Gefahrdungen
auch fur Gasgerate innerhalb ihres Anwendungsbe-
reichs, die in Maschinen eingebaut werden.

Geréate, die speziell fir die Verwendung in industriellen
Prozessen in Industrieanlagen entwickelt wurden, sind
aus dem Anwendungsbereich der Gasgerateverord-
nung ausgeschlossen. Derartige Gerate und andere
Gasgerate, die aus dem Anwendungsbereich der Gas-
geréateverordnung ausgenommen sind, unterliegen der
Maschinenrichtlinie, wenn sie in deren Anwendungs-
bereich fallen oder in Maschinen eingebaut sind.

Die Maschinenrichtlinie gilt hinsichtlich der Gefahrdun-
gen, die nicht durch die Gasgerateverordnung abge-
deckt sind, aulRerdem fiir in den Anwendungsbereich
der Gasgerateverordnung fallende Gasgerate, die
kraftbetriebene bewegliche Teile aufweisen.

Richtlinie 2014/68/EU° (*)
Uber Druckgerate
(DGRL)

(*) ersetzte am 19. Juli 2016 die
alte DGRL (Richtlinie 97/23/EG)®°

In Ubereinstimmung mit Artikel 3, ist die DGRL an-
wendbar auf die Druckgefédhrdungen von Druckgeréa-
ten, die in ihren Anwendungsbereich fallen und die in
Maschinen eingebaut oder mit ihnen verbunden sind.
Wenn Druckgerate, die bereits in Verkehr gebracht
wurden, in Maschinen eingebaut werden, missen die
technischen Unterlagen des Maschinenherstellers die
EG-Konformitatserklarung nach der DGRL fiir diese
Druckgerate enthalten — siehe § 392: Anmerkungen zu
Anhang VIl Teil A Nummer 1 Buchstabe a.

Druckgerate, die nicht hdher als in Kategorie 1 einge-
stuft sind und in Maschinen eingebaut werden, die in
den Anwendungsbereich der Maschinenrichtlinie fal-
len, sind aus dem Anwendungsbereich der DGRL aus-
genommen. Die Maschinenrichtlinie gilt dann in vollem
Umfang flr derartige Gerate.

Es ist zu beachten, dass die Maschinenrichtlinie das
Bruchrisiko beim Betrieb abdeckt — siehe 8 207: An-
merkungen zu Anhang | Nummer 1.3.2.

57 ABI. L 81 vom 31.3.2016, S. 99.

58 ABI. L 330 vom 16.12.2009, S. 10.
59 ABI. L 189 vom 27.6.2014, S. 164.
60 ABI. L 181 vom 9.7.1997, S. 1.
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8§ 92 EU-Rechtsvorschriften, die zuséatzlich zur Maschinenrichtlinie auf Maschinen
bei Gefahrdungen anwendbar sind, die durch diese Vorschriften spezifischer
abgedeckt sind als durch die Maschinenrichtlinie

Verordnung (EU) Nr. 305/201161 (*)

Uber Bauprodukte

(Bauprodukteverordnung)

(*) ersetzte am 1. Juli 2013 die friihere Bau-
produkte-Richtlinie 89/106/EW G2

Die Bauprodukteverordnung legt Anforderun-
gen an die Eignung von Bauprodukten fest, in
Bezug auf die Bauwerke, in die sie eingebaut
werden sollen.

Die Bauprodukteverordnung gilt zusatzlich zur
Maschinenrichtlinie fur Maschinen, die dauer-
haft in Bauwerken eingebaut werden sollen,
beispielsweise fur kraftbetriebene Tore, Tlren,
Fenster, Rolladen und Jalousien, Luftungs-
und Klimaanlagen.

Es ist zu beachten, dass die Anwendung der
Bauprodukteverordnung nur méglich ist, wenn
eine harmonisierte technische Spezifikation
vorhanden ist.

Verordnung (EU) 2016/16285 (*) Uber die
Anforderungen in Bezug auf die Emissi-
onsgrenzwerte fur gasférmige Schad-
stoffe und luftverunreinigende Partikel
und die Typgenehmigung fir Verbren-
nungsmotoren fir nicht fir den StraRen-
verkehr bestimmte mobile Maschinen
und Geréate

(Verordnung tber mobile Maschinen und
Gerate)

(*) zur Anderung und Aufhebung der Richtli-
nie 97/68/EG®

Die Verordnung tber mobile Maschinen und
Geréte legt die Anforderungen an Typgeneh-
migungen und die Emissionsgrenzwerte fir
gasformige Schadstoffe und Partikelemissio-
nen von Verbrennungsmotoren fest, die in
nicht fir die Teilnahme am StraBenverkehr be-
stimmten mobilen Maschinen und Geréten ein-
gebaut werden sollen, welche in ihren Anwen-
dungsbereich fallen.

Motoren, die in nicht fur die Teilnahme am
StralRenverkehr bestimmte mobile Maschinen
und Gerate eingebaut werden sollen, missen
die in Artikel 32 der Verordnung (EU)
2016/1628 beschriebenen Kennzeichnungen
aufweisen, allerdings darf diese Verordnung in
der EG-Konformitatserklarung der Maschine
nicht erwéhnt werden.

61 ABI. L 88 vom 4.4.2011, S. 5.

62 ABI. L 40 vom 11.2.1989, S. 12.

63 ABI. L 252 vom 16.9.2016, S. 53.
64 ABI. L 59 vom 27.2.1998, S. 1.
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Richtlinie 2014/53/EUS® (*)
Uber Funkanlagen
(Funkanlagenrichtlinie)

(*) ersetzte am 13. Juni 2016 die FUTKEE-
Richtlinie 1999/5/EG*®¢

Die Anforderungen der Funkanlagenrichtlinie
hinsichtlich der Nutzung des Funkfrequenz-
spektrums gelten fur Funkanlagen innerhalb
ihres Anwendungsbereichs, die in Maschinen
eingebaut werden, beispielsweise bestimmte
Fernsteuerungen.

Es ist zu beachten, dass die Sicherheit von
Fernsteuerungen fiir Maschinen der Maschi-
nenrichtlinie unterliegt — siehe 8§ 184: Anmer-
kungen zu Anhang | Nummer 1.2.1.

Richtlinie 2000/14/EG,®" geandert durch
die Richtlinie 2005/88/EG®®

Uber umweltbelastende Gerduschemissi-
onen von zur Verwendung im Freien vor-
gesehenen Geraten und Maschinen

(Outdoor-Richtlinie)

Die Outdoor-Richtlinie legt Anforderungen hin-
sichtlich umweltbelastender Geréduschemissi-
onen fir Gerate und Maschinen fest, die zur
Verwendung im Freien vorgesehen sind und in
ihren Anwendungsbereich fallen.®°

Im letzten Absatz in Anhang | Nummer 1.7.4.2
Buchstabe u der Maschinenrichtlinie wird im
Zusammenhang mit Schallemissionen auf an-
dere EU-Richtlinien verwiesen. Wenn Maschi-
nen der Outdoor-Richtlinie unterliegen, sind
die Grenzwerte der Maschinenrichtlinie fir
Schallleistungspegel nicht anwendbar — siehe
8§ 229 und 8§ 230: Anmerkungen zu Anhang |
Nummer 1.5.8 und 8 273: Anmerkungen zu
Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buchstabe u.

65 ABI. L 153 vom 22.5.2014, S. 62.
66 ABI. L 91 vom 7.4.1999, S. 10.

67 ABI. L 162 vom 3.7.2000, S. 1.

68 ABI. L 344 vom 27.12.2005, S. 44.

69 Siehe Leitlinien zur Anwendung der Richtlinie 2000/14/EG unter http://ec.europa.eu/growth/sectors/me-

chanical-engineering/noise-emissions_de.
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Richtlinie 2011/65/EU™ (*) Die RoHS-Richtlinie legt fur die Verwendung
bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und
Elektronikgeraten der Kategorien 1, 2, 3, 4, 5,
6, 7 und 10 Beschrankungen gemaf Anhang |
Teil A der Richtlinie 2002/96/EG (Elektro- und

zur Beschrankung der Verwendung be-
stimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro-
und Elektronikgeraten

(RoHS-Richtlinie) Elektronik-Altgeréate)’? fest.
(*) ersetzte am 3. Januar 2013 die friihere Bestimmte Produkte, die in diese Kategorien
Richtlinie 2002/95/EG™* fallen, kdnnen auch in den Anwendungsbe-

reich der Maschinenrichtlinie fallen, beispiels-
weise die Kategorien 1 — Haushaltsgrof3ge-
rate, die nicht fir den hauslichen Gebrauch be-
stimmt sind, 6 — Elektrische und elektronische
Werkzeuge, 7 — kraftbetriebene Sport- und
Freizeitgerate sowie 10 — Automatische Aus-
gabegerate.

Richtlinie 2014/30/EU™ (*) Die EMV-Richtlinie gilt fir Maschinen, die
iber die elektromagnetische Vertraglich- elektri_sche oder elektrqnische B"auteile enthal-
Keit ten, die elektromagnetische Stqrun.gen verur-
sachen oder davon betroffen sein kénnen. Die

(EMV-Richtlinie) EMV-Richtlinie erstreckt sich auf Aspekte der
. . elektromagnetischen Vertraglichkeit im Zu-

(*) ersetzte am 20. April 2016 die alte EMV- - - .
Richtlinie 2004/108/EG zzrr?.;rlenhang mit der Funktion von Maschi

Die Maschinenrichtlinie deckt jedoch die Un-
empfindlichkeit von Maschinen hinsichtlich si-
cherheitsrelevanter elektromagnetischer Sto-
rungen ab, unabhéngig davon, ob diese durch
Strahlung oder tber Kabel Gbertragen werden
— siehe §184: Anmerkungen zu Anhang |
Nummer 1.2.1 und § 233: Anmerkungen zu
Anhang | Nummer 1.5.11.

0 ABI. L 174 vom 1.7.2011, S. 88.
T ABI. L 37 vom 13.2.2003, S. 19.
2 ABI. L 37 vom 13.2.2003, S. 24.
73 ABI. L 96 vom 29.3.2014, S. 79.

74 Siehe Leitlinien zur Anwendung der EMV-Richtlinie 2004/108/EG unter http://ec.europa.eu/growth/sec-
tors/electrical-engineering/emc-directive de.
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Richtlinie 2009/125/EG7S (*)

zur Schaffung eines Rahmens fur die
Festlegung von Anforderungen an die
umweltgerechte Gestaltung energiever-
brauchsrelevanter Produkte

(EuP-Richtlinie, Okodesign-Richtlinie)

(*) ersetzte am 20. November 2010 die
frihere Richtlinie 2005/32/EG

Die EuP-Richtlinie gibt einen Rahmen fur die
Festlegung von Anforderungen an die umwelt-
gerechte Gestaltung von Industrieprodukten
vor.

Die DurchfihrungsmafRnahmen, die im Rah-
men der EuP-Richtlinie verabschiedet werden,
kénnen auf Maschinen Anwendung finden o-
der auf Ausriistungen, die in Maschinen einge-
baut werden sollen, beispielsweise Pumpen.

Artikel 4
Marktaufsicht

fahrden.’®

(1) Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Malinahmen, um sicherzustellen, dass
Maschinen nur in Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen werden dirfen, wenn
sie den fiir sie geltenden Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen und wenn sie bei
ordnungsgemafer Installation und Wartung und bei bestimmungsgemalier oder verninf-
tigerweise vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit und Gesundheit von Personen und
gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und, soweit anwendbar, die Umwelt nicht ge-

§ 93 Marktiberwachung

In Artikel 4 werden die Pflichten der Mitgliedstaaten aufgefuhrt, um sicherzustellen, dass
die Bestimmungen der Maschinenrichtlinie fir Maschinen und unvollstandige Maschinen
vorschriftsgemal angewendet werden und die in Verkehr gebrachten und in Betrieb ge-
nommenen Maschinen sicher sind. Dieser Artikel wurde mit Richtlinie 2009/127/EG zur
Anderung der Maschinenrichtlinie im Hinblick auf Maschinen zur Ausbringung von Pesti-
ziden geandert. Die wesentliche Anderung bestand in der Einfligung des Zusatzes und,
soweit anwendbar, die Umwelt nicht gefahrden®. Ansonsten wird die Anwendung dieses

Artikels nicht berihrt.

Der Begriff ,Maschinen® in Artikel 4 Absatz 1 wird im weit gefassten Sinne verwendet und
bezieht sich auf die Produktkategorien, die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a bis f auf-

gefuihrt werden — siehe § 33: Anmerkungen zu Artikel 2 Absatz 1.

75 ABI. L 285 vom 31.10.2009, S. 10.

76 Artikel 4 Absatz 1 wurde mit Richtlinie 2009/127/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom

21. Oktober 2009 zur Anderung der Richtlinie 2006/42/EG betreffend Maschinen zur Ausbringung von
Pestiziden geéndert. ABI. L 310 vom 25.11.2009, S. 29.




Grundregeln fur die Marktiberwachung werden in Kapitel Ill der Verordnung (EG)
Nr. 765/2008 Uber Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiiberwachung im Zusam-
menhang mit dem Inverkehrbringen von Produkten festgelegt.”’” Die Verordnung ist ab
1. Januar 2010 unmittelbar anwendbar. Ihre Bestimmungen hinsichtlich der Marktiber-
wachung erganzen die der Maschinenrichtlinie; sie sind also anwendbar, wenn die Ma-
schinenrichtlinie keine speziellen Bestimmungen mit gleicher Zielsetzung enthalt.”®

Die nachstehenden Anmerkungen beziehen sich sowohl auf die Bestimmungen von Arti-
kel 4 der Maschinenrichtlinie als auch auf die ergdnzenden Bestimmungen in Kapitel 11l
der Verordnung. Die einschlagigen Bestimmungen der Verordnung werden zusammen-
gefasst und es wird in Ful3noten auf die einschlagigen Artikel der Verordnung verwiesen;
allerdings sollten die Leser den vollstdndigen Wortlaut der Verordnung nachschlagen.

Der Begriff ,Marktiberwachung® bezeichnet die Tatigkeiten und Mal3Bhahmen der Behor-
den, um sicherzustellen, dass fir die der Richtlinie unterliegenden Produkte die vorge-
schriebenen Konformitatsbewertungsverfahren durchgeftihrt wurden, dass sie die an-
wendbaren grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfillen
und bei vollstandigen Produkten, dass sie sicher sind.”® Die Marktiiberwachung wird
durchgefuhrt, wenn oder nachdem derartige Produkte in Verkehr gebracht oder in Betrieb
genommen wurden. Es besteht damit also ein Unterschied zwischen der Marktiberwa-
chung und der Konformitatsbewertung, mit der die Konformitét der Produkte gewahrleistet
werden soll, bevor diese in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen werden sollen.

8§94 Marktuberwachung fir Maschinen

Die mit Artikel 4 Absatz 1 vorgeschriebene Marktiiberwachung fir Maschinen umfasst
mindestens die folgenden MalRnahmen:

- Uberprifung, dass die in Verkehr gebrachten oder in Betrieb genommenen Ma-
schinen die CE-Kennzeichnung tragen und ihnen eine ordnungsgemafe EG-Kon-
formitatserklarung beigefigt ist — siehe 8 103: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 1,
8§ 141: Anmerkungen zu Artikel 16, 8 383: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Ab-
schnitt A und 8 387: Anmerkungen zu Anhang III;

- Sicherstellung, dass die in Verkehr gebrachten oder in Betrieb genommenen Ma-
schinen das erforderliche Konformitatsbewertungsverfahren durchlaufen haben —
siehe 8 127 bis 8 130: Anmerkungen zu Artikel 12;

- Uberprifung, dass den in Verkehr gebrachten oder in Betrieb genommenen Ma-
schinen die erforderlichen Informationen wie die Betriebsanleitungen beiliegen —
siehe 8§ 103: Anmerkungen zu Artikel 5 Absatz 1, und 8§ 254 bis 8§ 256: Anmerkun-
gen zu Anhang | Nummer 1.7.4;

77 VVerordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 9. Juli 2008 Uber die
Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiberwachung im Zusammenhang mit der Vermarktung von
Produkten und zur Aufhebung der Verordnung (EWG) Nr. 339/93 des Rates. ABI. L 218 vom 13.8.2008,
S. 30.

8 Siehe Artikel 15 Absatz 2 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
79 Siehe Artikel 2 Absatz 17 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
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- soweit die Maschinen unvollstdndige Maschinen enthalten: Kontrollieren, dass die
Montageanleitung des Herstellers der unvollstandigen Maschine vom Hersteller
der vollstandigen Maschine oder der Gesamtheit von Maschinen korrekt eingehal-
ten wurde;

- Uberwachung der Konformitat der in Verkehr gebrachten oder in Betrieb genom-
menen Maschinen, um sicherzustellen, dass sie die anwendbaren grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfillen und keine Gefahrdung
fur Sicherheit und Gesundheit von Personen und gegebenenfalls fir Haustiere und
Sachen oder (im Falle von Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden) die Umwelt
darstellen — siehe § 282: Anmerkungen zu den grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang I Nummer 2.4. 8 103: Anmerkungen
zu Artikel 5 Absatz 1 und 8 160: Anmerkungen zum allgemeinen Grundsatz 2 in

Anhanq |;
- Ergreifen geeigneter MaRnahmen, damit nicht konforme Produkte in einen konfor-

men Zustand versetzt oder vom Markt genommen werden — siehe 8 122 bis § 126:
Anmerkungen zu Artikel 11 und 8§ 142: Anmerkungen zu Artikel 17.

Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinen-
richtlinie beziehen sich in erster Linie auf Sicherheit und Gesundheitsschutz von Personen
einschlie3lich der Bediener und anderer gefahrdeter Personen — siehe § 166 und 8§ 167:
Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.1.1 Buchstaben ¢ und d. Die grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen gelten auf3erdem, soweit angebracht,
fur Sicherheit und Gesundheitsschutz von Haustieren. (Der Wortbestandteil ,Haus-* ist
weit gefasst und umfasst nicht nur Heimtiere, sondern u. a. auch landwirtschaftliche Nutz-
tiere.) Dies ist unter Umstanden bei Maschinen von Bedeutung, die fur die Verwendung
mit Nutztieren in landwirtschaftlichen Betrieben, mit Pferden oder Heimtieren bestimmt
sind oder in Kontakt mit diesen kommen kdnnen. DarlUber hinaus gelten die grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, soweit anwendbar, fur den
Schutz von Sachen, beispielsweise gegen Brand- oder Explosionsgefahrdungen — siehe
8§ 227 und 8§ 228: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.5.6 und 1.5.7.

Die Markttiberwachung kann nach Abschluss der Fertigung der Maschine jederzeit durch-
gefuhrt werden, sobald das betreffende Produkt flr den Vertrieb oder Gebrauch in der EU
bereitgestellt wurde — siehe 8§ 73: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe h. Die Maschine
kann beim Hersteller, Einfihrer, Handler oder Maschinenvermieter, wahrend des Trans-
ports oder an den Aulengrenzen der EU Uberprift werden.

Die Ubereinstimmung der Maschine kann auRerdem in den Betriebsstatten des Benutzers
nach Inbetriebnahme der Maschine tberprift werden, allerdings missen die Marktiber-
wachungsbehdrden in diesem Fall darauf achten, zwischen den Merkmalen der Maschine
im Auslieferungszustand durch den Hersteller und jenen Merkmalen zu unterscheiden,
die auf vom Benutzer vorgenommene Veranderungen zuriickgehen kénnen — siehe
§ 382: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt A. Dies kann durch die Prufung der
entsprechenden Teile der technischen Unterlagen des Herstellers erleichtert werden —
siehe 8§ 392: Anmerkungen zu Anhang VII Teil A. Die Konformitat von vom Benutzer zum
eigenen Gebrauch gefertigten Maschinen kann ebenfalls nach der Inbetriebnahme Uber-
pruft werden — siehe § 86: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe k.
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Falls die Nichtibereinstimmung von in Betrieb befindlichen Maschinen eine Gefahrdung
fur die Benutzer bedeutet, konnen die fur Sicherheit und Gesundheitsschutz zustandigen
nationalen Behorden die Benutzer zur Ergreifung von Mal3hahmen verpflichten um die
Personen zu schitzen und bei erheblicher Gefahrdung den Betrieb der Maschinen zu
untersagen. Solche MalRBhahmen kénnen im Rahmen einzelstaatlicher Rechtsvorschriften
zur Umsetzung der Richtlinie 2009/104/EG Uber die Benutzung von Arbeitsmitteln einge-
leitet werden — siehe § 140: Anmerkungen zu Artikel 15. In diesen Fallen missen die
Marktiiberwachungsbehorden jedoch gegentber dem Hersteller der betreffenden Ma-
schine auch die notwendigen MalRnahmen auf der Grundlage der Maschinenrichtlinie ver-
anlassen.

Bei der Bewertung der Konformitat von Maschinen missen die Marktiiberwachungsbe-
horden, den Stand der Technik beriicksichtigen und soweit zweckmalflig die harmonisier-
ten Normen, die zu dem Zeitpunkt galten, als die Maschine in Verkehr gebracht wurde —
siehe 8§ 161 und 8 162: Anmerkungen zum allgemeinen Grundsatz 3 in Anhang |I.

Die Marktiberwachungsbehérden muissen die vom Hersteller vorgesehene bestim-
mungsgemale Verwendung der Maschinen bericksichtigen, sowie den verntnftiger-
weise vorhersehbaren Fehlgebrauch — siehe 8 171 und 8 172: Anmerkungen zu Anhang |
Nummer 1.1.1 Buchstaben h und i.

Artikel 4 (Fortsetzung)

(2) Die Mitgliedstaaten treffen alle erforderlichen Malinahmen, um sicherzustellen, dass
unvollstandige Maschinen nur in Verkehr gebracht werden kénnen, wenn sie den flr sie
geltenden Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen.

8§ 95 Marktiuberwachung von unvollstdandigen Maschinen

Nach Artikel 4 Absatz 2 sind die Mitgliedstaaten zur Durchflihrung der Markttiberwachung
bei unvollstdndigen Maschinen verpflichtet.

Die Marktiberwachung an unvollstdndigen Maschinen kann erfolgen, bevor die unvoll-
standige Maschine in eine vollstdndige Maschine oder eine Gesamtheit von Maschinen
eingebaut wird. AuBerdem konnen die Marktiiberwachungsbehorden Kontrollen an Ma-
schinen oder Gesamtheiten von Maschinen durchfihren, in die unvollstandige Maschinen
eingebaut wurden. In diesem Fall ist die Marktiberwachung der unvollstandigen Maschi-
nen ein Aspekt der Marktiberwachung der vollstindigen Maschine.

Wird an der unvollstandigen Maschine nach deren Einbau festgestellt, dass die Vorschrif-
ten nicht eingehalten werden, konnen die Marktiberwachungsbehorden in den techni-
schen Unterlagen der vollstandigen Maschine tberprifen, ob in der Einbauerklarung der
unvollstandigen Maschine angegeben ist, dass die betreffende grundlegende Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderung angewandt und erfillt wurde — siehe 8 384: Anmer-
kungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt B. In diesem Fall sollten die Marktiiberwachungsbe-
horden sich an den Hersteller der unvollstandigen Maschine wenden.

Die Marktliberwachung unvollstandiger Maschinen umfasst die folgenden Mal3hahmen:
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b)

d)

sicherstellen, dass in Verkehr gebrachte unvollstdandige Maschinen das entspre-
chende Verfahren durchlaufen haben — siehe 8§ 131: Anmerkungen zu Artikel 13;

Kontrolle, dass unvollstandige Maschinen, die in Verkehr gebracht wurden, eine
ordnungsgemal3e Einbauerklarung beigefiigt ist. Insbesondere ist sicherzustellen,
dass die Einbauerklarung eine Erklarung dariber enthalt, welche grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen angewandt und eingehalten
wurden — siehe 8 131: Anmerkungen zu Artikel 13 und 8 384: Anmerkungen zu
Anhang Il Teil 1 Abschnitt B;

Uberprifung, dass die Montageanleitung des Herstellers so erstellt wurde, dass
der Hersteller der vollstandigen Maschine in der Lage ist, die unvollstandige Ma-
schine ordnungsgemal zu montieren — siehe 8§ 131: Anmerkungen zu Artikel 13,
und 8 390: Anmerkungen zu Anhang VI,

Kontrolle der Konformitéat der in Verkehr gebrachten unvollstandigen Maschine, mit
den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die nach
Angaben des Herstellers angewandt und eingehalten wurden — siehe 8§ 385: An-
merkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt B Absatz 4. Die Kontrolle der unvollstan-
diger Maschinen kann durch die Inbezugnahme der speziellen technischen Unter-
lagen unterstitzt werden — siehe 8 394: Anmerkungen zu Anhang VII Teil B;

Einleitung geeigneter MalRnahmen fur die Behandlung von unvollstandigen Ma-
schinen, die den in den 0. a. Buchstaben a bis d aufgefiihrten Bestimmungen nicht
entsprechen. In der Maschinenrichtlinie ist zwar nicht festgelegt, welche Mal3nah-
men eingeleitet werden mussen, jedoch ist es klar, dass die Marktiiberwachungs-
behorden den Hersteller unvollstandiger Maschinen dazu verpflichten missen, die
Konformitét seines Produktes mit den Bestimmungen, die in den o. a. Buchsta-
ben a bis d aufgeflhrt sind, in Einklang zu bringen und, falls dies nicht erreicht wird,
sicherzustellen, dass das Produkt vom Markt genommen wird.

Artikel 4 (Fortsetzung)

(3) Fur die Kontrolle der Ubereinstimmung der Maschinen und unvollstandigen Maschi-
nen mit den Bestimmungen der Absatze 1 und 2 richten die Mitgliedstaaten zustandige
Behorden ein oder benennen solche Behérden.

(4) Die Mitgliedstaaten legen die Aufgaben, die Organisation und die Befugnisse der in
Absatz 3 genannten zustandigen Behorden fest und teilen diese Angaben und etwaige spa-
tere Anderungen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit.

8§96 Marktiberwachungsbehdrden

Der Begriff ,zustdndige Behorden* bezeichnet die Behdrde bzw. Behorden der einzelnen
Mitgliedstaaten, die fur die Wahrnehmung der Marktiberwachung in ihnrem Hoheitsgebiet
zustandig sind.8% Nach Artikel 4 Absatz 3 und 4 Absatz 4 miissen die Mitgliedstaaten Be-
horden benennen, die fur die Marktiberwachung zustandig sind, und deren Aufgaben,

80 Siehe Artikel 2 Absatz 18 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
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Organisationsweise und Befugnisse festlegen. Die Mitgliedstaaten sind in der Bestim-
mung der Organisation der Marktiberwachung frei, allerdings muss das Marktiiberwa-
chungssystem bestimmte Kriterien erftllen:

Die Marktiiberwachungsbehdrden kommen ihren Verpflichtungen unabhangig, un-
parteiisch und unvoreingenommen nach.8?

Die Mitgliedstaaten missen den Marktiiberwachungsbehdrden angemessene per-
sonelle und finanzielle Mittel fur die Wahrnehmung ihrer Aufgaben zur Verfiigung
stellen.

Die den Marktiberwachungsbehérden Ubertragenen Befugnisse missen das
Recht beinhalten die Wirtschaftsakteure zu verpflichten, die erforderlichen Unter-
lagen und Informationen zur Verfligung zu stellen, und soweit gerechtfertigt, die
Raumlichkeiten von Wirtschaftsakteuren zu betreten und die erforderlichen repra-
sentativen Stichproben der Produkte zu entnehmen.8?

Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die Marktiberwachungsbehdrden ihre Be-
fugnisse gemak dem Grundsatz der VerhaltnismaRigkeit austiben.3

Die Mitgliedstaaten mussen die geeigneten Malinahmen treffen um sicherzustel-
len, dass die Offentlichkeit tiber die Existenz, die Zustandigkeiten und die Identitét
der einzelstaatlichen Marktiberwachungsbehorden sowie dartber, wie man Kon-
takt zu diesen Behorden aufnehmen kann, informiert ist.84

Das Marktiberwachungssystem muss das gesamte Spektrum der Produkte abde-
cken kénnen, die der Maschinenrichtlinie unterliegen, einschlief3lich Maschinen fir
gewerbliche Verwendung und Maschinen fiir den Gebrauch durch Verbraucher.®
In einigen Mitgliedstaaten mag die gesamte Produktpalette gegebenenfalls durch
eine einzige Behdrde abgedeckt sein. In anderen Mitgliedstaaten mag die Markt-
Uberwachung im Rahmen der Maschinenrichtlinie aufgeteilt sein zwischen bei-
spielsweise der Behorde fir Verbraucherschutz und der fur Sicherheit und Ge-
sundheitsschutz am Arbeitsplatz zustandige Behdorde.

Wenn mehrere Behoérden beteiligt sind, schafft der Mitgliedstaat geeignete Mecha-
nismen fir die Kommunikation und die Koordination zwischen diesen Behorden.

Die Marktiberwachungsbehérden missen Uber geeignete Raumlichkeiten und
Einrichtungen fur die Durchfihrung der erforderlichen technischen Untersuchun-

81 Siehe Artikel 19 Absatz 4 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
82 Siehe Artikel 19 Absatz 1 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
83 Siehe Artikel 18 Absatz 4 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
84 Siehe Artikel 17 Absatz 2 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
85 Siehe Artikel 16 Absatz 3 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
86 Siehe Artikel 18 Absatz 1 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
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gen und Prifungen verfiigen bzw. sie missen zumindest Gber Zugang zu den er-
forderlichen Raumlichkeiten und Einrichtungen verfligen.?’ Die fir die Markttiber-
wachung zustandigen Behorden kénnen bestimmte Aufgaben, beispielsweise Pri-
fungen oder die technische Untersuchung von Maschinen, zustandigen Pruf- oder
Uberwachungsstellen einschlieRlich privater Stellen tibertragen. Allerdings bleiben
die offentlichen Marktiberwachungsbehorden verantwortlich fir samtliche Ent-
scheidungen und Malinahmen der Marktiberwachung, die auf der Grundlage von
Prifungen oder Untersuchungen dieser Stellen getroffen werden.

8§ 97 Das Marktuberwachungssystem
Das Marktiberwachungssystem muss umfassen:

- ein Verfahren fur den Umgang mit Beschwerden tber nicht den Vorschriften ent-
sprechende Maschinen;

- ein System flr die Uberwachung von und das Reagieren auf Berichte und Informa-
tionen Uber Unfélle oder Gesundheitsschaden im Zusammenhang mit Maschinen;

- Begutachtung von bestimmten Maschinenkategorien und Untersuchung oder Pru-
fung von Mustern;

- angemessene Mdglichkeiten zur Uberprifung, ob AbhilfemaRnahmen tatséchlich
durchgefiihrt worden sind;

- geeignete Verfahren, um dem wissenschaftlichen und technischen Fachwissen im
Bereich von Sicherheit und Gesundheitsschutz im Zusammenhang mit Maschinen
Rechnung zu tragen.®®

Naturlich konnen die Markttiiberwachungsbehdrden nicht alle in Verkehr gebrachten Pro-
dukte Uberprifen, doch der Umfang der Uberwachung von auf dem Markt befindlichen
Produkten muss so bemessen sein, dass die Marktiiberwachungstatigkeit von den betref-
fenden Akteuren wahrgenommen wird und sich nachhaltig auf das Verhalten der Wirt-
schaftsbeteiligten auswirkt.

Die Marktiberwachungsbehdrden muissen geeignete Mal3Bhahmen durchfiihren, wenn
Beschwerden oder Meldungen Uber durch Maschinen verursachte Unfalle, Zwischenfalle
oder Gesundheitsschaden erkennen lassen, dass die betreffende Maschine die grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie nicht
erfullt.

Die Marktiberwachungsbehdrden missen im Rahmen des Schutzklauselverfahrens ge-
fasste Beschliisse der Kommission weiterverfolgen — siehe § 122 bis § 126: Anmerkun-
gen zu Artikel 11. Aul3erdem muissen die Marktiberwachungsbehorden, Informationen zu
unsicheren Produkten nachgehen, die im RAPEX-System, aufgebaut unter der Richtlinie
tber die allgemeine Produktsicherheit, Ubermittelt wurden.®

87 Siehe Artikel 19 Absatz 1 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
88 Siehe Artikel 18 Absatz 2 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

89 Richtlinie 2001/95/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 3. Dezember 2001 (ber die
allgemeine Produktsicherheit ABI. L 11 vom 15.1.2002, S. 4.
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Zusatzlich zu derartigen Reaktionen ist die Marktiberwachungstétigkeit auf der Grund-
lage periodischer Marktiberwachungsprogramme durchzufiihren, die einer regelmanigen
Prufung und Aktualisierung zu unterziehen sind, um ihre Wirkung zu verbessern. Das
Marktiberwachungsprogramm fur Maschinen kann entweder in ein allgemeines Markt-
Uberwachungsprogramm aufgenommen oder innerhalb eines sektorspezifischen Pro-
gramms durchgeftihrt werden. Die Marktiiberwachungsprogramme mussen den anderen
Mitgliedstaaten und der Kommission mitgeteilt und 6ffentlich bekannt gemacht werden,
einschlie3lich durch elektronische Kommunikationsmittel. Die erste derartige Mitteilung
muss zum 1. Januar 2010 erfolgen. Die Marktiberwachungsprogramme missen mindes-
tens jedes vierte Jahr tberpriift und die Ergebnisse der Uberpriifung den anderen Mit-
gliedstaaten und der Kommission tbermittelt und der Offentlichkeit zuganglich gemacht
werden.%®

Um eine mdoglichst optimale Wirkung zu erzielen, sollte sich die Marktiberwachungstatig-
keit auf eine Risikobeurteilung stitzen. Besonderes Augenmerk muss dabei Produktbe-
reichen zukommen, bei denen Hinweise auf mangelhafte Anwendung der Bestimmungen
der Richtlinie vorliegen oder bei denen trotz Anwendung der Richtlinie die auf den Ge-
brauch der Maschine zuriickzufihrenden Unfallzahlen oder die Zahl der Gesundheits-
schadigungen auf hohem Niveau verharren.

Im Interesse einer optimalen Ressourcennutzung ist eine Zusammenarbeit und Koordi-
nierung der Marktiiberwachungsbehdrden der Mitgliedstaaten notwendig — siehe § 144:
Anmerkungen zu Artikel 19. Die Verordnung, die die Anforderungen an Akkreditierung
und Marktiberwachung im Zusammenhang mit der Vermarktung von Produkten festlegt,
sieht besondere Malinahmen flr die Verbesserung dieser Zusammenarbeit vor, sowie
Mafl3nahmen, durch die eine geeignete Zusammenarbeit mit den zustandigen Behoérden
aus Drittstaaten sichergestellt werden soll.%!

8§ 98 Die Instrumente der Marktiberwachung

Zur Umsetzung von Artikel 23 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 hat die Européische
Kommission mit dem Informations- und Kommunikationssystem fir die Marktiiberwa-
chung (ICSMS = Information and Communication System for Market Surveillance)®? eine
Datenbank als zentrales Instrument fir die Markiiberwachungsbehorden eingerichtet. Der
interne Bereich des ICSMS ist vertraulich und sollte zur Erfassung der Ergebnisse der
Marktiiberwachung genutzt werden. Insoweit steht damit ein Instrument zur Verfigung,

- mit dem die Markiberwachungsbehoérden Informationen tber zu prifende Pro-
dukte austauschen und Doppelarbeit vermeiden kdénnen;

- das die Zusammenarbeit zwischen Markiberwachungsbehorden erleichtert, um
mangelhafte Produkte in Konformitat zu bringen und

- das die Planung und das Management von Kampagnen und Projekten im Bereich
der Marktiberwachung unterstitzt.

90 Siehe Artikel 18 Absatz 5 und 6 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
91 Siehe Artikel 24, 25 und 26 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

92 Sijehe http://ec.europa.eu/growth/single-market/goods/building-blocks/icsms/.
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Wenn mit der Untersuchung einer Maschine begonnen wurde, sollte auch mit der Erfas-
sung von Informationen in der Datenbank begonnen werden, damit andere Behérden tber
die jeweilige Tatigkeit unterrichtet sind und ggf. Doppelarbeit einstellen und eine Zusam-
menarbeit einleiten kdnnen, wenn dies vorteilhaft ist. Die im Laufe der Untersuchung er-
langten Informationen sollten in die ICSMS-Datenbank eingegeben werden. Das ICSMS
enthalt Funktionen zur Ubertragung dieser Informationen in die vorgeschriebenen Formu-
lare zur Ubermittlung von RAPEX-Meldungen und zur Meldung von Schutzklauseln, wenn
diese notwendig sind.

In den folgenden Abschnitten werden die Schritte, die die Markiberwachungsbehdrden
durchfihren kénnen, und die Informationen erlautert, die zur Unterstiitzung dieses Pro-
zesses verfugbar sein sollten.

Die CE-Kennzeichnung und die EG-Konformitatserklarung

Die an der Maschine angebrachte CE-Kennzeichnung und die EG-Konformitatserklarung
des Herstellers, die der Maschine beiliegen muss, sind das Erste, was von den Markt-
Uberwachungsbehdrden kontrolliert werden kann — siehe 8 141: Anmerkungen zu Arti-
kel 16, 8 385: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt A, und 8§ 387: Anmerkungen zu

Anhang l11.

Insbesondere die EG-Konformitatserklarung enthalt grundlegende Informationen, die den
Marktiiberwachungsbehorden ermdglichen die erforderlichen Kontrollen durchzufiihren:

- Identitat des Herstellers der Maschine und ggf. seines Bevollmachtigten,

- die Person, die zur Zusammenstellung der technischen Unterlagen bevollméachtigt
ist;

- das durchgefiihrte Konformitatsbewertungsverfahren sowie gegebenenfalls die
Identitat der beteiligten notifizierten Stelle;

- die anderen Richtlinien, die angewandt wurden um bestimmte Gefahrdungen ge-
nauer abzudecken — siehe § 89 bis § 92: Anmerkungen zu Artikel 3;

- die harmonisierten Normen oder sonstigen technische Spezifikationen, die ggf. an-
gewandt wurden.

Um die Konformitatsvermutung, die sich aus der Anwendung harmonisierter Normen
ergibt, in Anspruch nehmen zu kénnen, missen die Hersteller die Fundstellen der ange-
wandten harmonisierten Normen in der EG-Konformitatserklarung angeben. Allerdings
sei daran erinnert, dass die Anwendung harmonisierter Normen freiwillig bleibt — siehe
§ 110 und 8 111: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2, § 114: Anmerkungen zu Artikel 7
Absatz 3 und 8 385: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt A.

Bei Maschinen, die zu einer der Kategorien des Anhang IV zahlen, bei denen der Herstel-
ler das Verfahren der Bewertung der Konformitat mit interner Fertigungskontrolle bei der
Herstellung von Maschinen gemafd Anhang VIII durchgefiihrt hat, muss der Hersteller die
Fundstelle(n) der angewandten harmonisierten Norm(en) in der EG-Konformitatserkla-
rung angeben, da die Anwendung harmonisierter Normen, die alle auf die Maschine an-
wendbaren grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen abde-
cken, eine Voraussetzung fir die Durchfiihrung dieses Konformitatsbewertungsverfah-
rens ist — siehe 8§ 129: Anmerkungen zu Artikel 12 Absatz 3.
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Wenn in der EG-Konformitatserklarung die Fundstelle einer harmonisierten Norm ange-
geben ist, sind die Marktiberwachungsbehdrden berechtigt, davon auszugehen, dass der
Hersteller die Spezifikationen der Norm in vollem Umfang angewandt hat. Wenn der Her-
steller nicht alle Spezifikationen einer harmonisierten Norm angewandt hat, kann er den-
noch die Fundstelle der Norm in der EG-Konformitatserklarung angeben, muss in diesem
Fall jedoch angeben, welche Spezifikationen der Norm er angewandt bzw. nicht ange-
wandt hat.

Die Betriebsanleitung

Die Prifung der Betriebsanleitung, die mit der Maschine mitzuliefern ist, kann ebenfalls
wichtige Informationen fir die Marktiberwachung bieten. Die Betriebsanleitung muss in
der Amtssprache bzw. Amtssprachen des Landes bereitgestellt sein, in dem die Maschine
eingesetzt wird — siehe 8 256: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.

In der Betriebsanleitung muss insbesondere die bestimmungsgeméalfe Verwendung der
Maschine angegeben sein, die im Rahmen aller Konformitatsprifungen der Maschine be-
ricksichtigt werden muss — siehe 8§ 171: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.1.1 Buch-
stabe h.

Die technischen Unterlagen oder die speziellen technischen Unterlagen

Wenn bei den Marktiberwachungsbehdrden Zweifel hinsichtlich der Konformitat der Ma-
schine mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen beste-
hen, kénnen die Behorden die Ubermittlung einiger oder aller technischer Unterlagen des
Herstellers verlangen — siehe 8§ 393: Anmerkungen zu Anhang VII Teil A Abschnitte 2 und
3. Bei unvollstandigen Maschinen konnen die Marktiiberwachungsbehorden die Ubermitt-
lung der speziellen technischen Unterlagen des Herstellers verlangen — siehe 8§ 394: An-
merkungen zu Anhang VIl Teil B. Derartige Anfragen kénnen jederzeit im Rahmen der
Marktiiberwachung gestellt werden.

Diese Bestimmungen haben zwei Griinde: Zum einen kann der Hersteller durch Vorlage
der entsprechenden Teile der technischen Unterlagen oder der speziellen technischen
Unterlagen die MalRBnahmen erlautern, die er zur Behandlung der von der Maschine aus-
gehenden Risiken ergriffen hat, um die anwendbaren grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen zu erfillen. Zum anderen hilft die Prifung dieser Un-
terlagen den Marktiiberwachungsbehdrden ihre Untersuchungen abzurunden und entwe-
der die Zweifel hinsichtlich der Konformitat der betreffenden Maschine zu zerstreuen oder
zu bestatigen. Die Marktiiberwachungsbehdrden brauchen diese Unterlagen jedoch nicht
anzufordern, wenn sie der Ansicht sind, dass sie bereits Uber ausreichende Informationen
fur ihre Entscheidung verfiigen.

In dem Antrag auf Ubermittlung der technischen Unterlagen oder der speziellen techni-
schen Unterlagen ist die Art der Zweifel an der Konformitat der betreffenden Maschine
und derjenigen Teile bzw. Aspekte der Maschine anzugeben, die Gegenstand der Unter-
suchung sind. Um eine Ubermafige Belastung des Herstellers zu vermeiden, sind ledig-
lich diejenigen Bestandteile der technischen Unterlagen oder der speziellen technischen
Unterlagen anzufordern, die fur die Untersuchung benétigt werden.

Werden die technischen Unterlagen fir Maschinen oder die speziellen technische Unter-
lagen fur unvollstdndige Maschinen auf eine begriindete Anfrage hin nicht vorgelegt, kann
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dies Zweifel an der Konformitat der Maschine oder der unvollstdndigen Maschine begrin-
den — siehe 8§ 393: Anmerkungen zu Anhang VIl Teil A Abschnitt 3, und 8 394: Anmer-
kungen zu Anhang VIl Teil B Buchstabe b. Anders ausgedrickt, wenn der Hersteller ei-
nem gebuhrend begrindeten Verlangen, die entsprechenden Teile der technischen Un-
terlagen oder der speziellen technischen Unterlagen vorzulegen, nicht nachkommt, sind
die Marktiberwachungsbehorden berechtigt, auf der Grundlage sonstiger ihnen zugang-
licher Hinweise zu entscheiden welche Malinahmen zu treffen sind.

8§99 Dokumente zu Maschinen nach Anhang IV

Wenn Maschinen, die unter eine der Kategorien geméaf Anhang IV fallen, einem der Kon-
formitatsbewertungsverfahren unterzogen wurden, bei dem eine notifizierte Stelle beteiligt
ist, kdnnen die Marktiberwachungsbehérden zusétzlich zu der im vorherigen Abschnitt
beschriebenen Anforderung von Unterlagen bestimmte Unterlagen bei der betroffenen
notifizierten Stelle anfordern.

EG-Baumusterprifung

Maschinen, die Gegenstand eines EG-Baumusterprifverfahren gemalfd Anhang IX waren,
kénnen die Marktiberwachungsbehdrden auf Antrag eine Kopie der entsprechenden EG-
Baumusterprifbescheinigung erhalten. Damit kdnnen die Behorden aller Mitgliedstaaten
uberprufen, ob fur die betreffende Maschine wirklich eine Bescheinigung ausgestellt
wurde. Auf begriindetes Verlangen kdnnen die Marktiberwachungsbehdrden eine Kopie
der technischen Unterlagen und der Ergebnisse der von der notifizierten Stelle durchge-
fuhrten Prifungen erhalten — siehe 8§ 399: Anmerkungen zu Anhang IX Nummer 7.

Diese Anforderungen konnen von der Marktiberwachungsbehorde direkt an die notifi-
zierte Stelle gerichtet werden, welche die EG-Baumusterprifung durchgefihrt hat. Die
notifizierte Stelle sollte der einzelstaatlichen Marktiberwachungsbehdrde antworten, die
die Anforderung gestellt hat. Bei Schwierigkeiten — beispielsweise wegen der Sprache —
konnen die Marktiiberwachungsbehorden die einzelstaatlichen Behérden, die fur die No-
tifizierung der betreffenden notifizierten Stelle verantwortlich sind, um Unterstitzung er-
suchen — siehe 8 144: Anmerkungen zu Artikel 19.

Umfassende Qualitatssicherung

Zur Kontrolle, ob das Konformitatsbewertungsverfahren unter Einbeziehung des umfas-
senden Qualitatssicherungssystems des Herstellers richtig angewandt wurde, kénnen die
Marktiiberwachungsbehdrden vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten verlangen,
dass er ihnen die entsprechenden Teile der Dokumentation des umfassenden Qualitats-
sicherungssystems des Herstellers Ubermittelt — siehe 8 407: Anmerkungen zu Anhang X
Nummer 4.

8 100 MalRnahmen fur den Umgang mit Maschinen, welche die Vorschriften nicht
erfillen

Nichteinhaltung der CE-Kennzeichnung

Wenn eine Marktiberwachungsbehoérde einen Fehler hinsichtlich der CE-Kennzeichnung
feststellt, sind die zu ergreifenden Abhilfemalinahmen in Artikel 17 festgelegt. Die in Arti-
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kel 11 festgelegte Schutzklausel ist nur anzuwenden, wenn gemalf Artikel 17 eingeleite-
ten Malinahmen fehlschlagen den Fehler zu beheben — siehe 8§ 142: Anmerkungen zu
Artikel 17.

Nichteinhaltung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanfor-
derungen

Wenn eine Marktiberwachungsbehorde feststellt, dass in Verkehr gebrachte Maschinen
die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
nicht erftllen, sollte die Behdrde zuerst den Hersteller oder seinen Bevolimachtigten auf-
fordern, die erforderlichen Abhilfemalinahmen einzuleiten, um die Konformitat der Ma-
schine herzustellen, oder sie innerhalb einer von der Marktiiberwachungsbehdérde festge-
setzten Frist vom Markt zu nehmen.®® Diese AbhilfemaRnahmen sind fir samtliche
Exemplare einer Maschine durchzuftihren, die den selben konstruktiven oder fertigungs-
technischen Mangel aufweisen, und missen im gesamten EU-Markt angewendet werden.

Wenn von dem betreffenden Produkt ein ernstes Risiko ausgeht, hat die Marktiiberwa-
chungsbehoérde den Hersteller auRerdem aufzufordern, geeignete MaRnahmen fiir samt-
liche Maschinen zu ergreifen, die bereits in Verkehr gebracht oder in Betrieb genommen
wurden, beispielsweise einen Produktriickruf.®* Wenn von dem Produkt ein ernstes und
unmittelbares Risiko ausgeht und der Hersteller nicht ohne Weiteres zu erreichen ist oder
reagiert, kann die Marktiberwachungsbehdrde Mal3nahmen treffen, die Verwendung und
die Lieferung des Produktes umgehend einzuschranken oder zu unterbinden, in dem sie
Vertreter der Lieferkette und die Verbraucher verstandigt. In diesem Fall sollte der Her-
steller méglichst unverztiglich unterrichtet und aufgefordert werden, die NichtKonformitat
zu korrigieren.

Wenn die erforderlichen Abhilfemalinahmen vom Hersteller nicht freiwillig innerhalb der
von der Marktiiberwachungsbehdrde gesetzten Frist ergriffen werden, muss der Mitglied-
staat geeignete MalRBnahmen ergreifen, um sicherzustellen, dass die unsicheren Produkte
vom Markt genommen werden. Diese Mal3hahmen missen der Kommission und den an-
deren Mitgliedstaaten im Rahmen der Schutzklausel mitgeteilt werden — siehe 8§ 123: An-
merkungen zu Artikel 11.

DarlUber hinaus treffen die Marktiiberwachungsbehdrden mdglichst in Zusammenarbeit
mit den betroffenen Wirtschaftsbeteiligten geeignete MaRnahmen, um sicherzustellen,
dass die Benutzer gewarnt sind, damit Unfalle oder Gesundheitsschaden vermieden wer-
den, die durch den festgestellten Mangel hervorgerufen werden konnen.%

Wenn Maschinen, von denen ein ernstes Risiko ausgeht, vom Markt genommen werden,
ob freiwillig oder durch Zwangsmafinahmen, durch freiwillige AbhilfemalRnahmen in einen
konformen Zustand versetzt werden, muss der betreffende Mitgliedstaat die anderen Mit-
gliedstaaten und die Kommission hiertiber unterrichten, sodass diese prifen kénnen, ob
die erforderlichen Abhilfemal3inahmen in der gesamten EU durchgefuhrt wurden — siehe

93 Siehe Artikel 2 Absatz 15 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
94 Siehe Artikel 2 Absatz 14 und Artikel 20 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
9 Siehe Artikel 19 Absatz 2 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
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§ 144: Anmerkungen zu Artikel 19. Fir diesen Zweck wird das im Rahmen der Richtlinie
tber allgemeine Produktsicherheit eingefiihrte RAPEX-System eingesetzt.%

Es ist zu beachten, dass, wenn die Marktiiberwachungsbehdrden eine Zwangsmalf3-
nahme veranlassen, mit der das Inverkehrbringen von Maschinen, von denen ein ernstes
Risiko ausgeht, beschranken, die Mitteilung im Rahmen des RAPEX-Systems nicht die
Verpflichtung des betroffenen Mitgliedstaates ersetzt, die Mal3Bhahme gemal der Schutz-
klausel nach der Maschinenrichtlinie mitzuteilen — siehe 8 123: Anmerkungen zu Arti-
kel 11.

8§ 101 Unsichere Verbraucherprodukte

Zusatzlich zu den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie und der Verordnung tber die
Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiiberwachung im Zusammenhang mit der
Vermarktung von Produkten finden bestimmte spezielle Bestimmungen der Richtlinie Uber
die allgemeine Produktsicherheit auf Maschinen Anwendung, die zur Verwendung durch
Verbraucher bestimmt sind oder wahrscheinlich von diesen verwendet werden, soweit die
Maschinenrichtlinie oder die Verordnung keine entsprechenden Bestimmungen enthal-
ten.®” Insbesondere finden folgende Bestimmungen Anwendung:

- die Pflicht der Handler zu der gebotenen Sorgfalt und zur Zusammenarbeit mit den
Markttiberwachungsbehorden;®®

- die Pflicht der Hersteller und Handler, die Behorden Uber unsichere Produkte zu
unterrichten und mit den Behdrden zusammenzuarbeiten um Risiken fir Verbrau-
cher zu vermeiden;®°

- bestimmte Mal3nahmen, die von den Marktiiberwachungsbehdrden im Hinblick auf
unsichere Produkte ergriffen werden konnen.t®

8 102 Kontrollen an den AulRengrenzen der EU

In zahlreichen Fallen, vor allem bei Massenprodukten, die aus Drittlandern in die EU ein-
gefuhrt werden, ist der effektivste Weg die Marktiberwachung durchzufuhren, die Kon-
formitat dieser Produkte an der Grenzibergangsstelle in den EU-Markt zu Uberprifen,
bevor sie Uber die Vertriebsnetze der Mitgliedstaaten verteilt sind.

Artikel 27 bis 29 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008, die fur diesen Aspekt die Verordnung
(EWG) Nr. 339/93 aufhebt und ersetzt, bieten den rechtlichen Rahmen fiir derartige Kon-
trollen. Diese Bestimmungen finden auf eingefiihrte Maschinen in vollem Umfang Anwen-
dung.

9% Siehe Artikel 22 Absatz 4 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.

97 Siehe Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe b der Richtlinie 2001/95/EG und Artikel 15 Absatz 3 der Verordnung
(EG) Nr. 765/2008.

9 Siehe Artikel 5 Absatz 2 der Richtlinie 2001/95/EG.
9 Siehe Artikel 5 Absatz 3 der Richtlinie 2001/95/EG.
100 Sjehe Artikel 8 der Richtlinie 2001/95/EG.
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Die Mitgliedstaaten mussen, die fiir die Kontrolle von in den EU-Markt eingeftihrten Pro-
dukten zustdndigen Behdrden (Ublicherweise die Zollbehdrden), mit den erforderlichen
Befugnissen und Mitteln ausstatten, damit sie in der Lage sind, in angemessenem Um-
fang geeignete Prufungen der Eigenschaften der Maschinen vorzunehmen, bevor diese
in den freien Verkehr entlassen werden.0t

Die erforderliche Zusammenarbeit und der Informationsaustausch missen zwischen die-
sen Behoérden und der Behorde bzw. Behoérden, die fur die Markttiiberwachung fur Ma-
schinen zustandig sind, organisiert werden.1%? Insbesondere missen die Marktiberwa-
chungsbehérden die fur die Kontrollen an den Aul3engrenzen zustandigen Behdrden mit
Informationen Uber jene Produktkategorien versorgen, bei denen ernsthafte Risiken oder
Nichtkonformitét festgestellt wurden.193

Die fir die Kontrollen an den AuBengrenzen zustandigen Behorden sollen, die Uber-
fuhrung von Maschinen in den freien Verkehr innerhalb der EU in den folgenden Fallen
aussetzen:

— wenn die vollstandige Maschine keine CE-Kennzeichnung sowie die Ubrigen
nach der Maschinenrichtlinie vorgeschriebenen Kennzeichnungen tragt oder
wenn an ihr die CE-Kennzeichnung auf falsche oder irrefihrende Weise ange-
bracht wurde oder mit der Maschine keine vom Hersteller oder seinem Bevoll-
machtigten unterzeichnete EG-Konformitatserklarung mitgeliefert wird,

- wenn Grund zu der Annahme besteht, dass die Maschine ein ernsthaftes Risiko
fur Sicherheit und Gesundheit darstellt.104

Die fir die Kontrollen an den AuBengrenzen zustandigen Behorden sollen, die Uber-
fuhrung von unvollstdndigen Maschinen in den freien Verkehr in der EU in folgenden
Fallen aussetzen:

- wenn der unvollstandigen Maschine keine Einbauerkléarung beigefiigt ist — siehe
§ 384: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt B;

— wenn der unvollstdndigen Maschine keine Montageanleitung beigefugt ist
— siehe 8 390: Anmerkungen zu Anhang VI.

Die Marktiberwachungsbehdrden sind umgehend Uber jede dieser Aussetzungen zu
unterrichten. Sie miussen das Produkt innerhalb von drei Tagen in den freien Verkehr
entlassen, sofern durch die Marktiiberwachungsbehorden keine MaRnahmen eingelei-
tet wurden. Dies bedeutet nicht, dass das Produkt innerhalb dieser drei Tage unter-
sucht oder gepruft werden musste. Die Marktiiberwachungsbehdrde muss jedoch in
diesem Zeitraum entscheiden, ob sie die betreffenden Prifungen oder Untersuchun-
gen durchfihren mochte und die Grenzkontrollbehorde unterrichten, wenn das Produkt
nicht in den zollrechtlich freien Verkehr tGbergefiihrt wird. In der Regel wird die Markt-
uberwachungsbehdrde innerhalb der 3-Tages-Frist anhand einer Vor-Ort-Kontrolle

101 Sjehe Artikel 27 Absatz 1 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
102 Sjehe Artikel 27 Absatz 2 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
103 Siehe Artikel 29 Absatz 5 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
104 Sjehe Artikel 27 Absatz 3 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
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eine erste Bewertung vornehmen. Wenn jedoch moderne Kommunikationsmittel eine
Verstandigung zwischen den Behdrden erméglichen, ist ein Ortstermin nicht immer er-
forderlich.

In der Verordnung sind die Verfahren festgelegt, die einzuhalten sind, falls die Ma-
schine nicht dem entsprechenden Konformitatsbewertungsverfahren unterzogen
wurde, wenn sie nicht die anwendbaren grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen erfullt oder wenn von der Maschine ein ernsthaftes Risiko aus-
geht.19°

Artikel 5
Inverkehrbringen und Inbetriebnahme

(1) Der Hersteller oder sein Bevollméachtigter muss vor dem Inverkehrbringen und/oder
der Inbetriebnahme einer Maschine:

a) sicherstellen, dass die Maschine die in Anhang | aufgefuhrten, fur sie geltenden
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfullt;

b) sicherstellen, dass die in Anhang VII Teil A genannten technischen Unterlagen ver-
flgbar sind;

c) insbesondere die erforderlichen Informationen, wie die Betriebsanleitung, zur
Verfligung stellen;

d) die zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahren gemals Artikel 12 durchfihren;

e) die EG-Konformitatserklarung gemald Anhang Il Teil 1 Abschnitt A ausstellen und si-
cherstellen, dass sie der Maschine beiliegt;

f) die CE-Kennzeichnung gemanR Artikel 16 anbringen.

8 103 Die Pflichten der Maschinenhersteller

Artikel 5 Absatz 1 enthalt eine Zusammenfassung der Pflichten, die die Maschinenher-
steller erfullen missen, bevor sie ihre Produkte in Verkehr bringen oder in Betrieb nehmen
— siehe 8 78 bis 8§ 81: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe i.

Es ist zu beachten, dass der Begriff ,Maschine® hier im weit gefassten Sinne verwendet
wird. Diese Pflichten gelten daher fur Hersteller von Maschinen gemalf3 Artikel 1 Absatz 1
Buchstaben a bis f: Maschinen im engeren Sinne, auswechselbare Ausriistungen, Si-
cherheitsbauteile, Lastaufnahmemittel, Ketten, Seile und Gurte und abnehmbare Gelenk-
wellen - siehe § 33: Anmerkungen zu Artikel 2 Absatz 1.

Die in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a bis f zusammengefassten Anforderungen kénnen
ganz oder teilweise auch vom Bevollméachtigten des Herstellers erflillt werden — siehe
§ 84 und 8 85: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe j.

105 Sijehe Artikel 28 und 29 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008.
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In den meisten Fallen mussen diese Pflichten erfillt werden, bevor die Maschine in der
EU in Verkehr gebracht wird — siehe 8 73: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe h. Aller-
dings, bei Maschinen, die nicht in Verkehr gebracht werden, beispielsweise Maschinen,
die von einem Benutzer zum Eigengebrauch hergestellt oder in die EU eingefuhrt werden,
missen diese Anforderungen erflllt sein, bevor die Maschine in Betrieb genommen wird
— siehe 8§ 80 und 8 81: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe i.

Nach Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe c ist der Hersteller verpflichtet, die erforderlichen In-
formationen und die Betriebsanleitung zusammen mit der Maschine zur Verfiigung zu
stellen. In dieser Hinsicht muss beachtet werden, dass die Angabe der erforderlichen In-
formationen an der Maschine und die Erstellung der Betriebsanleitungen als Teil der Kon-
struktion und des Baus der Maschine gilt und bestimmten grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen unterliegt — siehe 8§ 244: Anmerkungen zu Anhang |
Nummer 1.7.

Artikel 5 (Fortsetzung)

(2) Vor dem Inverkehrbringen einer unvollstandigen Maschine stellen der Hersteller o-
der sein Bevollmachtigter sicher, dass das in Artikel 13 genannte Verfahren abgeschlos-
sen worden ist.

8 104 Die Pflichten von Herstellern unvollstadndiger Maschinen

Artikel 5 Absatz 2 bezieht sich auf die Pflichten von Herstellern unvollstandiger Maschi-
nen, die in Artikel 2 definiert sind — siehe 8 46: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe g.
Die Pflichten der Hersteller unvollstandiger Maschinen sind in Artikel 13 zusammenge-
fasst — siehe 8§ 131: Anmerkungen zu Artikel 13.

Artikel 5 (Fortsetzung)

(3) Der Hersteller oder sein Bevollmachtigter muss im Hinblick auf das in Artikel 12 ge-
nannte Verfahren tber die notwendigen Mittel verfligen oder Zugang zu ihnen haben, um
sicherzustellen, dass die Maschine die in Anhang | aufgefiihrten grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfullt.

§ 105 Mittel, mit denen die Konformitat der Maschinen gewahrleistet wird

Artikel 5 Absatz 3 bezieht sich auf die Pflicht in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe d, das zu-
treffende Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 12 durchzuftihren.

Bei Maschinen, die Gegenstand eines Konformitatsbewertungsverfahren mit interner Fer-
tigungskontrolle des Herstellers gemal3 der Beschreibung in Anhang VIl sind, kénnen die
erforderlichen Uberprifungen unter Verantwortung des Hersteller bzw. seines Bevoll-
machtigten durchgefuhrt werden. Unabhangig davon, ob die Konformitatsbewertung der
Maschine vom Hersteller selbst durchgefiihrt oder dessen Bevollméachtigtem tbertragen
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wird, muss derjenige, der die Konformitatsbewertung durchfuhrt, tGber die erforderlichen
Mittel zur Uberpriifung der Konformitat der Maschine mit den anwendbaren Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen verfigen bzw. Zugang hierzu haben. Zu diesen
Mitteln z&hlen beispielsweise , Zugang zum erforderlichen qualifizierten Personal, das
sowohl mit der Maschinenrichtlinie als auch mit maf3geblichen Normen vertraut ist, Zu-
gang zu den erforderlichen Informationen, die Befahigung und die Ausrlstung, die beno-
tigt wird, um die notwendigen Konstruktionsprifungen, Berechnungen, Messungen, Funk-
tionsprufungen, Festigkeitspriufungen, Sichtprifungen und Kontrollen von Informationen
und der Betriebsanleitung durchzufiihren, um die Ubereinstimmung der Maschine mit den
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen zu ge-
wahrleisten.

Wenn eine Maschine nach harmonisierten Normen konstruiert und gebaut wird, sind in
den Normen Ublicherweise die Mittel, zur Uberprifung der Konformitat der Maschine mit
ihren Spezifikationen festgelegt.1% In diesem Fall wird Zugang zu den einschlagigen Nor-
men benatigt.

Bei Maschinen, die in eine der Kategorien des Anhang IV fallen, fiir die das in Anhang X
beschriebene umfassende Qualitatssicherungsverfahren angewendet wird, missen die
Mittel zur Durchfuihrung der erforderlichen Prifungen im umfassenden Qualitatssiche-
rungssystem des Herstellers dokumentiert werden — siehe 8 403: Anmerkungen zu An-
hang X Nummer 2.2.

Artikel 5 (Fortsetzung)

(4) Fallt eine Maschine unter weitere Richtlinien, die andere Aspekte regeln und eben-
falls das Anbringen einer CE-Kennzeichnung vorschreiben, so bedeutet die CE-Kenn-
zeichnung, dass diese Maschine auch den Bestimmungen dieser anderen Richtlinien ent-
spricht.

Hat jedoch der Hersteller oder sein Bevollméachtigter nach einer oder mehrerer dieser
Richtlinien wéahrend einer Ubergangszeit die Wahl der anzuwendenden Regelung, so wird
durch die CE-Kennzeichnung lediglich die Konformitat mit den Bestimmungen der von
ihm angewandten Richtlinien angezeigt. Die Nummern der jeweils angewandten Richtli-
nien laut Veroffentlichung im Amtsblatt der Europaischen Union sind in der EG-Konfor-
mitatserklarung anzugeben.

8 106 CE-Kennzeichnung nach anderen EU-Rechtsvorschriften

Artikel 5 Absatz 4 bezieht sich auf die in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe f angesprochene
Pflicht: Die Anbringung der CE-Kennzeichnung. Artikel 5 Absatz 4 erinnert daran, dass
auch andere EU-Rechtsvorschriften (Verordnungen oder Richtlinien), die die Anbringung
der CE-Kennzeichnung vorsehen, auf Maschinen oder unvollstandige Maschinen an-
wendbar sein konnen. (Nach der Maschinenrichtlinie dirfen unvollstdndige Maschinen
nicht mit einer CE-Kennzeichnung versehen werden. Unvollstdndige Maschinen kdnnen

106 siene ziffer 6.8 — , Verification of the safety requirements and/or protective measures" in CEN Guide 414:
2017 — Safety of machinery — Rules for the drafting and presentation of safety standards.
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aber nach anderen einschlagigen EU-Rechtsvorschriften (beispielsweise der ATEX-
Richtlinie) mit einer CE-Kennzeichnung versehen werden — siehe § 251: Anmerkungen
zu Anhang | Nummer 1.7.3 — dritter Gedankenstrich). In diesem Fall muss der Hersteller
sicherstellen, dass er seine Pflichten entsprechend samtlicher auf sein Produkt anwend-
baren EU-Rechtsvorschriften erfillt hat, bevor die CE-Kennzeichnung angebracht wird —
siehe 8§ 89 bis 8§ 92: Anmerkungen zu Artikel 3.

Neben der CE-Kennzeichnung der Maschine als Nachweis der Konformitéat mit den ein-
schlagigen Richtlinien und Verordnungen der EU, die die CE-Kennzeichnung vorschrei-
ben, kdnnen nach Rechtsvorschriften der EU noch weitere Anbringungen und Kennzeich-
nungen erforderlich sein.%”

Artikel 6
Freier Warenverkehr

(1) Die Mitgliedstaaten dirfen das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme von
Maschinen in ihrem Hoheitsgebiet nicht untersagen, beschranken oder behindern, wenn
diese den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechen.

(2) Die Mitgliedstaaten durfen das Inverkehrbringen von unvollstdéndigen Maschinen
nicht untersagen, beschranken oder behindern, wenn sie laut einer nach Anhang Il Teil 1
Abschnitt B ausgefertigten Einbauerklarung des Herstellers oder seines Bevollmé&chtigten
dazu bestimmt sind, in eine Maschine eingebaut oder mit anderen unvollstandigen Ma-
schinen zu einer Maschine zusammengefuigt zu werden.

8 107 Freier Verkehr von Maschinen und unvollstandigen Maschinen

In Artikel 6 Absatz 1 und 2 werden Verpflichtungen aufgefihrt, mit denen eines der grund-
legenden Ziele der Maschinenrichtlinie erftllt werden soll: Der freie Verkehr von Maschi-
nen und unvollstdndigen Maschinen im Binnenmarkt.

In Artikel 6 Absatz 1 wird der Begriff ,Maschinen® im weit gefassten Sinne verwendet um
samtliche Produkte zu erfassen, die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe a bis f aufgefuhrt sind
— siehe 8 33: Anmerkungen zu Artikel 2 Absatz 1.

Entsprechend den in Artikel 6 festgelegten Verpflichtungen sind die Mitgliedstaaten nicht
berechtigt, hinsichtlich der durch die Maschinenrichtlinie abgedeckten Gefahrdungen An-
forderungen oder Verfahren fur das Inverkehrbringen von Maschinen oder unvollstandi-
gen Maschinen oder die Inbetriebnahme von Maschinen vorzuschreiben, die von den
Festlegungen der Richtlinie abweichen.

Die Verpflichtung, den freien Verkehr von Maschinen und unvollstandigen Maschinen zu-
zulassen, die den Bestimmungen der Richtlinie entsprechen, hindert die Mitgliedstaaten

107 Siehe Leitfaden fiir die Umsetzung der Produktvorschriften der EU 2016 (,,Blue Guide"), Ab-
schnitte 4.5.1.7. und 4.5.2.
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nicht daran, die Installation und Verwendung der Maschinen innerhalb bestimmter Gren-
zen zu regeln — siehe 8 139 und 8 140: Anmerkungen zu Artikel 15.

Aufgrund des Vertrags iber den Europaischen Wirtschaftsraum (EWR)!° haben Maschi-
nen und unvollstdndige Maschinen, welche die Bestimmungen der Maschinenrichtlinie
erfillen, auch den Nutzen des freien Verkehrs in Island, Liechtenstein und Norwegen.
Gleiches gilt aufgrund des Abkommens Uber die gegenseitige Anerkennung (MRA) mit
der EU auch fir die Schweiz'% sowie in der Tirkei, in Andorra und in San Marino nach
MaRgabe der Zollunionsabkommen zwischen der EU und diesen Landern©,

Artikel 6 (Fortsetzung)

(3) Die Mitgliedstaaten lassen es zu, dass bei Messen, Ausstellungen, Vorfihrungen und
Ahnlichem Maschinen oder unvollstandige Maschinen gezeigt werden, die den Bestim-
mungen dieser Richtlinie nicht entsprechen, sofern ein sichtbares Schild deutlich auf die-
sen Umstand und darauf hinweist, dass sie erst lieferbar sind, wenn die Konformitat her-
gestellt wurde. Ferner ist bei der Vorfuhrung derartiger nichtkonformer Maschinen oder
unvollstandiger Maschinen durch geeignete SicherheitsmaRnahmen der Schutz von Per-
sonen zu gewahrleisten.

8§ 108 Messen, Ausstellungen und Vorfihrungen

Messen, Ausstellungen und Vorfihrungen bieten fir die Hersteller, Einfuhrer und Handler
von Maschinen die Gelegenheit neue und innovative Produkte vorzustellen. Die Bestim-
mungen von Artikel 6 Absatz 3 sollen gewdahrleisten, dass die Maschinenrichtlinie kein
Hindernis darstellt derartige Produkte vorzustellen - siehe 8§ 19: Anmerkungen zu Erwéa-
gungsgrund 17. In einigen Fallen mochten die betreffenden Unternehmen sehen, ob po-
tenzielle Kunden Interesse an ihren Produkten haben, bevor sie das entsprechende Kon-
formitatsbewertungsverfahren durchftihren. In anderen Fallen ist dieses Verfahren zum
Zeitpunkt der Ausstellung der Maschine mdglicherweise noch nicht abgeschlossen. Auch
konnen Hersteller, Einfuhrer und Handler wiinschen, Produkte auszustellen, die nicht fur
den EU-Markt bestimmt sind. Produkte kénnen auch ausgestellt werden, wenn bestimmte
Abdeckungen und Schutzvorrichtungen demontiert sind, um die Betriebsweise der Ma-
schine deutlicher zu zeigen.

Nach Artikel 6 Absatz 3 sind derartige Vorgehensweisen zuldssig. Allerdings, um poten-
ziellen Kunden eindeutige Informationen zu geben und um einen unfairen Wettbewerb mit
Ausstellern von Produkten zu vermeiden, die der Maschinenrichtlinie entsprechen, mis-
sen Produkte, die die Bestimmungen der Richtlinie nicht erfillen, mit einem gut sichtbaren
Schild versehen sein. Dieses Schild muss klar darauf hinweisen, dass die Produkte nicht
den Vorschriften entsprechen und erst dann in die EU geliefert werden kdnnen, wenn sie
den Vorschriften entsprechen. Es empfiehlt sich fur die Ausrichter von Messen, die Aus-
steller auf ihre diesbezuglichen Pflichten hinzuweisen.

108 http://www.efta.int/legal-texts/eea

109 http://ec.europa.eu/growth/single-market/goods/international-aspects/mutual-recognition-agreements/.

110 http://ec.europa.eu/taxation customs/customs/customs_duties/rules origin/customs_unions/
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Die Maschinenrichtlinie gibt kein besonderes Format und keinen besonderen Wortlaut fur
dieses Schild vor. Der folgende Wortlaut kann empfohlen werden fir Maschinen, bei de-
nen der Hersteller vor hat die Konformitéat herzustellen und sie in der EU in Verkehr zu
bringen:

Die hier ausgestellte Maschine ist nicht konform mit den Bestim-
mungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG.

Die Besucher werden darauf hingewiesen, dass die Maschine in der
Europaischen Union erst verfugbar sein wird, wenn die Konformitat
hergestellt wurde.

Bei Ausstellungen und Vorfihrungen muissen die erforderlichen VorsichtsmalRnahmen
getroffen werden, damit die Sicherheit des Vorfuhrpersonals, und des Publikums sicher-
gestellt ist, insbesondere, wenn Produkte mit abgenommenen Abdeckungen oder Schutz-
vorrichtungen ausgestellt werden. Hinsichtlich der Sicherheit und des Gesundheitsschut-
zes der Vorfuhrer und anderer Mitarbeiter der Aussteller missen die erforderlichen Mal3-
nahmen entsprechend den einzelstaatlichen Bestimmungen zur Umsetzung der einschla-
gigen EU-Richtlinien Uber Sicherheit und Gesundheitsschutz von Arbeitnehmern ergriffen
werden.

Artikel 7
Konformitatsvermutung und harmonisierte Normen

(1) Die Mitgliedstaaten betrachten eine Maschine, die mit der CE-Kennzeichnung verse-
hen ist und der die EG-Konformitatserklarung mit den in Anhang Il Teil 1 Abschnitt A
aufgefliihrten Angaben beigefligt ist, als den Bestimmungen dieser Richtlinie entsprechend.

§ 109 Konformitatsvermutung durch die CE-Kennzeichnung und die EG-Konformi-
tatserklarung

Artikel 7 Absatz 1 erlautert die Rolle der CE-Kennzeichnung und der EG-Konformitatser-
klarung als ,,Ausweise” um den freien Verkehr von Maschinen im Binnenmarkt, der in Ar-
tikel 6 Absatz 1 angesprochen wird, zu erleichtern.

Die EG-Konformitatserklarung muss der Maschine beigefiigt sein. Dies bedeutet, dass
die EG-Konformitatserklarung vom Hersteller mit der Maschine mitgeliefert werden muss,
wenn die Maschine in Verkehr gebracht wird und von anderen Wirtschaftsbeteiligten, wie
Einfuhrer und Handler, an den Benutzer der Maschine weitergegeben werden muss —
siehe 8§ 83: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe 1.

Hervorgehoben werden soll, dass die in Artikel 7 Absatz 1 formulierte Verpflichtung, der
Mitgliedstaaten Maschinen, mit CE-Kennzeichnung und beigeflgter EG-Konformitatser-
klarung, als konform mit der Maschinenrichtlinie anzusehen, weder die Pflicht der Mit-
gliedstaaten auf Durchfiihrung der Marktiiberwachung berihrt, mit der sichergestellt wird,
dass Produkte, die mit CE-Kennzeichnung und beigefiigter EG-Konformitatserklarung ge-

liefert werden, tatséachlich die Anforderungen der Maschinenrichtlinie erfullen, noch ihre
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Pflicht, sicherzustellen, dass nicht konformer Produkte, welche die CE-Kennzeichnung
tragen, vom Markt genommen werden — siehe 8 93 und 8 94: Anmerkungen zu Artikel 4
Absatz 1, 8 122 bis 8 126: Anmerkungen zu Artikel 11 und 8 142: Anmerkungen zu Arti-
kel 17.

Artikel 7 (Fortsetzung)

(2) Ist eine Maschine nach einer harmonisierten Norm hergestellt worden, deren Fund-
stellen im Amtsblatt der Europaischen Union verdffentlicht worden sind, so wird davon
ausgegangen, dass sie den von dieser harmonisierten Norm erfassten grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen entspricht.

§ 110 Die Konformitatsvermutung durch die Anwendung harmonisierter Normen

Der Verweis auf europdische Normen ist ein zentraler Bestandteil der ,Neuen Konzeption
auf dem Gebiet der technischen Harmonisierung und Normung®, der in der Maschinen-
richtlinie gefolgt wird. In der Richtlinie werden die verbindlichen grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir Maschinen festgelegt, wahrend detail-
lierte technische Spezifikationen fur die Erfillung dieser grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen in den harmonisierten europaischen Normen festge-
legt sind — siehe 8§ 87: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe I.

Sobald eine harmonisierte europaische Norm angenommen wurde, teilt die Europaische
Normungsorganisation dies der Europaischen Kommission mit, sodass die Fundstellen
der Norm im Amtsblatt der Européischen Union (ABI.) verdffentlicht werden kdnnen.

Sobald die Fundstelle einer harmonisierten Norm im ABI. verdéffentlicht wurde, begrindet
die Anwendung ihrer Festlegungen eine Konformitatsvermutung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die durch die Norm abgedeckt wer-
den. Diese Konformitatsvermutung existiert ab dem Zeitpunkt, an dem die Fundstelle der
Norm erstmals im Abl. verdffentlicht wird. Die Konformitatsvermutung erlischt, wenn die
Norm durch eine neue oder Uberarbeitete Norm ersetzt wird, mit dem ,Datum der Been-
digung der Annahme der Konformitatsvermutung®, das im Abl. angegeben ist, fir Maschi-
nen, die nach diesem Datum in Verkehr gebracht werden — siehe 8§ 114: Anmerkungen
zu Artikel 7 Absatz 3.

Dabei ist zu beachten, dass sich die Konformitatsvermutung nur auf die grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erstreckt, die von der harmonisierten
Norm abgedeckt werden. In Anhang Z (bei CEN-Normen) wird angegeben, welche grund-
legenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen abgedeckt sind. Der Her-
steller muss fir die mit den relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen verbunden Risikobereiche eine Risikobeurteilung vornehmen und
ein Ubereinstimmungsverfahren durchfiihren. Fiir Maschinen nach Anhang IV (im weite-
ren Sinne) kann der Harmonisierte-Normen-Ansatz nicht genutzt werden, wenn die be-
treffenden Normen nicht alle relevanten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen der Richtlinie abdecken.

Dabei ist zu beachten, dass nach einem formalen Einwand die Fundstellen bestimmter
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Normen im ABI. mit einem Warnhinweis veréffentlicht werden kénnen, durch den die Kon-
formitatsvermutung fur bestimmte Teile der Norm zurtickgezogen wird — siehe 8§ 121: An-
merkungen zu Artikel 10.

Die Anwendung der Entwurfsfassungen européaischer Normen (gekennzeichnet durch
den Vorsatz ,prEN“) oder von europaischen Normen, deren Fundstellen noch nicht im
Amtsblatt veroffentlicht wurden, I6st keine Konformitatsvermutung mit den grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie aus.

Informationen tUber den Gegenstand der Norm (die Maschinenkategorie bzw. der Aspekt
der Maschinensicherheit, der durch die Norm erfasst wird) kénnen in dem Abschnitt der
Norm gefunden werden, der sich auf den Anwendungsbereich der Norm bezieht. Zusatz-
liche Informationen zu den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rungen der Maschinenrichtlinie, die in der Norm behandelt (bzw. nicht behandelt) werden,
sind in einem informativen Anhang ,Z“ der Norm enthalten. Diesem Anhang sind auch die
unterstitzten Rechtsvorschriften und der betreffende Normungsauftrag zu entnehmen.

Wenn auf eine Norm oder einen Teil einer Norm durch einen normativen Verweis in einer
europaischen harmonisierten Norm verwiesen wird, werden die Spezifikationen der Norm
oder des Normenteils, auf die / den verwiesen wird, zu einem Teil der harmonisierten
Norm und deren Anwendung begriindet die Konformitatsvermutung mit den grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die hiermit abgedeckt werden.
Dies gilt selbst dann, wenn die Norm, auf die verwiesen wird, nicht mehr in Kraft ist (es
sei denn, die Fundstelle wurde in Folge eines formellen Einwands aus dem ABI. gestri-
chen — siehe 8 121: Anmerkungen zu Artikel 10). Andererseits 16st die Anwendung der
aktuellen Version der Norm, auf die verweisen wird, ebenfalls die Konformitatsvermutung
mit den betreffenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
aus, sofern deren Fundstelle im Amtsblatt veréffentlicht worden ist.

Die Konformitatsvermutung, die sich aus der Anwendung einer harmonisierten Norm
ergibt, hat keinen absoluten Charakter, da die Konformitat der Norm selbst angefochten
werden kann — siehe 8 119 bis 8 121: Anmerkungen zu Artikel 10. Allerdings verleiht die
Konformitatsvermutung, die sich aus der Anwendung einer harmonisierten Norm ergibt,
dem Hersteller eine gewisse Rechtssicherheit, da er keinen weiteren Nachweis der Kon-
formitat mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen er-
bringen muss, die durch diese Norm abgedeckt werden.

AulRerdem kann der Hersteller im Falle der in Anhang IV aufgefiihrten Maschinenkatego-
rien durch die Anwendung einer harmonisierten Norm, die alle auf die Maschine anwend-
baren grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen abdeckt, die
Konformitatsbewertung der Maschine, ohne Ruckgriff auf eine notifizierte Stelle durchfih-
ren — siehe § 129: Anmerkungen zu Artikel 12 Absatz 3.

Es ist zu beachten, dass obwohl die Anwendung harmonisierter Normen die Risikobeur-
teilung erleichtert, der Maschinenhersteller damit nicht vollig von der Pflicht entbunden ist,
eine Risikobeurteilung der Maschine durchzufiihren — siehe 8 159: Anmerkungen zum all-
gemeinen Grundsatz 1 in Anhang |I.

Selbst wenn eine bestimmte grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rung durch eine harmonisierte Norm abgedeckt wird, bleibt es dem Maschinenhersteller
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freigestellt, alternative Spezifikationen anzuwenden. Der freiwillige Charakter harmoni-
sierter Normen soll verhindern, dass technische Normen ein Hindernis fur das Inverkehr-
bringen von Maschinen darstellen, die innovative Losungen beinhalten.

Eine harmonisierte Norm gibt jedoch einen Hinweis auf den Stand der Technik zum Zeit-
punkt, da die Norm angenommen wurde. Anders ausgedriickt, die harmonisierte Norm
gibt das Mafl3 an Sicherheit an, das zu diesem Zeitpunkt von einem bestimmten Produkt-
typ erwartet werden kann. Ein Maschinenhersteller, der sich fur die Anwendung anderer
technischer Spezifikationen entscheidet, muss nachweisen kdnnen, dass seine Alterna-
tiviosung den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Ma-
schinenrichtlinie entspricht und ein Sicherheitsniveau bietet, das dem Sicherheitsniveau,
das durch die Anwendung der Spezifikationen der harmonisierten Norm erreicht werden
konnte, zumindest gleichwertig ist — siehe 8 161 und 8 162: Anmerkungen zum allgemei-
nen Grundsatz 3 in Anhang I.

Entscheidet sich ein Hersteller daftir, harmonisierte Normen nicht oder nur teilweise an-
zuwenden, muss er in den technischen Unterlagen die durchgefiihrte Risikobeurteilung
sowie die Schritte angeben, die zur Einhaltung der grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen eingeleitet wurden — siehe 8 392: Anmerkungen zu An-
hang VII Teil A Nummer 1 Buchstabe a. In einem derartigen Fall darf die Fundstelle der
harmonisierten Norm nicht als solche in der EG-Konformitatserklarung des Herstellers
aufgefuhrt werden, aber in der Erklarung kann angegeben werden, welche Teile oder
Klauseln einer harmonisierten Norm angewandt wurden — siehe 8§ 383: Anmerkungen zu
Anhang Il Teil 1 Abschnitt A Absatz 7.

8§ 111 Die Klassifikation von Maschinennormen

Maschinennormen werden in drei Arten eingeordnet: A, B und C. Der Zweck dieser Klas-
sifikationen ist, den Verfassern von Normen flir bestimmte Maschinenkategorien die Mog-
lichkeit zur Verweisung auf horizontale Normen zu geben, die erprobte technische L6sun-
gen enthalten. Die horizontalen Typ-A- und Typ-B-Normen kénnen auch Hilfestellung fir
Hersteller geben, die Maschinen entwickeln, fur die keine Typ-C-Normen zur Verfiigung
stehen.

Hinsichtlich der Art der Konformitatsvermutung, die sich aus der Anwendung der harmo-
nisierten Normen dieser drei Kategorien ergibt, muss zwischen den folgenden Arten von
Normen zu unterschieden werden:

Typ-A-Normen

Typ-A-Normen legen grundlegende Begriffe, Terminologie und Gestaltungsleitsatze fest,
die fur samtliche Maschinenkategorien anwendbar sind. Die Anwendung derartiger Nor-
men fir sich alleine, reicht nicht aus, um die Ubereinstimmung mit den einschlagigen
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie zu ge-
wahrleisten, obwohl sie einen wichtigen Rahmen fir die richtige Anwendung der Maschi-
nenrichtlinie bilden und begriindet daher keine Konformitatsvermutung.
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Beispielsweise wird durch die Anwendung der Norm EN ISO 12100%!! gewabhrleistet, dass
die Risikobeurteilung nach den Anforderungen des allgemeinen Grundsatzes 1 des An-
hang | durchgefuhrt wird, aber das ist nicht ausreichend um zu zeigen, dass die vom Her-
steller getroffenen Schutzmal3nahmen, zur Beherrschung der von der Maschine ausge-
henden Gefahrdungen, die einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen in Anhang | erfillen.

Typ-B-Normen

Typ-B-Normen befassen sich mit bestimmten Aspekten der Maschinensicherheit oder be-
stimmten Arten von Schutzeinrichtungen, die Uber eine grof3e Bandbreite von Maschinen-
kategorien verwendet werden kénnen. Die Anwendung der Spezifikationen von Typ-B-
Normen begrindet eine Konformitatsvermutung mit den hierdurch abgedeckten grundle-
genden Anforderungen der Maschinenrichtlinie, wenn aus einer Typ-C-Norm oder der Ri-
sikobeurteilung des Herstellers hervorgeht, dass eine durch die Typ-B-Norm festgelegte
technische Losung fur die betreffende Kategorie oder fur das entsprechende Modell der
Maschine angemessen ist.

Die Anwendung von Typ-B-Normen, die Spezifikationen fiur gesondert in Verkehr ge-
brachte Sicherheitsbauteile enthalten, ergibt eine Konformitatsvermutung fur die betref-
fenden Sicherheitsbauteile hinsichtlich der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen, die durch die Normen abgedeckt werden — siehe 8§ 42: Anmerkun-
gen zu Artikel 2 Buchstabe c.

Typ-C-Normen

Typ-C-Normen enthalten Spezifikationen fur eine bestimmte Maschinenkategorie, wie
zum Beispiel mechanische Pressen, Mahdrescher oder Kompressoren. Die unterschied-
lichen Maschinenarten, die zu der durch eine Typ-C-Norm abgedeckten Kategorie zahlen,
weisen einen gleichartigen Verwendungszweck auf und sind durch gleichartige Gefahr-
dungen gekennzeichnet. Typ-C-Normen kdonnen auf Typ-A- oder Typ-B-Normen verwei-
sen, wobei angegeben wird, welche der Spezifikationen der Typ-A- oder Typ-B-Norm auf
die betreffende Maschinenkategorie anwendbar sind. Wenn fir einen bestimmten Aspekt
der Maschinensicherheit eine Typ-C-Norm von den Spezifikationen einer Typ-A- oder
Typ-B-Norm abweicht, haben die Spezifikationen der Typ-C-Norm Vorrang gegentber
den Spezifikationen der Typ-A- oder Typ-B-Norm.

Die Anwendung der Spezifikationen einer Typ-C-Norm begriindet eine Konformitatsver-
mutung mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der
Maschinenrichtlinie, die durch die betreffende Norm abgedeckt sind, vorausgesetzt der
Hersteller hat in seiner Risikobeurteilung festgestellt, dass der Anwendungsbereich der
betreffenden Norm und die mit dieser Norm behandelten maf3geblichen Gefahrdungen
die tatsachlichen Gegebenheiten bei seiner Maschine abdecken.!'?

111 EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (ISO 12100-1:2010).

112 Weitere praktische Hinweise sind CEN ISO/TR 22100-1:2017 Sicherheit von Maschinen — Beziehung
zu ISO 12100 — Teil 1: Wie ISO 12100 und Typ-B- und Typ-C-Normen zusammenhangen (ISO/TR 22100-
1:2015) zu entnehmen..
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Bestimmte Typ-C-Normen sind als eine aus mehreren Teilen bestehende Reihe aufge-
baut. Teil 1 enthalt allgemeine Spezifikationen fir eine Maschinenfamilie und andere Teile
der Norm enthalten Spezifikationen fir bestimmte zu dieser Familie gehdérende Maschi-
nenkategorien, durch die die allgemeinen Spezifikationen von Teil 1 erganzt oder abge-
wandelt werden. Fur Typ-C-Normen, die nach diesem Schema aufgebaut sind, ergibt sich
die Konformitatsvermutung mit den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtli-
nie aus der Anwendung des allgemeinen Teils 1 der Norm in Verbindung mit dem ein-
schlagigen spezifischen Teil der Norm.

§ 112 Die Entwicklung harmonisierter Normen fir Maschinen

Harmonisierte Normen flr Maschinen werden von den Technischen Komitees (TCs) der
Europaischen Normungsorganisationen CEN und CENELEC entwickelt. Die TCs sind zu-
sammengesetzt aus Vertretern, die ein Mandat der nationalen Mitgliedsorganisationen
von CEN und CENELEC haben. Zu den TCs, die an der Entwicklung von Normen fir die
Maschinenrichtlinie beteiligt sind, zahlen:

CEN

TC 10 Aufziige, Fahrtreppen und Fahrsteige

TC 33 Turen, Tore, Fenster

TC 47 Olzerstaubungsbrenner und ihre Komponenten — Funktion — Sicherheit — Priifungen
TC 98 Hebebiihnen

TC 114  Sicherheit von Maschinen und Geréaten

TC 122 Ergonomie

TC 123  Laser und Photonik

TC 131  Gasbrenner mit Geblase

TC 142  Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit

TC 143  Werkzeugmaschinen — Sicherheit

TC 144  Traktoren und land- und forstwirtschaftliche Maschinen

TC 145  Kunststoff- und Gummimaschinen

TC 146  Verpackungsmaschinen — Sicherheit

TC 147  Krane — Sicherheit

TC 148  Stetigférderereinrichtungen und -systeme — Sicherheit

TC 149 Motorisch betriebene Lagereinrichtungen

TC 150 Flurférderzeuge — Sicherheit

TC 151 Bau- und Baustoffmaschinen — Sicherheit

TC 153 Nahrungsmittelmaschinen

TC 168 Ketten, Seile, Hebebander, Anschlagmittel und Zubehér — Sicherheit
TC 169 Licht und Beleuchtung

TC 182 Kalteanlagen, sicherheitstechnische und umweltrelevante Anforderungen
TC 186 Thermoprozesstechnik — Sicherheit

TC 188 Fordergurte

TC 192  Ausristung fur die Feuerwehr und Rettungsdienste

TC 196 Maschinen fiir den Bergbau unter Tage — Sicherheit

TC 197 Pumpen

TC 198 Druck- und Papiermaschinen — Sicherheit

TC 200 Gerbereimaschinen — Sicherheit

TC 202 GielRereimaschinen

TC 211  Akustik

TC 213 Kassettenbetriebene tragbare Werkzeuge — Sicherheit

TC 214  Textilmaschinen und Zubehdor

TC 221  Werksgefertigte metallische Tanks und Ausrustungen fur Lagertanks und fiir Tankstellen
TC 231 Mechanische Schwingungen und StéRRe

TC 232 Kompressoren, Vakuumpumpen und ihre Systeme
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TC 255 Handgehaltene nicht-elektrische kraftbetriebene Werkzeuge — Sicherheit

TC 256 Eisenbahnwesen

TC 270 Verbrennungsmotoren

TC 271 Oberflachenbehandlungsgerate — Sicherheit

TC 274  Luftfahrt — Bodengerate

TC 310 Fortgeschrittene Fertigungstechniken und ihre Anwendungen

TC 313  Zentrifugen — Sicherheitsanforderungen

TC 322  Hitten- und Walzwerkeinrichtungen — Sicherheitsanforderungen

TC 354 Motorisierte (ride-on) Fahrzeuge ohne Zulassung fiir den 6ffentlichen StralRenverkehr, be-
stimmt fiir den Transport von Personen und Giitern

TC 397 Ballenpressen — Sicherheitsanforderungen

TC 429 Lebensmittelhygiene — Gewerbliche Spulmaschinen — Hygieneanforderungen und Prifver-
fahren

TC 433  Veranstaltungstechnik — Maschinen, Arbeitsmittel und Einrichtungen

CENELEC

TC 44X Sicherheit von Maschinen und Anlagen — elektrotechnische Aspekte

TC 61  Sicherheit elektrischer Geréate fur den Hausgebrauch und ahnliche Zwecke

TC 116 Sicherheit von handgefiihrten und tragbaren motorbetriebenen Elektrowerkzeugen
TC 88  Windenergieanlagen

Normenentwurfe werden von Arbeitsgruppen (WG) erarbeitet, die von dem entsprechen-
den TC eingesetzt wurden. Den WGs gehéren Sachverstandige an, die von den nationa-
len Normenorganisationen benannt wurden. Der von der AG erarbeitete Normentwurf
(prEN) wird vom TC an die nationalen Normenorganisationen tibermittelt, die den Entwurf
interessierten Stellen auf nationaler Ebene zur Stellungnahme (6ffentliche Umfrage) zu-
stellen. Die o6ffentliche Umfrage wird mit einem gewichteten Mehrheitsentscheid nationa-
ler Normenorganisationen kombiniert. Die eingegangenen Stellungnahmen werden wie-
der dem TC Ubermittelt und von der WG zur Optimierung des Entwurfs ausgewertet. Je
nach dem Ergebnis der Abstimmung und nach dem Beschluss des TC kann die Norm
nach der Umfrage umgehend verdéffentlicht werden. Wenn an dem Normentwurf nach der
Umfrage technische Anderungen vorgenommen werden mussen, bedarf die Annahme
eines separaten gewichteten Mehrheitsentscheids.

AulRerdem werden viele europaische harmonisierte Normen inzwischen im Rahmen von
Abkommen Uber die Zusammenarbeit zwischen dem CEN und der Internationalen Orga-
nisation fir Normung (ISO) oder zwischen CENELEC und der Internationalen Elektrotech-
nischen Kommission (IEC) entwickelt. Das Abkommen zwischen CEN und ISO ist als
Wiener Abkommen bekannt. Das Abkommen zwischen CENELEC und IEC ist als Frank-
furter Abkommen (friither Dresdner Abkommen) bekannt. Wenn diese Abkommen zur An-
wendung kommen, kénnen die Normenentwirfe von den TCs und WGs von ISO oder IEC
erstellt werden. Vor der Annahme als harmonisierte europaische Normen durchlaufen sie
jedoch die Anhérungs- und Annahmeverfahren von CEN bzw. CENELEC, die gewdhnlich
parallel zu den Verfahren der ISO oder IEC durchgefiihrt werden.

Das Referenzmaterial fur die technische Zusammenarbeit zwischen dem CEN und der
ISO sowie zwischen dem CENELEC und der IEC ist auf den Websites des CEN und des
CENELEC verfugbar.
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§ 113 Die Kennzeichnung harmonisierter Normen

Entwurfsfassungen europaischer Normen werden durch eine Referenznummer mit dem
vorangestellten Vorsatz ,prEN“ und dem nachgestellten Datum des Entwurfs gekenn-
zeichnet. Derartige Entwurfsfassungen europaischer Normen werden in der Phase der
offentlichen Anhérung offentlich verfigbar gemacht.

Wenn die Norm durch CEN oder CENELEC angenommen wurde, wird sie durch die selbe
Nummer mit dem vorangestellten Vorsatz ,EN" und dem nachgestellten Datum (Jahr) der
Annahme gekennzeichnet. Wenn eine Norm geandert oder tberarbeitet wird und die neue
Version die gleiche Nummer tragt, kann anhand des Annahmedatums zwischen der
neuen Fassung und der vorhergehenden Fassung der Norm unterschieden werden.

Ist eine CEN-Norm identisch mit einer von der ISO angenommenen internationalen Norm,
erhalten die europaische und die internationale Norm die gleiche Nummer und die Fund-
stelle der harmonisierten Norm erhélt den Vorsatz ,EN ISO“. CENELEC-Normen, die mit
einer IEC-Norm identisch sind oder auf einer IEC-Norm beruhen, haben auch eine iden-
tische EN-Nummer. Bei beiden Europadischen Normungsorganisationen wird jedoch die
Kennzeichnung der entsprechenden ISO- oder IEC-Norm in Klammern nach dem Titel
der europaischen Norm angegeben.

Die nationalen Mitgliedsorganisationen von CEN und CENELEC miussen die harmoni-
sierte Norm in unveréanderter Form in eine nationale Norm Gibernehmen. In der Kennzeich-
nung der nationalen Fassung einer harmonisierten Norm wird dem Vorsatz ,EN“ der Vor-
satz, der fir die Kennzeichnung nationaler Normen im betreffenden Land benutzt wird,
vorangestellt. Harmonisierte Normen werden von den nationalen Mitgliedsorganisationen
der EU-Mitgliedstaaten mit folgenden Vorsatzcodes veroffentlicht:

,ONORM EN* in Osterreich ,UNI EN“in Italien

»,NBN EN" in Belgien ,LVS EN" in Lettland

,bC EN" in Bulgarien ,LST EN" in Litauen

»,HRN EN" in Kroatien -EN“in Luxemburg

,CYS EN" in Zypern -.MSA EN in Malta

,CSN EN“ in der Tschechischen Re- -,NEN EN"“in den Niederlanden
publik PN EN"“in Polen

,DS EN“in Danemark -.NP EN“in Portugal

-,EVS EN"in Estland SR EN“in Ruménien

»SFS EN“ in Finnland »S TN EN" in der Slowakei

NF EN" in Frankreich L,SIST EN“ in Slowenien

,DIN EN" in Deutschland ,UNE EN" in Spanien

-EN“in Griechenland .9S EN" in Schweden

»,MSZ EN" in Ungarn ,BS EN" im Vereinigten Kénigreich
1S EN“in Irland

Die gleichen Normen werden mit den folgenden Vorsatzcodes in EFTA-Landern verof-
fentlicht:

ST EN“in Island SN EN“in der Schweiz
.,NS EN“in Norwegen
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In einigen Fallen liegt das in der Kennzeichnung der nationalen Fassung der harmonisier-
ten Norm enthaltene Datum nach dem Datum in der Kennzeichnung der Norm, die im
Amtsblatt veroffentlicht werden, weil die Veréffentlichung der Norm auf einzelstaatlicher
Ebene erst im Folgejahr erfolgt sein mag.

In der EG-Konformitatserklarung fir Maschinen konnen die vom Hersteller angewandten
harmonisierten europaischen Normen entweder anhand der nationalen Kennzeichnung
unter Verwendung eines der oben aufgefuhrten nationalen Vorsatzcodes oder anhand
der Kennzeichnung entsprechend der Angabe im ABI., nur mit dem Vorsatz ,EN*, ange-
geben werden — siehe 8§ 383: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt A Absatz 7.

Artikel 7 (Fortsetzung)

(3) Die Kommission veroffentlicht die Fundstellen der harmonisierten Normen im Amts-
blatt der Europaischen Union.

§ 114 Veroffentlichung der Fundstellen harmonisierter Normen im Amtsblatt der
Europaischen Union

Konsolidierte Listen harmonisierter Normen werden in der C-Reihe des Amtsblatts der
Europaischen Union in Form einer Mitteilung der Kommission im Rahmen der Durchfuh-
rung der Maschinenrichtlinie veréffentlicht. Diese Liste wird regelmafiig aktualisiert, so-
bald die Fundstellen neuer oder Uberarbeiteter Normen der Europdischen Kommission
durch CEN und CENELEC mitgeteilt werden.

Das CEN und das CENELEC teilen die Fundstellen mehrmals jahrlich mit, gewohnlich
vierteljahrlich.

Die im Amtsblatt veroffentlichte Liste umfasst die folgenden 5 Spalten:

Spalte 1 gibt die europaische Normungsorganisation an, die die Norm angenommen
hat: CEN oder CENELEC,;
Spalte 2 gibt die Fundstelle der Norm an, d. h. die Nummer, das Datum der Annahme

durch CEN oder CENELEC und den Titel;

Wenn die Norm geandert wurde, wird die Fundstelle der geanderten Fas-
sung der Norm angegeben. Nachdem die Fundstellen dieser geanderten
Normen im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlicht wurden, besteht
fur die geanderte Fassung der Norm eine Konformitatsvermutung mit den
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rungen der Maschinenrichtlinie;

Spalte 3 gibt das Datum an, an dem die Fundstelle der Norm erstmals im Amtsblatt
der Europaischen Union vero6ffentlicht wurde. Ab diesem Datum besteht mit
der Anwendung dieser Norm eine Konformitatsvermutung mit den grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung, die sie abdeckt;

Spalte 4 gibt die Fundstelle der abgelésten Norm an. Diese Spalte wird nur verwen-
det, wenn bereits eine harmonisierte Norm zum selben Thema bestand, als
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die neue oder Uberarbeitete Norm angenommen wurde. In den meisten Fal-
len handelt es sich bei der abgelésten Norm um eine friihere Fassung der
Uberarbeiteten Norm;

Spalte 5 gibt das Datum der Beendigung der Konformitatsvermutung der abgeltsten
Norm an. Diese Spalte wird nur verwendet, wenn in Spalte 4 die Fundstelle
einer abgel6sten Norm angegeben ist. Das Datum der Beendigung der Kon-
formitatsvermutung wird von der Kommission festgelegt. Im Allgemeinen ist
das Datum der Beendigung der Konformitatsvermutung mit dem von CEN
oder CENELEC festgelegten Datum fiir die Zuriickziehung der ersetzten
Norm durch die nationalen Normungsorganisationen identisch.

Die neue Norm begriindet ab dem Datum, an dem die Fundstelle der Norm
im Amtsblatt der Europaischen Union veroffentlicht wird, eine Konformitats-
vermutung, wahrend die ersetzte Norm weiterhin eine Konformitatsvermu-
tung bis zu dem in Spalte 5 angegebenen Datum der Beendigung der Kon-
formitatsvermutung begrindet. Wahrend des Zeitraums zwischen diesen
beiden Stichtagen (dem Ubergangszeitraum) begriinden die Spezifikatio-
nen der neuen Norm wie auch der abgelésten Norm eine Konformitatsver-
mutung mit den hierdurch abgedeckten grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen.

Unter der Zeile, in der eine bestimmte Norm genannt wird, kann ein ,Warnhinweis" einge-
fugt werden, mit dem die Konformitatsvermutung entweder derart eingeschrankt wird,
dass sie fur bestimmte Abschnitte der Norm nicht gilt, oder in dem darauf hingewiesen
wird, dass die Norm bestimmte grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanfor-
derungen nicht in geeigneter Weise berucksichtigt. Diese Warnhinweise werden infolge
eines formellen Einwands aufgenommen. Wenn in einem formellen Einwand grundlegen-
dere Bedenken geltend gemacht werden, kann die gesamte Fundstelle im Amtsblatt der
der Europaischen Union entfernt werden. Damit wird auch die Konformitatsvermutung
aufgehoben.

Artikel 7 (Fortsetzung)

(4) Die Mitgliedstaaten treffen geeignete MaRnahmen, um den Sozialpartnern auf natio-
naler Ebene eine Einflussnahme auf die Erarbeitung und Weiterverfolgung harmonisier-
ter Normen zu ermdéglichen.

§ 115 Beteiligung der Sozialpartner an der Normungsarbeit

Die Normung basiert auf einen Konsens der Interessengruppen. Zu den an Maschinen-
normen interessierten Parteien zahlen beispielsweise Maschinenhersteller, Benutzer von
Maschinen wie Arbeitgeber, Arbeitnehmer und Verbraucher, Organisationen fir Sicher-
heit und Gesundheitsschutz am Arbeitsplatz, notifizierte Stellen, andere beteiligte Nicht-
regierungsorganisationen (NRO) und Behorden. Die Regeln fir die Beteiligung der Inte-
ressengruppen unterliegen normalerweise einzelstaatlichen Bestimmungen fir die Orga-
nisation der Normung; nationale Normungsorganisationen kénnen beispielsweise eine
Beteiligungsgeblhr erheben.
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Artikel 7 Absatz 4 legt eine besondere Anforderung fur Mitgliedstaaten fest, wonach diese
geeignete Mallnahmen zu treffen haben, um den Sozialpartnern, d. h. den Arbeitgeber-
und Arbeitnehmervertretern, die Einflussnahme auf den Normungsprozess auf nationaler
Ebene zu ermdglichen. Die Entscheidung Uber die geeigneten MalRnahmen und deren
Umsetzung liegt bei den Mitgliedstaaten.

Die Artikel 5 und 6 der Verordnung (EU) 1025/2012 sehen allerdings auf europaischer
Ebene auch eine unmittelbare Beteiligung von gesellschaftlichen interessierten Kreisen
im Sinne von Anhang Ill der Verordnung (EU) 1025/2012 und von KMU an den Verfahren
der europaischen Normungsorganisationen vor.

Artikel 8113
Spezifische Malinahmen

(1) Die Kommission kann jede geeignete MalRnahme treffen, die sich auf Folgendes be-
zieht:

a) Aktualisierung der in Artikel 2 Buchstabe ¢ genannten und in Anhang V enthaltenen,
nicht erschépfenden Liste der Sicherheitsbauteile;

b) Beschrankung des Inverkehrbringens der in Artikel 9 genannten Maschinen.

Diese MaRnahmen zur Anderung nicht wesentlicher Bestimmungen dieser Richtlinie
durch Erganzung werden nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Regelungsverfahren
mit Kontrolle erlassen.

8§ 116 Malnahmen, die dem Regelungsausschussverfahren unterliegen

In Artikel 8 Absatz 1 werden die beiden Falle festgelegt, in denen die Kommission nach
Konsultation des Ausschusses ,Maschinen“ Malinahmen entsprechend dem Regelungs-
verfahren mit Kontrolle treffen kann — siehe 8 147: Anmerkungen zu Artikel 22 Absatz 3.

- Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a gibt der Kommission die Méglichkeit, die in An-
hang V enthaltene nicht erschopfende Liste der Sicherheitsbauteile zu aktualisie-
ren, beispielsweise durch Aufnahme weiterer Beispiele von Bauteilen, die der De-
finition in Artikel 2 entsprechen, in die Liste — siehe 8§ 42: Anmerkungen zu Artikel
2 Buchstabe c. Dies kann dann erfolgen, wenn sich herausstellt, dass bestimmte
bereits vorhandene Sicherheitsbauteile aus der Liste ausgelassen worden waren
oder wenn neue Sicherheitsbauteile entwickelt wurden.

- Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe b gibt der Kommission die Méglichkeit, eine Mal3-
nahme zu beschlieRen, mit der das Inverkehrbringen von Maschinen beschrankt

113 Artikel 8 wurde geéandert durch Verordnung (EG) Nr. 596/2009 des Europaischen Parlaments und des
Rates vom 18. Juni 2009 zur Anpassung einiger Rechtsakte, fur die das Verfahren des Artikels 251 des
Vertrags gilt, an den Beschluss 1999/468/EG des Rates in Bezug auf das Regelungsverfahren mit Kon-
trolle — Anpassung an das Regelungsverfahren mit Kontrolle — Vierter Teil — ABI. L 188 vom 18.7.2009,
S.14.
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wird, von denen aufgrund der Mangel einer harmonisierten Norm Risiken ausge-
hen, die die gleichen Risiken aufweisen wie Maschinen, die Gegenstand eines be-
grundeten Schutzklauselverfahrens sind, oder auf Antrag eines Mitgliedstaats —
siehe 8§ 118: Anmerkungen zu Artikel 9.

Artikel 8 (Fortsetzung)

(2) Die Kommission kann nach dem in Artikel 22 Absatz 2 genannten Beratungsverfahren
auch jede fur die praktische Anwendung dieser Richtlinie erforderliche MalRnahme tref-
fen, einschlieBlich MaRRnahmen, die zur Gewahrleistung der in Artikel 19 Absatz 1 vorge-
sehenen Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten untereinander und mit der Kommission er-
forderlich sind.

8 117 MalRnahmen, die dem Verfahren des beratenden Ausschusses unterliegen

Artikel 8 Absatz 2 gibt der Kommission die Mdéglichkeit, jede geeignete Malinahme im Zu-
sammenhang mit der praktischen Anwendung der Maschinenrichtlinie zu treffen, nach-
dem der Ausschuss ,Maschinen“ entsprechend dem Beratungsverfahren zu Rate gezo-
gen wurde — siehe 8 147: Anmerkungen zu Artikel 22 Buchstabe 2. AuRerdem bietet er
eine Rechtsgrundlage fir eine Unterstlitzung der Organisation der administrativen Zu-
sammenarbeit (AdCo = Administrative Cooperation Group) und des Informationsaus-
tauschs zwischen den Marktiberwachungsbehérden der Mitgliedstaaten. Dies wurde nun
umgesetzt, und die Kommission gewahrt nun Unterstltzung beispielsweise durch die
Ubernahme von Dolmetschleistungen oder von Reise- und Unterbringungskosten fir die
offiziellen Vertreter von Mitgliedstaaten — siehe 8§ 144: Anmerkungen zu Artikel 19 Ab-
satz 1.

126



Artikel 9114
Besondere Malinahmen fur Maschinen mit besonderem Gefahrenpotenzial

(1) Ist die Kommission gemald dem Verfahren nach Artikel 10 zu der Auffassung gelangt,
dass eine harmonisierte Norm den von ihr erfassten grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen des Anhangs | nicht vollstandig entspricht, so kann die
Kommission geméald Absatz 3 des vorliegenden Artikels MaBnahmen ergreifen, mit denen
die Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbringen von Maschinen zu verbie-
ten oder einzuschréanken, die technische Merkmale aufweisen, von denen wegen der Un-
zulénglichkeiten der Norm Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen Bedin-
gungen unterwerfen.

Ist die Kommission gemafl dem Verfahren nach Artikel 11 zu der Auffassung gelangt, dass
eine von einem Mitgliedstaat getroffene MaRnahme gerechtfertigt ist, so kann die Kom-
mission gemal’ Absatz 3 des vorliegenden Artikels Malinahmen ergreifen, mit denen die
Mitgliedstaaten verpflichtet werden, das Inverkehrbringen von Maschinen zu verbieten
oder einzuschranken, von denen aufgrund ihrer technischen Eigenschaften die gleichen
Risiken ausgehen, oder diese Maschinen besonderen Bedingungen zu unterwerfen.

(2) Jeder Mitgliedstaat kann von der Kommission verlangen, die Notwendigkeit einer
weiteren Anpassung der in Absatz 1 genannten Mafnahmen zu prifen.

(3) Inden in Absatz 1 genannten Fallen konsultiert die Kommission die Mitgliedstaaten
und andere interessierte Parteien, wobei sie angibt, welche Manahmen sie zu ergreifen
beabsichtigt, um auf Gemeinschaftsebene ein hohes Maf an Sicherheit und Gesundheits-
schutz von Personen und gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und, soweit anwend-
bar, an Schutz der Umwelt zu gewahrleisten. ¥

Sie erlasst die erforderlichen Malinahmen unter Berticksichtigung der Ergebnisse dieser
Konsultationen.

Diese MaRnahmen zur Anderung nicht wesentlicher Bestimmungen dieser Richtlinie
durch Erganzung werden nach dem in Artikel 22 Absatz 3 genannten Regelungsverfahren
mit Kontrolle erlassen.

§ 118 Malnahmen fir den Umgang mit unsicheren Maschinen, von denen ahnliche
Risiken ausgehen

Die in Artikel 11 festgelegte Schutzklausel, die die Mitgliedstaaten zur Ergreifung geeig-
neter Mal3Bnahmen fir den Umgang mit unsicheren Maschinen verpflichtet, die die CE-
Kennzeichnung tragen, bezieht sich auf bestimmte Modelle von Maschinen. Artikel 9 gibt

114 Artikel 9 Absatz 3 wurde geandert durch Verordnung (EG) Nr. 596/2009 des Europaischen Parlaments
und des Rates vom 18. Juni 2009 zur Anpassung einiger Rechtsakte, fur die das Verfahren des Artikels
251 des Vertrags gilt, an den Beschluss 1999/468/EG des Rates in Bezug auf das Regelungsverfahren
mit Kontrolle — Anpassung an das Regelungsverfahren mit Kontrolle — Vierter Teil — ABI. L 188 vom
18.7.2009, S.14.

115 Artikel 9 Absatz 3 zweiter Gedankenstrich wurde mit Richtlinie 2009/127/EG des Europaischen Parla-
ments und des Rates vom 21. Oktober 2009 zur Anderung der Richtlinie 2006/42/EG betreffend Maschi-
nen zur Ausbringung von Pestiziden geandert. ABI. L 310 vom 25.11.2009, S. 29.
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der Kommission die Mdglichkeit, Mal3hahmen zu ergreifen, um das Inverkehrbringen aller
Maschinenmodelle zu verbieten oder einzuschranken, von denen aufgrund der selben
technischen Merkmale Risiken ausgehen. Dieser Artikel wurde durch Richtlinie
2009/127/EG geéandert, mit der die Anwendung nicht mehr auf Personen beschrénkt, son-
dern durch den Zusatz ,gegebenenfalls von Haustieren und Sachen und, soweit anwend-
bar, an Schutz der Umwelt* erweitert wurde. Die Bedeutung der Formulierung ,soweit
anwendbar, an Schutz der Umwelt" beschrankt die Anwendung dieses Artikels auf die
potenziellen oder tatsachlichen Auswirkungen auf die Umwelt, die durch ,Maschinen zur
Ausbringung von Pestiziden® verursacht wurden. Der Anwendungsbereich in diesem Zu-
sammenhang wird also nicht auf andere Arten von Maschinen ausgeweitet.

Diese Malinahmen kénnen unter den folgenden Umstanden ergriffen werden:
Nach einem formellen Einwand gegen eine harmonisierte Norm nach Artikel 10

Der erste Sachverhalt steht im Zusammenhang mit dem in Artikel 10 beschriebenen Ver-
fahren fur die Anfechtung einer harmonisierten Norm. Wenn ein formeller Einwand gegen
eine harmonisierte Norm erhoben wird, kann die Kommission beschliel3en, die Konformi-
tatsvermutung durch die Anwendung der Norm zurtiickzuziehen oder einzuschranken, aus
dem Grund, dass bestimmte Spezifikationen die einschlagigen grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen nicht erfillen — siehe 8§ 121: Anmerkungen
zu Artikel 10. Nach einem diesbeziglichen Beschluss kann zum Schutz der Sicherheit
und Gesundheit von Personen die Notwendigkeit festgestellt werden, sicherzustellen,
dass Maschinen, die nach der mangelhaften Norm entwickelt wurden, vom Markt genom-
men worden sind oder bestimmten Einschrankungen unterliegen.

Nach einer Schutzklausel gemal} Artikel 11

Der zweite Fall steht im Zusammenhang mit dem Schutzklauselverfahren gemaf3 Artikel
11. Nach der Mitteilung einer MaRnahme, die von einem Mitgliedstaat ergriffen wurde, um
das Inverkehrbringen eines bestimmten Modells einer unsicheren Maschine zu verbieten
oder einzuschréanken, fasst die Kommission einen Beschluss, in dem sie angibt, ob die
Mal3nahme als gerechtfertigt gilt oder nicht — siehe 8 123: Anmerkungen zu Artikel 11
Absatz 3. Nach einem diesbeziglichen Beschluss kann die Kommission einen Beschluss
fassen, mit dem alle Mitgliedstaaten aus Grinden des Schutzes von Sicherheit und Ge-
sundheit von Personen zu geeigneten Mal3Bnahmen aufgefordert werden, mit denen ge-
wéahrleistet werden soll, dass andere Maschinen, welche dieselben Mangel wie das von
der urspriinglichen einzelstaatlichen Mal3hahme betroffene Modell aufweisen, vom Markt
genommen oder bestimmten Einschrédnkungen unterworfen werden (&hnlich der Mal3-
nahme, die in dem Mitgliedstaat getroffen wurde, der die Schutzklausel initiiert hat).

Auf Verlangen des Mitgliedstaats

Artikel 9 Absatz 2 raumt den Mitgliedstaaten die Moéglichkeit ein, das Verfahren einzulei-
ten, indem die Kommission aufgefordert wird, die Notwendigkeit von Mal3hahmen zum
Verbot oder zur Einschrankung des Inverkehrbringens einer Maschine zu prufen, von der
aufgrund ihrer technischen Merkmale die gleichen Risiken ausgehen, oder diese Ma-
schine besonderen Auflagen zu unterwerfen.
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Vor der Einleitung entsprechender MalRnhahmen hat die Kommission die interessierten
Parteien zu konsultieren. Da die MalRnahmen nicht nur einen einzigen Hersteller betref-
fen, sondern Auswirkungen auf sdmtliche Hersteller einer bestimmten Maschinenkatego-
rie nach sich ziehen kdnnen, ergibt es sich von selbst, dass die Vertreterorganisationen
der Maschinenhersteller auf EU-Ebene konsultiert werden missen. Im Allgemeinen er-
folgt die Konsultation der interessierten Parteien im Rahmen der Arbeitsgruppe ,Maschi-
nen“ — siehe 8§ 148: Anmerkungen zu Artikel 22. AnschlieRend wird die Mal3hahme nach
Konsultation des Ausschusses ,Maschinen“ nach dem Regelungsverfahren mit Kontrolle
angenommen — siehe § 147: Anmerkungen zu Artikel 22 Absatz 3.

Dieses System wurde beispielsweise zur Verpflichtung der Mitgliedstaaten zum Verbot
des Inverkehrbringens von schlegelartigen Schneidwerkzeugen fir tragbare handge-
fuhrte Freischneider/Motorsensen in Anspruch genommen.*16

Artikel 10
Anfechtung einer harmonisierten Norm

Ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission der Auffassung, dass eine harmonisierte Norm
den von ihr erfassten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
des Anhangs I nicht vollstandig entspricht, so befasst die Kommission oder der Mitglied-
staat den mit der Richtlinie 98/34/EG eingesetzten Ausschuss unter Darlegung der
Grinde. Der Ausschuss nimmt hierzu umgehend Stellung. Aufgrund der Stellungnahme
des Ausschusses entscheidet die Kommission, die Fundstelle der betreffenden harmoni-
sierten Norm im Amtsblatt der Europaischen Union zu verdéffentlichen, nicht zu veroffent-
lichen, mit Einschréankungen zu veréffentlichen, zu belassen, mit Einschréankungen zu be-
lassen oder zu streichen.

§ 119 Formeller Einwand gegen eine harmonisierte Norm

Die Anwendung von harmonisierten Normen, deren Fundstellen (Bezugsdaten) im Amts-
blatt veroffentlicht werden, begrindet eine Konformitatsvermutung mit den durch diese
Normen abgedeckten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen
— siehe 8 110: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2. Gemalf3 Artikel 10 und 11 kann die
Konformitatsvermutung jedoch angefochten werden:

— Nach Artikel 10 ist ein Mitgliedstaat oder die Kommission verpflichtet, eine harmo-
nisierte Norm an den nach Verordnung 1025/2012''7 eingerichteten Ausschuss
weiterzuverweisen, wenn ihnen Hinweise darauf vorliegen, dass bestimmte grund-
legende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die durch die Norm

116 Beschluss der Kommission vom 19. Januar 2012 zur Verpflichtung der Mitgliedstaaten zum Verbot des
Inverkehrbringens von schlegelartigen Schneidwerkzeugen fir tragbare handgefiihrte Freischneider/Mo-
torsensen ABI. L 18 vom 21.1.2012, S. 5.

117 Verordnung (EU) Nr. 1025/2012 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25. Oktober 2012
zur europaischen Normung (ABI. L 316 vom 14.11.2012, S. 12) beschreibt Verfahren u. a. fir Einwéande
gegen Normen. AuRerdem wurde mit dieser Verordnung ein Ausschuss zur Prifung dieser Einwande ein-
gerichtet. Diese Funktion wurde (mit Anderungen bzw. Streichungen) von Richtlinie 98/34/EG iibernom-

men.Fehler! Linkreferenz ungultig.
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abgedeckt werden, durch die Spezifikationen der Norm nicht in vollem Umfang er-
fullt werden.

- Wenn das Schutzklauselverfahren nach Artikel 11 angewandt wird und der betref-
fende Mitgliedstaat die Ansicht vertritt, dass die Nichterfullung der Vorschriften
durch die Maschine, welche den einschrankenden Maf3nahmen unterworfen wird,
auf einen Mangel in der vom Hersteller angewandten harmonisierten Norm zurtck-
zufuihren ist, wird die betreffende Norm ebenfalls an den Ausschuss nach Verord-
nung (EU) Nr. 1025/2012 verwiesen — siehe 8§ 124: Anmerkungen zu Artikel 11 Ab-
satz 4.

Um zu vermeiden, dass derartige formelle Einwande erforderlich werden, wird den Mit-
gliedstaaten nahegelegt, die Entwicklung harmonisierter Normen zu begleiten und die
CEN oder CENELEC Uber etwaige Bedenken zu unterrichten, bevor harmonisierte Nor-
men angenommen werden. Die Beteiligung von Marktiberwachungsbehérden an der
Normung ist auf nationaler Ebene nach Artikel 7 der Verordnung (EU) Nr. 1025/2012 vor-
gesehen. Stellungnahmen zu Normenentwirfen kdnnen in der Anhdérungsphase unmittel-
bar von Marktiberwachungsbehérden oder Uber nationale Spiegelausschisse abgege-
ben werden. Wenn die Informationen in einem spéaten Stadium des Normungsprozesses
eingehen (beispielsweise erst nach der formellen Abstimmung), kénnen sie nicht immer
unmittelbar aufgenommen werden. Sie kdnnen jedoch nach der Veroffentlichung der be-
treffenden Norm behandelt und in einer Anderung oder Neufassung berticksichtigt wer-
den. Analog wird den Normungsorganisationen nahegelegt, die Bedenken der Mitglied-
staaten bei der Entwicklung und Annahme harmonisierter Normen angemessen zu be-
ricksichtigen.

Ein technisches Komitee bendétigt jedoch strukturierte, konkrete und angemessen detail-
lierte technische und rechtliche Informationen, um die vorgebrachten Bedenken berlck-
sichtigen und eine geeignete technische Lésung entwickeln zu kénnen.

Nur die Mitgliedstaaten und die Kommission verfuigen tber die Moglichkeit, eine harmo-
nisierte Norm durch einen formellen Einwand anzufechten. Wenn andere interessierte
Parteien die Auffassung vertreten, dass eine harmonisierte Norm schwerwiegende Man-
gel aufweist, kdnnen sie die Angelegenheit den einzelstaatlichen Behdrden oder der Kom-
mission vortragen und diese um Einleitung geeigneter Ma3nahmen ersuchen.

§ 120 Das Verfahren fur formelle Einwande

Ein formeller Einwand kann eingelegt werden, wenn eine harmonisierte Norm von der
Europaischen Normungsorganisation angenommen und ihre Fundstelle der Kommission
zur Verdffentlichung im Amtsblatt mitgeteilt wurde. Ein formeller Einwand kann auch je-
derzeit nach Veroffentlichung der Fundstelle der harmonisierten Norm im Amtsblatt ein-
gelegt werden.

Der Mitgliedstaat hat der Kommission den formellen Einwand Uber seine standige Vertre-
tung bei der EU mitzuteilen und dabei die Fundstelle der betreffenden Norm, die Spezifi-
kationen der Norm, die als méngelbehaftet betrachtet werden, sowie die Griinde des Ein-
wands mitzuteilen.

Der formelle Einwand wird zunachst mit der Arbeitsgruppe ,Maschinen” erértert — siehe
8 148: Anmerkungen zu Artikel 22 —, in der die anderen Mitgliedstaaten, die Vertreter von
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CEN oder CENELEC und andere interessierte Parteien aufgefordert werden, ihre Stel-
lungnahmen abzugeben. Das Ergebnis der Erdrterungen in der Arbeitsgruppe ,Maschi-
nen”“ wird von der Kommission dem Ausschuss nach Verordnung (EU) Nr. 1025/2012 mit-
geteilt. Dieser Ausschuss wird anschlie3end zum Entwurf eines Beschlusses der Kom-
mission konsultiert. Dieser Beschluss wird von der Kommission angenommen und in der
Reihe L des ABI. veroffentlicht.

§ 121 Das Ergebnis eines formellen Einwands

Der Beschluss der Kommission tber einen formellen Einwand gegen eine harmonisierte
Norm kann mehrere Formen annehmen:

- Wenn der formelle Einwand nicht aufrechterhalten wird, fasst die Kommission ei-
nen Beschluss, die Fundstelle (Bezugsdaten) der Norm im Amtsblatt der Européi-
schen Union zu vero6ffentlichen oder die Fundstelle der Norm weiterhin im Amts-
blatt zu fuhren, falls sie dort bereits verdffentlicht wurde;

- wenn der formelle Einwand aufrechterhalten wird, kann die Kommission beschlie-
Ben, die Fundstelle der Norm nicht im Amtsblatt der Europaischen Union zu verof-
fentlichen oder die Fundstelle der Norm aus dem Amtsblatt zuriickzuziehen, wenn
sie dort bereits veroffentlicht worden war;

— wenn die Mangel der Norm lediglich bestimmte Spezifikationen betreffen und der
Ubrige Teil der Norm als geeignet gilt, kann die Kommission beschliel3en, die Fund-
stelle der Norm im Amtsblatt der Europaischen Union zu ver6ffentlichen (oder die
Fundstelle der Norm im Amtsblatt der Europaischen Union beizubehalten, wenn
sie dort bereits verdffentlicht wurde) und einen Warnhinweis anzuftigen, mit dem
die aufgrund der Anwendung der Norm bestehende Konformitatsvermutung einge-
schrankt wird.

Wenn die Fundstelle (Bezugsdaten) einer harmonisierten Norm im Amtsblatt der Européa-
ischen Union mit einem Warnhinweis vero6ffentlicht wird, durch den die Konformitatsver-
mutung eingeschrankt wird, bedeutet dies, dass durch die Anwendung der Spezifikatio-
nen der Norm, die nicht dieser Einschrdnkung unterliegen, weiterhin die Konformitat mit
den dadurch abgedeckten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rungen vermutet wird. Um jedoch die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen zu erfillen, die durch die Norm nicht abgedeckt werden, muss der
Hersteller eine umfassende Risikobeurteilung durchfihren, geeignete Schutzmalinah-
men festlegen, mit denen den entsprechenden Gefahrdungen begegnet werden kann,
und seine Wahl in seinen technischen Unterlagen begrinden — siehe 8§ 392: Anmerkun-
gen zu Anhang VIl Teil A Nummer 1 Buchstabe a. Da die verwendete Norm keine unein-
geschrankte Konformitatsvermutung vorsieht und das Produkt in Anhang IV genannt ist,
kann das in Anhang VIII vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen nicht durchgefiihrt werden, und
daher ist entweder das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprufverfahren mit der
in Anhang VIIIl Nummer 3 beschriebenen internen Fertigungskontrolle bei der Herstellung
von Maschinen oder das in Anhang X vorgesehene vollstédndige Qualitatssicherungsver-
fahren anzuwenden.
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Wenn die Kommission beschliel3t, die Fundstelle einer Norm nicht im Amtsblatt der Euro-
paischen Union. zu veroffentlichen, die Fundstelle einer Norm aus dem Amtsblatt der Eu-
ropaischen Union zu streichen oder die Fundstelle einer Norm im Amtsblatt der Europai-
schen Union mit einer Einschrdnkung zu veréffentlichen oder beizubehalten, beauftragt
die Kommission die Europaische Normungsorganisation mit der Uberarbeitung der be-
treffenden Norm, um die festgestellten Mangel zu beheben.

Artikel 11118
Schutzklausel

(1) Stellt ein Mitgliedstaat fest, dass eine von dieser Richtlinie erfasste und mit der CE-
Kennzeichnung versehene Maschine, der die EG-Konformitatserklarung beigefugt ist, bei
bestimmungsgemaRer oder verninftigerweise vorhersehbarer Verwendung die Sicherheit
oder Gesundheit von Personen oder gegebenenfalls von Haustieren oder Sachen oder,
soweit anwendbar, die Umwelt zu geféahrden droht, so trifft er alle zweckdienlichen MaR-
nahmen, um diese Maschine aus dem Verkehr zu ziehen, ihr Inverkehrbringen und/oder
die Inbetriebnahme dieser Maschine zu untersagen oder den freien Verkehr hierfur einzu-
schranken.“;

§ 122 Die Schutzklausel

Die Schutzklausel ist in Artikel 95 Absatz 10 EG-Vertrag (jetzt Artikel 114 AEUV) festge-
legt, auf dem die Maschinenrichtlinie basiert — siehe 8§ 2: Anmerkungen zu den Bezugs-
vermerken:

,Die vorgenannten Harmonisierungsmafnahmen sind in geeigneten Fallen mit einer Schutz-
klausel verbunden, welche die Mitgliedstaaten ermachtigt, aus einem oder mehreren der in
Artikel 30 genannten nichtwirtschaftlichen Griinde vorlaufige MaRnahmen zu treffen, die ei-
nem gemeinschaftlichen Kontrollverfahren unterliegen.”

In Artikel 11 ist das Verfahren festgelegt, das zu durchlaufen ist, wenn die Marktiiberwa-
chungsbehoérden eines Mitgliedstaats feststellen, dass die Konformitatsvermutung, die
sich aus der CE-Kennzeichnung und der EG-Konformitatserklarung ergibt, ihrer Grund-
lage entbehrt — siehe 8 109: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 1. Dieser Artikel wurde
durch Richtlinie 2009/127/EG geéandert, um ,soweit anwendbar, die Umwelt" einzubezie-
hen, allerdings nur fir Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden.

Das Schutzklauselverfahren gemarf Artikel 11 findet Anwendung auf Maschinen im weiter
gefassten Sinne, es kann also auf jedes der in Artikel 1 Absatz 1 Buchstaben a bis f auf-
gefuhrten Produkte angewandt werden. Auf unvollstandige Maschinen ist es nicht an-
wendbar.

Wenn festgestellt wird, dass eine Maschine die anwendbaren Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen nicht erfillt, obwohl sie eine CE-Kennzeichnung tragt, hat der

118 Artikel 11 wurde mit Richtlinie 2009/127/EG des Européaischen Parlaments und des Rates vom 21. Ok-
tober 2009 zur Anderung der Richtlinie 2006/42/EG betreffend Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden
geandert. ABI. L 310 vom 25.11.2009, S. 29.
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Mitgliedstaat zuerst Kontakt mit dem Hersteller, seinem Bevollmachtigten oder dem fir
das Inverkehrbringen der Maschine Verantwortlichen aufzunehmen und ihn aufzufordern,
innerhalb einer von der Marktiiberwachungsbehotrde festgelegten Frist die Konformitét
des Produkts herzustellen oder es vom Markt zu nehmen — siehe 8 78 bis § 84: Anmer-
kungen zu Artikel 2 Buchstaben i und j, und 8 100: Anmerkungen zu Artikel 4.

Wird das Produkt freiwillig in einen konformen Zustand versetzt oder vom Markt genom-
men, brauchen die in Artikel 11 Absatz 1 aufgefihrten restriktiven Mal3hahmen nicht ein-
geleitet zu werden und es besteht folglich keine Rechtsgrundlage fur den Ruckgriff auf
das Schutzklauselverfahren. Weist die betreffende Maschine jedoch ein schwer wiegen-
des Risiko auf, muss der betreffende Mitgliedstaat nach Verordnung (EG) Nr. 765/2008
die Kommission und die tbrigen Mitgliedstaaten Uber das RAPEX-System uber die ein-
geleiteten MaRnahmen unterrichten.119

In sdmtlichen Fallen, in denen der Hersteller Abhilfemal3nahmen ergreift, muss der be-
treffende Mitgliedstaat unbedingt die Marktiiberwachungsbehdrden der anderen Mitglied-
staaten unterrichten, damit diese die Einleitung der erforderlichen Abhilfemal3nahmen in
der gesamten EU veranlassen kbnnen — siehe 8 100: Anmerkungen zu Artikel 4. Diese
Informationen kénnen im Rahmen der AdCo-Gruppe ,Maschinen” mitgeteilt werden —
siehe 8§ 144: Anmerkungen zu Artikel 19 — und tber ICSMS Ubermittelt werden, das im
Eigentum der Kommission steht und von dieser betrieben wird und auf Artikel 23 der Ver-
ordnung (EG) Nr. 765/2008 beruht, der die Einrichtung eines allgemeinen Informations-
unterstitzungssystems der EU fur diesen Zweck vorsah. Wenn die Nichtlbereinstim-
mung, die vom Hersteller durch AbhilfemalRnahmen beseitigt werden soll, aus einem Man-
gel in der angewandten harmonisierten Norm herriihrt, muss der Mitgliedstaat aul3erdem
geeignete Malinahmen im Hinblick auf die harmonisierte Norm ergreifen, erforderlichen-
falls durch das Verfahren der formellen Einwande — siehe § 119 bis § 121: Anmerkungen
zu Artikel 10.

Werden innerhalb der von den Marktiiberwachungsbehdrden gesetzten Frist keine frei-
willigen MaRnahmen ergriffen, mit denen die Ubereinstimmung des Produkts hergestellt
werden soll, und besteht durch die Nichtlibereinstimmung ein Gefahrdungsrisiko fir Si-
cherheit und Gesundheit von Personen und gegebenenfalls auch flur Haustiere und Sa-
chen bzw. bei Maschinen zum Ausbringen von Pestiziden fur die Umwelt, ist das Schutz-
klauselverfahren nach Artikel 11 einzuleiten.

In Artikel 11 Absatz 1 werden die von den einzelstaatlichen Marktiberwachungsbehdorden
zu ergreifenden Mal3hahmen beschrieben. Diese Mal3inahmen kdnnen sich unter anderen
auf die Aussetzung oder das Verbot des Inverkehrbringens der Maschine und/oder die
Inbetriebnahme der Maschine erstrecken, oder diese Schritte kbnnen bestimmten Ein-
schrankungen unterworfen werden. Form und Inhalt der MaRnahmen liegen im Ermessen
des betreffenden Mitgliedstaats, die Malinahmen missen jedoch einerseits geeignet sein,
Sicherheit und Gesundheitsschutz von Personen zu gewahrleisten, und andererseits in
einem angemessenen Verhaltnis zum bestehenden Risiko stehen.

119 Sjehe Artikel 20 und 22 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europaischen Parlaments und des Ra-
tes vom 9. Juli 2008 Uber die Vorschriften fur die Akkreditierung und Marktiberwachung im Zusammen-
hang mit der Vermarktung von Produkten und zur Aufthebung der Verordnung (EWG) Nr. 339/93. ABI. L
218 vom 13.8.2008, S. 30.
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Nach Artikel 21 Absatz 3 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 missen die interessierten
Parteien, bevor entsprechende MalRnahmen eingeleitet werden, Gelegenheit zur Stel-
lungnahme erhalten, es sei denn, dies ist aus Dringlichkeitsgriinden nicht méglich. Wenn
Mallnahmen ohne Anhérung der interessierten Parteien ergriffen werden, ist ihnen so
bald wie mdglich Gelegenheit zur Stellungnahme zu geben.

Nach Artikel 20 der Verordnung kbnnen die Mitgliedstaaten bei Maschinen, von denen
eine ernstes Risiko ausgeht, welche ein schnelles Eingreifen erfordert, auch den Rickruf
bereits in Verkehr gebrachter Maschinen sowohl in der Lieferkette als auch im Betrieb
anordnen, um Sicherheit und Gesundheit der Benutzer zu schitzen.

Bei der vom Mitgliedstaat nach Artikel 11 Absatz 1 eingeleiteten Mal3nahme sind die ge-
nauen Griinde anzugeben, auf deren Grundlage sie eingeleitet wurde, und die MalRnahme
ist der betroffenen Partei so bald wie mdglich mitzuteilen; aul3erdem ist diese Partie
gleichzeitig tber die ihr offenstehenden Rechtsbehelfe zu unterrichten — siehe § 145: An-
merkungen zu Artikel 20.

Die Entscheidung des Mitgliedstaats ist zu veroffentlichen — siehe 8§ 143: Anmerkungen
zu Artikel 18 Absatz 3.

Artikel 11 (Fortsetzung)

(2) Der Mitgliedstaat unterrichtet die Kommission und die tbrigen Mitgliedstaaten un-
verziglich Gber eine solche Malinahme, begriindet seine Entscheidung und gibt insbeson-
dere an, ob die Nichtubereinstimmung zurickzufihren ist auf

a) Nichterfillung der in Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a genannten grundlegenden An-
forderungen;

b) unsachgemélie Anwendung der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Nor-
men;

c) Mangel der in Artikel 7 Absatz 2 genannten harmonisierten Normen selbst.

(3) Die Kommission konsultiert unverztglich die Betroffenen.

Die Kommission prift im Anschluss an diese Konsultation, ob die von dem Mitgliedstaat
getroffenen MalRnahmen gerechtfertigt sind oder nicht, und teilt ihre Entscheidung dem
Mitgliedstaat, der die Initiative ergriffen hat, den tbrigen Mitgliedstaaten und dem Her-
steller oder seinem Bevollméachtigten mit.

8 123 Das Schutzklauselverfahren

Artikel 11 Absatz 2 und 3 legen das Verfahren fest, das auf EU-Ebene durchlaufen wer-
den muss, wenn eine nationale Mal3hahme gemal Artikel 11 Absatz 1 eingeleitet wird.
Der betroffene Mitgliedstaat hat die Mal3hahme der Europaischen Kommission mitzutei-
len, wobei die Grunde fir die MalRnahme anzugeben sind. Diese Mitteilung ist von der
standigen Vertretung des betreffenden Mitgliedstaats an die Kommission zu Gbermitteln.
Gleichzeitig sind die anderen Mitgliedstaaten zu unterrichten. Diese Informationen kon-
nen im Rahmen der AdCo-Gruppe ,Maschinen” tGber das CIRCABC-System mitgeteilt
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werden — siehe 8§ 146: Anmerkungen zu Artikel 21. Die AdCo-Gruppe ,Maschinen® hat ein
besonderes Formular entwickelt, das den Mitgliedstaaten bei der Ubermittlung der erfor-
derlichen Informationen Hilfestellung geben soll. Dieses Formular kann zu einem erhebli-
chen Teil anhand der in ICSMS eingegebenen Informationen erstellt, ausgefillt und aus-
gedruckt werden.

Artikel 11 bezieht sich ausschlie3lich auf Produkte mit CE-Kennzeichnung, die die Anfor-
derungen der Maschinenrichtlinie nicht erfullen. Wenn eine Maschine in der EU bzw. im
EWR vorgefunden wird, die nicht mit einer CE-Kennzeichnung versehen wurde und die
auch in anderer Hinsicht die maRgeblichen Anforderungen mdglicherweise nicht erfuillt,
sollte die zustandige Behorde des betreffenden Mitgliedstaats geeignete Malinahmen
treffen, um sicherzustellen, dass die Konformitat der Maschine hergestellt und eine CE-
Kennzeichnung vorgenommen oder die Maschine zuriickgenommen wird.

In der Mitteilung sind in klarer Form die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen anzugeben, die von der Maschine nicht erfiullt werden, und es ist
die Art der Gefahrdungen anzugeben, die aufgrund dieser Nichtlibereinstimmung entste-
hen. Wenn die Marktiiberwachungsbehérden die Ubereinstimmung der Maschine mit den
Spezifikationen einer harmonisierten Norm Uberpruft haben, sind auch die entsprechen-
den Ziffern der Norm anzugeben.

Damit die Kommission ihre Untersuchung unverziglich durchfiihren kann, sollten die ein-
zelstaatlichen Behorden samtliche mafRgeblichen Dokumente zusammen mit der Mittei-
lung Ubermitteln. Zu den maf3geblichen Dokumenten zéhlen beispielsweise:

- Fotos oder Zeichnungen der betreffenden Maschine, auf denen die CE-Kennzeich-
nung und die festgestellten Mangel dargestellt sind;

- eine Kopie der EG-Konformitatserklarung;

- die EG-Baumusterprifbescheinigung oder (gegebenenfalls) die Zulassungsbe-
scheinigung des umfassenden Qualitatssicherungssystems des Herstellers;

- die malRgeblichen Bestandteile der technischen Unterlagen des Herstellers, sofern
diese vorliegen;

- die maf3geblichen Ausziige aus den Betriebsanleitungen des Herstellers;
- Berichte etwaiger Prufungen oder Inspektionen, auf die sich die Mal3hahme stitzt;

- Einzelheiten des Schriftwechsels mit den betroffenen Parteien, beispielsweise mit
dem Hersteller oder seinem Bevollmachtigten, dem Einfihrer oder dem Héandler
der Maschine oder der beteiligten notifizierten Stelle.

Anschliel3end prifen die Dienststellen der Kommission die Mitteilung und die Begleitdo-
kumente und halten Rucksprache mit den betroffenen Parteien, um festzustellen, ob die
vom Mitgliedstaat eingeleitete MaRnahme gerechtfertigt ist. Zu den betroffenen Parteien
zahlen die Behdrden des Mitgliedstaats, der die Ma3nahmen mitgeteilt hat, der Hersteller
der betreffenden Maschine oder sein Bevollmachtigter und gegebenenfalls die an der
Konformitatsbewertung der Maschine beteiligte notifizierte Stelle. Die betroffenen Par-
teien erhalten auf Wunsch Gelegenheit zu einer Zusammenkunft mit den Dienststellen
der Kommission, um ihre Feststellungen vorzubringen.
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Erforderlichenfalls kann die Kommission den Rat unabhangiger Sachverstandiger einho-
len, um die Unterlagen zu beurteilen und in gewissen Fallen die betreffende Maschine zu
Uberprufen oder Versuche durchzufuhren. Anschlie3end fasst die Kommission einen Be-
schluss, der dem Mitgliedstaat, der die urspringliche Mal3nahme ergriffen hat, sowie den
anderen Mitgliedstaaten und dem Hersteller bzw. seinem Bevollmachtigten mitgeteilt wird.
Der Beschluss der Kommission wird im Amtsblatt der Europaischen Union ver6ffentlicht
— siehe 8 143: Anmerkungen zu Artikel 18 Absatz 3.

Wenn die Kommission feststellt, dass die vom Mitgliedstaat ergriffene Malinahme ge-
rechtfertigt ist, sind die anderen Mitgliedstaaten gehalten, die erforderlichen MaRnahmen
zu ergreifen, damit die Sicherheit und der Gesundheitsschutz von Personen im Hinblick
auf die nichtkonforme Maschine gewébhrleistet sind. Stellt die Kommission dagegen fest,
dass die vom Mitgliedstaat ergriffene MalRnahme nicht gerechtfertigt ist, ist die Malinahme
zuruckzuziehen.

In Beschluss (EU) Nr. 768/2008 Uber einen gemeinsamen Rechtsrahmen fur die Vermark-
tung von Produkten wird ein ,Schutzklauselverfahren* beschrieben, das zum System fir
alle einschlagigen Richtlinien und Verordnungen zur ,,CE-Kennzeichnung“ werden soll.
Einige einschlagige Rechtsvorschriften wurden inzwischen nach diesem Beschluss gean-
dert. Die Maschinenrichtlinie 2006/42/EG wurde jedoch noch nicht geandert, und das in
Artikel 11 beschriebene Verfahren ist anzuwenden, bis die Maschinenrichtlinie entspre-
chend geandert und an den neuen Rechtsrahmen angeglichen wurde.

Artikel 11 (Fortsetzung)

(4) Werden die in Absatz 1 genannten MaRnahmen mit Mangeln der harmonisierten Nor-
men begriindet und halt der Mitgliedstaat, der die Malinahmen getroffen hat, an seiner
Auffassung fest, so leitet die Kommission oder der Mitgliedstaat das in Artikel 10 vorge-
sehene Verfahren ein.

§ 124 Mangel in harmonisierten Normen

Artikel 11 Absatz 4 ist anwendbar, wenn die nach Artikel 11 Absatze 1 und 2 mitgeteilte
Nichtubereinstimmung auf einen Mangel in der vom Hersteller angewandten harmonisier-
ten Norm zuriickzufuhren ist. In diesem Fall muss zusatzlich zum Verfahren gemal} Arti-
kel 11 Absatz 3 entweder vom betroffenen Mitgliedstaat oder von der Kommission ein
formeller Einwand nach dem in Artikel 10 beschriebenen Verfahren eingelegt werden —
siehe 8§ 119 bis § 121: Anmerkungen zu Artikel 10.
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Artikel 11 (Fortsetzung)

(5) Isteine Maschine, die den Anforderungen nicht entspricht, mit der CE-Kennzeichnung
versehen, so ergreift der zustandige Mitgliedstaat gegeniiber demjenigen, der die Kenn-
zeichnung angebracht hat, die geeigneten MaRnahmen und unterrichtet hiervon die Kom-
mission. Die Kommission unterrichtet die Gbrigen Mitgliedstaaten.

§ 125 MalRnahmen gegen die Person, die die CE-Kennzeichnung angebracht hat

Die Bestimmungen in Artikel 11 Absatz 1 bis 4 legen die MaRnahmen fest, die bei Pro-
dukten ergriffen werden mussen, welche die CE-Kennzeichnung tragen, von denen aber
eine Gefahrdung fur die Sicherheit und Gesundheit von Menschen und gegebenenfalls
von Haustieren und Sachen bzw. (im Falle von Maschinen zur Ausbringung von Pestizi-
den) fir die Umwelt ausgeht.

Erganzend zu diesen Malinahmen schreibt Artikel 11 Absatz 5 vor, dass der Mitgliedstaat
geeignete Mallnahmen gegentber demjenigen ergreift, der die CE-Kennzeichnung an
dem nicht konformen Produkt angebracht und damit die Verantwortung fur das Inverkehr-
bringen oder die Inbetriebnahme des Produkts Gibernommen hat — siehe § 141: Anmer-
kungen zu Artikel 16. Dabei kann es sich um den Hersteller, dessen Bevollmachtigten
oder eine andere Person handeln, welche die Verantwortung fiir das Inverkehrbringen
des Produkts ibernommen hat und als Hersteller gilt — siehe 8§ 78 bis 8§ 81: Anmerkungen
zu Artikel 2 Buchstabe i.

Die geeignete MalRnahme ist von den Mitgliedstaaten nach den Bestimmungen festzule-
gen die die Maschinenrichtlinie in einzelstaatliches Recht umsetzen. Grundséatzlich sollten
die Marktiberwachungsbehorden zuerst den Hersteller oder dessen Bevollmachtigten zur
Einleitung der notwendigen Malinahmen veranlassen, um die Mangel zu beseitigen. Wer-
den die notwendigen MalRnahmen nicht innerhalb der von den Marktiberwachungsbehor-
den festgelegten Frist ergriffen, mussen entsprechende Sanktionen verhangt werden —
siehe § 150: Anmerkungen zu Artikel 23.

In derartigen Fallen missen die Mitgliedstaaten die Kommission unterrichten und die
Kommission soll ihrerseits die Ubrigen Mitgliedstaaten unterrichten. Hierfur ist das in Arti-
kel 23 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 vorgesehene allgemeine System fur das Infor-
mationsmanagement (ICSMS) zu verwenden.

Zu Nichtkonformitaten im Zusammenhang mit der CE-Kennzeichnung oder der EG-Kon-
formitatserklarung — siehe 8 142: Anmerkungen zu Artikel 17.

Artikel 11 (Fortsetzung)

(6) Die Kommission stellt sicher, dass die Mitgliedstaaten tber den Verlauf und die Er-
gebnisse des Verfahrens laufend unterrichtet werden.
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8§ 126 Informationen zum Schutzklauselverfahren

Gemal Artikel 11 Absatz 6 ist die Kommission verpflichtet, die Mitgliedstaaten Gber den
Verlauf und die Ergebnisse des Schutzklauselverfahrens zu unterrichten. Die entspre-
chenden Informationen werden den Mitgliedstaaten im Rahmen der AdCo-Gruppe ,Ma-
schinen” Gbermittelt — siehe 8§ 144: Anmerkungen zu Artikel 19.

Der Beschluss der Kommission wird im Amtsblatt der Europ&ischen Union ver6ffentlicht
— siehe 8 143: Anmerkungen zu Artikel 18 Absatz 3.

Artikel 12
Konformitatsbewertungsverfahren fir Maschinen

(1) Zum Nachweis der Ubereinstimmung der Maschine mit den Bestimmungen dieser
Richtlinie fihrt der Hersteller oder sein Bevollmachtigter eines der in den Absatzen 2, 3
und 4 beschriebenen Konformitatsbewertungsverfahren durch.

§ 127 Konformitatsbewertung von Maschinen

Artikel 12 bezieht sich auf das Konformitatsbewertungsverfahren, das vom Maschinen-
hersteller oder von dessen Bevollmachtigtem durchgefuhrt werden muss, bevor eine Ma-
schine in Verkehr gebracht und/oder in Betrieb genommen wird — siehe 8§ 103: Anmer-
kungen zu Artikel 5 Absatz 1. Das Konformitatsbewertungsverfahren ist rechtsverbindlich,
bei bestimmten Maschinenkategorien kann der Hersteller jedoch zwischen mehreren Al-
ternativverfahren wéhlen. In den folgenden Abschnitten werden die Bedingungen aufge-
fuhrt, unter denen die verschiedenen Konformitatsbewertungsverfahren angewandt wer-
den konnen.

Artikel 12 (Fortsetzung)

(2) Ist die Maschine nicht in Anhang IV aufgefthrt, so flhrt der Hersteller oder sein Be-
vollmé&chtigter das in Anhang V111 vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit
interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen durch.

8§ 128 Kategorien von Maschinen, die nicht in Anhang IV aufgefuhrt sind

In Artikel 12 Absatz 2 ist das Konformitatsbewertungsverfahren aufgefuhrt, das fir samt-
liche Maschinenkategorien angewendet werden muss, die nicht in Anhang IV aufgefuhrt
sind. Das anzuwendenden Verfahren ist das Verfahren der Bewertung der Konformitat
mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen, die in manchen Fallen
als ,Konformitatserklarung von Anbietern® oder als ,Eigenbescheinigung” bezeichnet wird
120 _ siehe 8§ 395: Anmerkungen zu Anhang VIIl. Dieses Verfahren beinhaltet nicht die

120 Das Konzept der ,Konformitatserklarung von Anbietern” wird in der Norm DIN EN ISO/IEC 17050-
1:2010 Konformitatsbewertung — Konformitatserklarung von Anbietern — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
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Einschaltung einer notifizierten Stelle. Es ist dem Hersteller oder seinem Bevollmachtigten
jedoch freigestellt, unabhangigen Rat oder Unterstiitzung einzuholen, die er benoétigt um
die Konformitatsbewertung der Maschine durchzufiihren. Er kann die erforderlichen Kon-
trollen, Prifungen und Versuche zur Bewertung der Konformitat der Maschine selbst
durchfuhren oder sie einer kompetenten Stelle seiner Wahl Gbertragen. Die entsprechen-
den technischen Berichte sollten in die technischen Unterlagen aufgenommen werden —
siehe 8§ 392: Anmerkungen zu Anhang VII Teil A Nummer 1 Buchstabe a, sechster Auf-
zéahlungspunkt.

Es ist zu beachten, dass es fur andere als die in Anhang IV aufgefiihrten Maschinenkate-
gorien keine notifizierten Stellen gibt. Hersteller von Maschinen, die nicht unter Anhang IV
fallen, kdnnen die Unterstlitzung oder Beratung von Stellen einholen, die fur bestimmte
Kategorien von Maschinen nach Anhang IV notifiziert sind. In diesem Fall ist diese Stelle
jedoch nicht als notifizierte Stelle tatig und darf daher die ihr von der Kommission zuge-
teilte Kennnummer auf keinem Dokument im Zusammenhang mit derartigen Téatigkeiten
anbringen — siehe 8§ 133: Anmerkungen zu Artikel 14.

Artikel 12 (Fortsetzung)

(3) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und nach den in Artikel 7 Absatz 2 genann-
ten harmonisierten Normen hergestellt und bericksichtigen diese Normen alle relevanten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, so fihrt der Hersteller
oder sein Bevollmachtigter eines der folgenden Verfahren durch:

— das in Anhang VIII vorgesehene Verfahren der Konformitatsbewertung mit interner
Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen;

— das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprifverfahren sowie die in An-
hang VIII Nummer 3 beschriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung
von Maschinen;

— das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitatssicherung.

§ 129 Maschinen nach Anhang IV, die nach harmonisierten Normen entwickelt wur-
den, die alle anwendbaren grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen abdecken

In Artikel 12 Absatz 3 beschreibt die drei alternativen Konformitatsbewertungsverfahren,
die fur in Anhang IV aufgefiihrte Maschinenkategorien zur Anwendung kommen konnen,
die nach harmonisierten Normen konstruiert und gebaut wurden. Damit die in Artikel 12
Absatz 3 festgelegten Verfahren zur Anwendung kommen kdnnen, mussen die folgenden
drei Voraussetzungen erfillt sein:

(ISO/IEC 17050-1:2004, korrigierte Fassung 2007-06-15) erlautert; allerdings ergibt sich aus der Anwen-
dung dieser Norm keine Konformitatsvermutung mit den Anforderungen der Maschinenrichtlinie.
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- die betreffende Maschine muss in den Anwendungsbereich von einer oder mehre-
ren harmonisierten Typ-C-Normen fallen (auf3er bei gesondert in den Verkehr ge-
brachten Sicherheitsbauteilen, die einer oder mehrerer harmonisierter Typ-B-Nor-
men unterliegen — siehe § 111), deren Fundstellen im Amtsblatt der Européischen
Union veroffentlicht worden sind — siehe 8 110: Anmerkungen zu Artikel 7 Ab-
satz 2;

- die betreffende(n) harmonisierte Norm bzw. Normen mussen alle grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen abdecken, die, wie mit der Ri-
sikobeurteilung ermittelt, fiir die Maschine anwendbar sind— siehe 8§ 159: Anmer-
kungen zum allgemeinen Grundsatz 1. Einige harmonisierte Normen decken nicht
alle grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen ab; dies
kann entweder durch einen Warnhinweis im Amtsblatt der Europaischen Union
festgestellt werden oder durch die Erarbeitung der Norm selbst bedingt sein. Im
letztgenannten Fall wird dies in Anhang Z angegeben. Daher muss der Hersteller
sicherstellen, dass die Normen tatsachlich alle anwendbaren grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen abdecken. Dazu prift er die neu-
este Veroffentlichung im Amtsblatt der Européaischen Union und Anhang Z;

- die Maschine muss in voller Ubereinstimmung nach den betreffenden harmonisier-
ten Normen konstruiert und gebaut werden.

Wenn diese drei Voraussetzungen erflllt sind, kann der Hersteller das in Artikel 12 Ab-
satz 3 Buchstabe a angegebene Verfahren oder eines der in Artikel 12 Absatz 3 Buchsta-
ben b und c beschriebenen Alternativverfahren wahlen.

Das Verfahren, das in Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe a angegeben ist — Bewertung der
Konformitat mit interner Fertigungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen — ist iden-
tisch mit dem Verfahren, das in Artikel 12 Absatz 2 beschrieben ist, dass auf nicht in An-
hang 1V aufgefiihrte Maschinenkategorien Anwendung findet.

Das in Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe b beschriebene Verfahren verlangt von dem Her-
steller, ein Muster der Maschine einer notifizierten Stelle fur eine EG-Baumusterprifung
zur Verfugung zu stellen, um sicherzustellen, dass es mit den anwendbaren grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen Ubereinstimmt. Die Konformitét
der Maschinen, die nachfolgend entsprechend dem von der Notifizierten Stelle gepruften
Muster hergestellt werden, wird dann vom Hersteller selbst anhand interner Kontrollen
bewertet — siehe 8§ 396 bis 8§ 400: Anmerkungen zu Anhang IX, und 8 395: Anmerkungen
zu Anhang VIII Nummer 3.

Das in Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe ¢ beschriebene Verfahren verlangt vom Hersteller,
dass er Uber ein umfassendes Qualitatssicherungssystem verfligt, das Konstruktion, Bau,
Endabnahme und Prifung der Maschinen abdeckt. Das System muss von einer Notifi-
zierten Stelle bewertet und genehmigt werden, um sicherzustellen, dass es geeignet ist,
die Konstruktion und die Herstellung von Maschinen zu gewahrleisten, die mit den an-
wendbaren grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen Uberein-
stimmen. Die Notifizierte Stelle muss auch die ordnungsgemafe Anwendung des umfas-
senden Qualitatssicherungssystems tberwachen — siehe 8 401 bis 8 407: Anmerkungen

zu Anhang X.
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Der Hersteller oder sein Bevollméachtigter in der EU kann eine EG-Baumusterprifung ei-
nes Musters einer Maschine oder die Bewertung eines umfassenden Qualitatssicherungs-
systems durch jede notifizierte Stelle seiner Wahl in der EU beantragen, vorausgesetzt,
die betreffende notifizierte Stelle ist fir das Konformitatsbewertungsverfahren und fur die
betreffende Maschinenkategorie notifiziert — siehe 8 133: Anmerkungen zu Artikel 14. Al-
lerdings kann ein Antrag auf EG-Baumusterpriifung eines bestimmten Musters einer Ma-
schine oder ein Antrag auf Bewertung eines bestimmten umfassenden Qualitatssiche-
rungssystems nur bei einer einzigen notifizierten Stelle gestellt werden — siehe 8§ 397: An-
merkungen zu Anhang IX Nummer 2, und 8 402: Anmerkungen zu Anhang X Num-
mer 2.1.

Eine EG-Baumusterpriifbescheinigung oder eine Entscheidung zur Genehmigung eines
umfassenden Qualitatssicherungssystems, die von einer Notifizierten Stelle erteilt wurde,
ist in der gesamten EU gltig.

Artikel 12 (Fortsetzung)

(4) Ist die Maschine in Anhang IV aufgefiihrt und wurden die in Artikel 7 Absatz 2 ge-
nannten harmonisierten Normen bei der Herstellung der Maschine nicht oder nur teil-
weise berticksichtigt oder bertcksichtigen diese Normen nicht alle relevanten grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen oder gibt es fir die betreffende
Maschine keine harmonisierten Normen, so fihrt der Hersteller oder sein Bevollméachtig-
ter eines der folgenden Verfahren durch:

a) das in Anhang IX beschriebene EG-Baumusterprufverfahren sowie die in An-
hang VIII Nummer 3 beschriebene interne Fertigungskontrolle bei der Herstellung
von Maschinen;

b)  das in Anhang X beschriebene Verfahren der umfassenden Qualitéatssicherung.

§ 130 Sonstige Maschinen nach Anhang IV

In Artikel 12 Absatz 4 werden die beiden Konformitatsbewertungsverfahren beschrieben,
die fur die in Anhang IV aufgefihrten Maschinenkategorien angewandt werden kénnen,
wenn eine oder mehrere der drei Voraussetzungen fur die Anwendung von Artikel 12 Ab-
satz 3 nicht erfullt sind. Demzufolge finden die in Artikel 12 Absatz 4 beschriebenen Ver-
fahren in folgenden Féllen Anwendung:

- wenn keine harmonisierten Normen vorliegen, welche den betreffenden Maschi-
nentyp abdecken;

- wenn die vom Hersteller angewandten harmonisierten Normen nicht alle grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen abdecken, die fir die
betreffende Maschine zur Anwendung kommen;

- wenn der Hersteller der betreffenden Maschine die einschlagigen harmonisierten
Normen nicht oder nur teilweise angewandt hat.
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In diesen Féllen kann das Verfahren fir die Bewertung der Konformitat mit interner Ferti-
gungskontrolle bei der Herstellung von Maschinen nicht verwendet werden und infolge-
dessen muss eines der beiden Verfahren, die eine Notifizierte Stelle einbeziehen, ange-
wendet werden. Der Hersteller kann sich trotzdem auf spezifische Bestimmungen einer
harmonisierten Norm berufen, um die Ubereinstimmung mit einer oder mehreren Anfor-
derungen der Richtlinie nachzuweisen.

Artikel 13
Verfahren fur unvollstandige Maschinen

(1) Der Hersteller einer unvollstdndigen Maschine oder sein Bevollmé&chtigter stellt vor
dem Inverkehrbringen sicher, dass:

a)  die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VII Teil B erstellt werden;
b)  die Montageanleitung gemaR Anhang VI erstellt wird;
c) eine Einbauerklarung gemar Anhang Il Teil 1 Abschnitt B ausgestellt wurde.

(2) Die Montageanleitung und die Einbauerklarung sind der unvollstandigen Ma-
schine bis zu ihrem Einbau in die vollstandige Maschine beigefiigt und sind anschlielend
Teil der technischen Unterlagen der vollstdndigen Maschine.

§ 131 Verfahren fur unvollstdndige Maschinen

In Artikel 13 Absatz 1 wird das anzuwendende Verfahren fir das Inverkehrbringen unvoll-
standiger Maschinen beschrieben, auf die in Artikel 1 Absatz 1 Buchstabe g Bezug ge-
nommen wird — siehe 8 384 und 8§ 385: Anmerkungen zu Anhang Il Teil 1 Abschnitt B,
8 390: Anmerkungen zu Anhang VI und 8 394: Anmerkungen zu Anhang VIl Teil B.

Durch Artikel 13 Absatz 2 soll gewéhrleistet werden, dass die Montageanleitung und die
Einbauerklarung, die vom Hersteller einer unvollstandigen Maschine erstellt wurden, dem
Hersteller der vollstandigen Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut wird,
zur Verfuigung gestellt werden. Damit kdnnen beide die Montageanleitung befolgen und
die Montageanleitung sowie die Einbauerklarung den technischen Unterlagen der voll-
standigen Maschine beifligen — siehe 8 392: Anmerkungen zum achten Gedankenstrich
in Anhang VII Teil A Nummer 1 Buchstabe a.

Grundsatzlich bedeutet dies, dass mit jeder unvollstandigen Maschine die Einbauerkla-
rung und eine Kopie der Montageanleitung mitgeliefert werden mussen. In jenen Fallen,
in denen ein Hersteller unvollstandiger Maschinen ein Charge identischer Produkte an
einen konkreten Hersteller vollstandiger Maschinen liefert, ist es, fur den Hersteller der
unvollstandigen Maschinen nicht notwendig die Einbauerklarung und die Montageanlei-
tung zu jeder einzelnen Maschine mitzuliefern, vorausgesetzt, er stellt sicher, dass der
Hersteller der vollstdndigen Maschine diese Dokumente mit der ersten Lieferung von Pro-
dukten erhélt, die Teil dieser Charge sind, und klarstellt, dass die Einbauerklarung und
die Montageanleitung fur alle einzelnen unvollstdndigen Maschinen gelten, die zu der
Charge gehoren.
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Falls die unvollstandige Maschine (oder ein Teil der Maschine) zusatzlich zur Maschinen-
richtlinie anderen EU-Rechtsvorschriften unterliegt, ist auch die Ubereinstimmung mit den
anderen Richtlinien oder Verordnungen zu erklaren.

§ 132 Schaubild far das Inverkehrbringen von Maschinen und unvollstandigen Ma-

schinen

Das folgende Schaubild fasst die Verfahren gemal3 Artikel 12 und 13 zusammen:

Maschine
Produkt geman
Artikel 1(1) a - f

!

unvollstandige Maschine
geman
Artikel 1(1) g

'

Technische Unterlagen

Spezielle technische
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Nicht-Anhang-IV P Anhang VIl A Anhang-IV g
Maschinen < > Maschinen " Anhang \I/”' B
: : ontageanleitung
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Normen entwickelt

die alle anwendbaren GSA* abdecken
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v v
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Artiikel 16
Anhang 111

* GSA = Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen

Einbauerklarung
Anhang Il 1 B

** Harmonisierte Normen liegen nicht vor, die harmonisierten Normen decken nicht alle anwendbaren GSA ab oder die harmonisierten Normen
werden nicht oder nur teilweise angewandt.
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Farbschliissel: Produktkategorie Unterlagen Verfahren Erklarung — Kenn-
zeichnung

Artikel 14
Benannte Stellen

(1) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten mit, wel-
che Stellen sie fur die Durchfiihrung der in Artikel 12 Absatze 3 und 4 genannten, flr das
Inverkehrbringen erforderlichen Konformitatsbewertung benannt haben, fir welche spe-
ziellen Konformitatsbewertungsverfahren und Maschinengattungen diese Benennungen
erfolgt sind und welche Kennnummern diesen Stellen zuvor von der Kommission zugeteilt
wurden. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission und den anderen Mitgliedstaaten spa-
tere Anderungen mit.

(2) Die Mitgliedstaaten stellen sicher, dass die benannten Stellen regelmaRig daraufhin
uberpruft werden, ob sie jederzeit die in Anhang XI genannten Kriterien einhalten.Die
benannte Stelle liefert alle gewilinschten sachdienlichen Informationen, einschlieBlich
Haushaltsunterlagen, die der Mitgliedstaat fir die Prifung der Einhaltung der Anforde-
rungen von Anhang XI anfordert.

(3) Die Mitgliedstaaten ziehen zur Beurteilung der zu benennenden und der bereits be-
nannten Stellen die in Anhang XI genannten Kriterien heran.(4) Die Kommission verof-
fentlicht im Amtsblatt der Europaischen Union informationshalber eine Liste der benann-
ten Stellen unter Angabe ihrer Kennnummern und der ihnen tibertragenen Aufgaben. Sie
halt diese Liste auf dem neuesten Stand.

(5) Erfillt eine Stelle die Beurteilungskriterien der einschlagigen harmonisierten Nor-
men, deren Fundstellen im Amtsblatt der Europaischen Union verdéffentlicht sind, so wird
davon ausgegangen, dass sie die einschlagigen Kriterien erfullt.

§ 133 Notifizierte Stellen

(Anmerkung des Ubersetzers: Gemal neuer Terminologie nach dem Beschluss Nr. 768/2008/EG des Euro-
paischen Parlaments und des Rates vom 9. Juli 2008 Uber einen gemeinsamen Rechtsrahmen fir die Ver-
marktung von Produkten und zur Aufhebung des Beschlusses 93/465/EWG des Rates wird im vorliegenden
Leitfaden durchgéangig der Begriff « notifizierte Stelle » statt « benannte Stelle » verwendet. Dies gilt ebenso
fur die damit in Verbindung stehenden Begriffe « Benennung/Notifizierung » und « benennende/notifizie-
rende Behorde ».)

Artikel 14 legt die fur notifizierte Stellen geltenden Bestimmungen fest. Notifizierte Stellen
sind unabhangige externe Konformitatsbewertungsstellen, die mit der Durchfiihrung der
Konformitatsbewertungsverfahren gemaf Artikel 12 Absatz 3 und 4 fur die Maschinenka-
tegorien beauftragt werden, die in Anhang IV aufgefiihrt sind. Der Begriff ,notifiziert* be-
zieht sich darauf, dass die Mitgliedstaaten diese Stellen gegentber der Kommission und
den anderen Mitgliedstaaten notifizieren. Bevor eine Konformitatsbewertungsstelle notifi-
ziert wird, muss ihr von der Kommission eine Kennnummer (vierstellig) zugeteilt werden.
Jede Stelle hat eine eigene Kennnummer und kann unter einer oder mehrerer EU-Richt-
linien notifiziert werden.
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Nach der Maschinenrichtlinie kénnen die Stellen nur fur die Konformitatsbewertung der
Maschinenkategorien notifiziert werden, die in Anhang IV aufgefuhrt sind. Stellen, die no-
tifiziert wurden, kénnen auch Konformitatsbewertungsdienstleistungen fur Hersteller an-
derer Maschinenkategorien erbringen, allerdings mussen die Stellen in diesen Féllen ge-
genuber ihren Kunden deutlich machen, dass sie nicht als notifizierte Stellen auftreten,
und sie durfen auf den im Zusammenhang mit dieser Tatigkeit ausgestellten Dokumenten
die ihnen von der Kommission zugeteilte Kennnummer nicht verwenden — siehe 8§ 128:
Anmerkungen zu Artikel 12 Absatz 2. Wichtig ist, dass es bei der Durchfiihrung von Ta-
tigkeiten als notifizierte Stelle nicht zu einem Interessenkonflikt kommt. Wenn die notifi-
zierten Stellen also Beratungsleistungen in Bezug auf den Entwurf eines in Anhang IV
genannten Produkts erbringen, sollte eine andere notifizierte Stelle fur die Durchflihrung
des Konformitatsbewertungsprozesses benannt werden.

Bewertung, Ernennung und Uberwachung der notifizierten Stellen liegen ausschlieRlich
in der Verantwortung der Mitgliedstaaten.

Die Notifizierung erfolgt tber das Online-Informationssystem NANDO (New Approach No-
tified and Designated Organisations) der Kommission. Auf dieser Website sind samtliche
europaischen notifizierten Stellen sowie Stellen aus Drittlandern aufgefuhrt, die im Rah-
men offizieller Abkommen notifiziert wurden, beispielsweise im Rahmen der Abkommen
uber die gegenseitige Anerkennung (MRA), des Ubereinkommens uber den Europai-
schen Wirtschaftsraum (EWR) und der Abkommen uber die Konformitatsbewertung und
Anerkennung gewerblicher Produkte (ACAA).

Bei der Notifizierung einer Stelle fur die Konformitatsbewertung gemalf der Maschinen-
richtlinie muss die notifizierende Behdrde des betreffenden Mitgliedstaats die Kategorie
der Maschinen angeben, fiir die die Stelle notifiziert wurde. Eine notifizierte Stelle kann
fur die Konformitatsbewertung einer oder mehrerer der in Anhang IV aufgefiihrten Ma-
schinenkategorien notifiziert werden.

In der Notifizierung ist auRerdem anzugeben, fir welche(s) Konformitatsbewertungsver-
fahren die Stelle notifiziert wurde. Eine Notifizierte Stelle kann fur eines oder fur beide der
zwei folgenden Verfahren nach Artikel 12 notifiziert werden:

- das Verfahren der EG-Baumusterprifung - Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe b und
Artikel 12 Absatz 4 Buchstabe a — Anhang IX;

- das Verfahren der umfassende Qualitatssicherung — Artikel 12 Absatz 3 Buch-
stabe c und Artikel 12 Absatz 4 Buchstabe b — Anhang X.

Es ist deshalb wichtig, vor der Beantragung einer Konformitatsbewertung bei einer notifi-
zierten Stelle in NANDO zu prufen, dass die betreffende Notifizierte Stelle nach der Ma-
schinenrichtlinie fir die betreffende Maschinenkategorie und das betreffende Konformi-
tatsbewertungsverfahren notifiziert worden ist — sieche 8 129: Anmerkungen zu Artikel 12
Absatz 3.

§ 134 Bewertung und Uberwachung von notifizierten Stellen

Artikel 14 Absatz 3 verweist auf die in Anhang Xl aufgefthrten Kriterien, die bei der Be-
wertung von Stellen heranzuziehen sind, die notifiziert werden sollen — siehe 8§ 408: An-
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merkungen zu Anhang Xl. Es wird den Mitgliedstaaten dringend empfohlen, die Akkredi-
tierung als Mdglichkeit zur Bewertung von notifizierten Stellen zu nutzen. Die Verord-
nung (EG) Nr. 765/2008 verpflichtet jeden Mitgliedstaat, eine einzige Akkreditierungs-
stelle zu benennen, um zu lUberprifen, ob Konformitatsbewertungsstellen kompetent sind
bestimmte Konformitatsbewertungstatigkeiten durchzufiihren. Jede nationale Akkreditie-
rungsstelle unterliegt der Beurteilung unter Gleichrangigen, die von der European Coope-
ration for Accreditation (EA) organisiert wird.*?!

Artikel 14 Absatz 5 bezieht sich auf die einschlagigen harmonisierten Normen, die fur die
Bewertung von notifizierten Stellen und ihren Laboratorien verwendet werden kénnen. Die
einschlagigen harmonisierten Normen sind EN ISO/IEC 17020, 17021 und 17025.12?

Nach Artikel 14 Absatz 2 sind die Mitgliedstaaten auRerdem verpflichtet, die notifizierten
Stellen zu Uberwachen, um zu gewahrleisten, dass die notifizierten Stellen weiterhin die
in Anhang Xl festgelegten Kriterien erfillen. Wenn die Erstbewertung einer notifizierten
Stelle mittels Akkreditierung erfolgt, wird die Akkreditierung Ublicherweise zeitlich befristet
erteilt. Die Uberwachung der notifizierten Stelle kann daher mit periodischen Audits im
Hinblick auf die Erneuerung der Akkreditierung durchgefuhrt werden.

Artikel 14 (Fortsetzung)

(6) Stellt eine benannte Stelle fest, dass einschlagige Anforderungen dieser Richtlinie
vom Hersteller nicht erfullt wurden, nicht mehr erflllt werden oder eine EG-Baumuster-
prifbescheinigung oder die Zulassung des Qualitatssicherungssystems nicht hatte ausge-
stellt bzw. erteilt werden diirfen, so setzt sie unter Beriicksichtigung des Grundsatzes der
Verhéltnismaligkeit und unter Angabe ausfihrlicher Griinde die ausgestellte Bescheini-
gung oder die erteilte Zulassung aus, widerruft sie oder versieht sie mit Einschrankungen,
es sei denn, dass der Hersteller durch geeignete Abhilfemanahmen die Ubereinstimmung
mit diesen Anforderungen gewahrleistet. Die benannte Stelle unterrichtet die zustandige
Behorde nach Artikel 4, wenn die Bescheinigung oder Zulassung ausgesetzt, widerrufen
oder mit Einschrankungen versehen wird oder sich ein Eingreifen der zustéandigen Be-
horde als erforderlich erweisen kdnnte. Der Mitgliedstaat unterrichtet unverzuglich die
ubrigen Mitgliedstaaten und die Kommission. Ein Einspruchsverfahren ist vorzusehen.

121 VVerordnung (EG) Nr. 765/2008, Artikel 3 bis 14.

122 EN ISO/IEC 17020:2012, Allgemeine Kriterien fiir den Betrieb verschiedener Typen von Stellen, die
Inspektionen durchfiihren: EN ISO/IEC 17021:2011 Konformitatsbewertung — Anforderungen an Stellen,
die Managementsysteme auditieren und zertifizieren (Geandert im Juni 2015 im Rahmen der finf Normen
17021:2015-1 bis 5; bis zur vollstandigen Ersetzung der Fassung von 2011 wurde den Stellen eine Frist
von zwei Jahren eingeraumt.) EN ISO/IEC 17025:2005 Allgemeine Anforderungen an die Kompetenz von
Pruf- und Kalibrierlaboratorien (ISO/IEC 17025:2005); EN ISO 17025:2005/AC:2006. Siehe Mitteilung der
Kommission im Rahmen der Durchfiihrung der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 des Europdaischen Parla-
ments und des Rates, Beschluss Nr. 768/2008/EG des Europaischen Parlaments und des Rates, Verord-
nung (EG) Nr. 761/2001 des Europaischen Parlaments und des Rates (Veroffentlichung der Titel und der
Bezugsdaten der harmonisierten Normen). ABI. C 136 vom 16.6.2009, S. 8.
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§ 135 Widerruf von Bescheinigungen oder Beschliissen der notifizierten Stellen
Artikel 14 Absatz 6 beschreibt die Pflichten einer notifizierten Stelle fir folgende Falle:

- Die notifizierte Stelle wird dartber unterrichtet, dass eine in Verkehr gebrachte Ma-
schine, die einer EG-Baumusterprifbescheinigung oder einer Entscheidung zur
Zulassung eines umfassenden Qualitatssicherungssystems eines Herstellers un-
terliegt, die anwendbaren grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen nicht erfillt oder unsicher ist.

Dies ist beispielsweise dann der Fall, wenn die betreffende Maschine Gegenstand
einer MalRnahme ist, die im Rahmen des Schutzklauselverfahrens gemaf Arti-
kel 11 mitgeteilt wurde, oder einer Mal3nhahme fir Maschinen mit besonderem Ge-
fahrenpotenzial geman Artikel 9.

— Die notifizierte Stelle wird dariiber unterrichtet, dass der Hersteller seine Pflichten
im Rahmen eines zugelassenen umfassenden Qualitatssicherungssystems nicht
erfullt.

Dies kann beispielsweise nach einer periodischen Uberpriifung des umfassenden
Qualitatssicherungssystems oder nach einer unangemeldeten Besichtigung zur
Kontrolle der einwandfreien Funktion eines derartigen Systems der Fall sein —
siehe 8 406: Anmerkungen zu Anhang X 3.

Die MalRnahmen, die die notifizierte Stelle in derartigen Fallen ergreifen muss, hangt da-
von ab, wie schwerwiegend die Fehler und die damit verbundenen Risiken sind. Wenn
der Hersteller jedoch innerhalb der gesetzten Frist keine geeigneten Abhilfemalinahmen
trifft, muss die zugehdrige EG-Baumusterprifbescheinigung oder die Entscheidung tber
die Zulassung eines umfassenden Qualitatssicherungssystems ausgesetzt oder widerru-
fen werden.

Wenn eine Bescheinigung oder eine Genehmigungsentscheidung ausgesetzt oder wider-
rufen wird, muss die notifizierte Stelle die Markttiiberwachungsbehdrden in dem Mitglied-
staat, in dem es anséassig ist, in Kenntnis setzen, damit alle notwendigen Maflinahmen
gegenuber den nicht konformen oder unsicheren Maschinen ergriffen werden kénnen. Die
nationalen Behorden sollen, die anderen Mitgliedstaaten und die Kommission unterrich-
ten, wenn MalRnahmen auf3erhalb ihres Hoheitsgebiets gegen nicht konforme oder unsi-
chere Maschinen notwendig sind.

Der dritte Satz in Artikel 14 Nummer 6 legt fest, dass ein Einspruchsverfahren vorgesehen
werden soll. Der Hersteller muss die Moglichkeit haben, Einspruch gegen eine Entschei-
dung einer notifizierten Stelle einzulegen, die Ausstellung einer EG-Baumusterprifbe-
scheinigung zu verweigern, auszusetzen, zu widerrufen oder nicht zu verlangern - siehe
§ 399 und 8 400: Anmerkungen zu Anhang IX Nummern 5 und 9. Ein Hersteller muss
auch die Mdglichkeit haben, Einspruch gegen eine Entscheidung einzulegen, ein umfas-
sendes Qualitatssicherungssystem nicht zu genehmigen, eine entsprechende Genehmi-
gung zu widerrufen oder auszusetzen oder mit Auflagen zu versehen — siehe 8§ 404 und
8 406: Anmerkungen zu Anhang X 2.3 und 3. Der Hersteller muss zuerst einen begrin-
deten Antrag auf Uberpriifung der Entscheidung an die notifizierte Stelle stellen. Bleibt
dieser erfolglos und der Hersteller ist weiterhin nicht mit der Entscheidung einverstanden,
muss es ihm moglich sein, Einspruch einzulegen. Die Form des Einspruchs und das dabei
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einzuhaltende Verfahren richten sich nach den einzelstaatlichen Bestimmungen, die die
Tatigkeit der notifizierten Stellen regeln.

Artikel 14 (Fortsetzung)

(7) Mit Blick auf die Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser Richtlinie orga-
nisiert die Kommission den Erfahrungsaustausch zwischen den fiir die Benennung, Mel-
dung und Beaufsichtigung der benannten Stellen zustandigen Behdrden der Mitgliedstaa-
ten und den benannten Stellen.

§ 136 Erfahrungsaustausch zwischen notifizierenden Behétrden

Der Erfahrungsaustausch zwischen den fir die Bewertung und Uberwachung der notifi-
zierten Stellen verantwortlichen Behtérden gemal Artikel 14 Absatz 7 wird im Rahmen der
Arbeitsgruppe ,Maschinen” organisiert — siehe 8 148: Anmerkungen zu Artikel 22.

§ 137 Koordinierung der notifizierten Stellen

Der Erfahrungsaustausch zwischen den notifizierten Stellen wird im Rahmen einer euro-
paischen Koordinierung der notifizierten Stellen fir Maschinen (NB-M) organisiert. Zweck
der NB-M ist die Erdrterung von Problemen, die im Laufe der Konformitatsbewertungs-
verfahren auftreten, und die Harmonisierung der Methoden der notifizierten Stellen. In
einigen Fallen werden die notifizierten Stellen von einer nationalen Koordinierungsgruppe
vertreten, die in ihrem Land eingerichtet ist. Die Teilnahme an den Koordinierungsaktivi-
taten ist eines der Kriterien fiir die Notifizierung der Stellen — siehe 8 408: Anmerkungen
zu Anhang XI.

Die NB-M ist in verschiedene Gruppen untergliedert, die die einzelnen Maschinenkatego-
rien gemal Anhang IV abdecken. Diese werden als vertikale Gruppen (VG) bezeichnet.

Gegenwartig gibt es 13 VG, die sich je nach Erfordernis treffen um die folgenden Bereiche
zu behandeln:

VG1 Holzbearbeitungsmaschinen

VG2 Fleischverarbeitungsmaschinen

VG3 Pressen fir die Kaltbearbeitung von Metallen

VG4 Spritzgie3- oder Formpressmaschinen

VG5 Maschinen fur den Einsatz unter Tage

VG6 Hausmiullsammelfahrzeuge (RCVs)

VG7 Abnehmbare Gelenkwellen

VG8 Fahrzeughebebihnen

VG9 Maschinen zum Heben von Personen

VG 11 Sicherheitsbauteile

VG 12 ROPS und FOPS(Uberrollschutzaufbau und Schutzaufbau ge-
gen herabfallende Gegenstande)

VG 13 Umfassende Qualitatssicherung

VG 14 Tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und andere Schussge-
rate.
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Zusatzlich verfugt die NB-M Uber einen Horizontalen Ausschuss, der die Arbeit der verti-
kalen Gruppen tberwacht und koordiniert und Fragen behandelt, die alle notifizierten Stel-
len gemeinsam betreffen. Der Horizontale Ausschuss trifft sich zwei Mal jahrlich unter
dem Vorsitz eines gewahlten Vertreters einer der notifizierten Stellen. Vertreter der Euro-
paischen Kommission und von drei von der Arbeitsgruppe ,Maschinen“ ausgewahlten Mit-
gliedstaaten nehmen an diesen Sitzungen als Beobachter teil.

Die europaische Kommission tragt zum Funktionieren der NB-M durch Finanzierung des
technischen Sekretariats, das die Arbeit der Gruppe vorbereitet, und des Verwaltungs-
sekretariats, das die Sitzungen organisiert und den Versand von Unterlagen organisiert,
bei.

Die NB-M verabschiedet so genannte ,Recommendations for Use“ (RfU), die abge-
stimmte Antworten auf Fragen zur Verfigung stellen, die innerhalb der vertikalen Gruppen
erortert worden sind. Im Allgemeinen werden die RfU erstellt, wo keine harmonisierte
Norm vorhanden ist oder wo die einschlagige harmonisierte Norm keine ausreichend ge-
naue Antwort auf eine bestimmte Frage gibt. Wenn eine einschlagige harmonisierte Norm
angenommen oder wenn die harmonisierte Norm entsprechend geandert ist, wird die RfU
zuruckgezogen. Die RfU werden vom Horizontalen Ausschuss der NB-M bestatigt und
dann der Arbeitsgruppe ,Maschinen” zur Genehmigung Ubermittelt. Die RfU, die von der
Arbeitsgruppe ,Maschinen* genehmigt sind, werden auf der EUROPA-Website der Kom-
mission veroffentlicht. Die RfU sind nicht rechtsverbindlich, nach ihrer Bestatigung durch
die NB-M und der Genehmigung durch die Arbeitsgruppe ,Maschinen* missen sie jedoch
als wichtiger Hinweis angesehen werden, um die einheitliche Anwendung der Maschinen-
richtlinie durch die notifizierten Stellen sicherzustellen.

Artikel 14 (Fortsetzung)

(8) Ein Mitgliedstaat, der eine Stelle benannt hat, widerruft deren Benennung unverzig-
lich, wenn er feststellt,

a) dass die Stelle die in Anhang XI genannten Kriterien nicht mehr erfillt oder
b) dass die Stelle in gravierender Weise ihren Aufgaben nicht nachkommt.
Er unterrichtet hiervon unverziglich die Kommission und die Ubrigen Mitgliedstaaten.

§ 138 Widerruf der Notifizierung

Artikel 14 Absatz 8 verpflichtet die Mitgliedstaaten, die Notifizierung einer Stelle zu wider-
rufen, die die in Anhang XI aufgefuhrten Kriterien nicht mehr erfullt oder ihren Verpflich-
tungen in gravierender Weise nicht nachkommt. Die Pflicht zum Widerruf einer Notifizie-
rung, die nicht lAnger gerechtfertigt ist, ergibt sich aus der Pflicht der Mitgliedstaaten, die
Tatigkeit der von ihnen notifizierten Stellen zu Uberwachen, damit sichergestellt ist, dass
sie die ihnen Ubertragenen Aufgaben ordnungsgemal ausfiihren — siehe 8§ 134: Anmer-
kungen zu Artikel 14 Absatz 2.
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Artikel 15
Installation und Verwendung der Maschinen

Diese Richtlinie berthrt nicht das Recht der Mitgliedstaaten, im Einklang mit dem Ge-
meinschaftsrecht Anforderungen festzulegen, die sie zum Schutz von Personen, insbeson-
dere von Arbeitnehmern, bei der Verwendung der Maschinen fur notwendig erachten, so-
fern dies keine Veranderungen dieser Maschinen gegeniiber den Bestimmungen dieser
Richtlinie zur Folge hat.

8 139 Einzelstaatliche Rechtsvorschriften fir die Installation und Verwendung von
Maschinen

Die Maschinenrichtlinie findet Anwendung auf die Konstruktion, den Bau, das Inverkehr-
bringen oder die Inbetriebnahme von Maschinen — siehe 8 71 bis 8 77: Anmerkungen zu
Artikel 2 Buchstabe h, und 8 86: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe k. In dieser Hin-
sicht gewahrleistet die Richtlinie die umfassende Harmonisierung der in der EU geltenden
Rechtsvorschriften. Anders ausgedriickt, die Mitgliedstaaten dirfen keine nationalen
Bestimmungen erlassen, die Uber die Bestimmungen der Richtlinie hinausgehen, sich
hiermit tberschneiden oder diesen widersprechen.

Artikel 15 besagt, dass es den Mitgliedstaaten weiterhin freigestellt ist, Installation und
Verwendung in Ubereinstimmung mit den einschldagigen Bestimmungen des EU-Rechts
zu regeln, vorausgesetzt, diese Regelungen fuhren nicht dazu, dass der freie Verkehr von
Maschinen, die die Bestimmungen der Maschinenrichtlinie erfillen, behindert wird — siehe
8 6: Anmerkungen zu Erwagungsgrund 3, und 8 107: Anmerkungen zu Artikel 6 Absatz 1.

Einzelstaatliche Rechtsvorschriften fur die Installation und Verwendung von Maschinen
oder deren Anwendung dirfen deshalb nicht zu Veranderungen an Maschinen fuihren, die
der Maschinenrichtlinie entsprechen. Dies setzt voraus, dass die in Verkehr gebrachten
Maschinen tatsachlich die Anforderungen der Richtlinie erfiillen. Wenn die Benutzer oder
die einzelstaatlichen Behdrden der Auffassung sind, dass eine in Verkehr gebrachte Ma-
schine nicht ausreichend sicher ist und dass die anwendbaren grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen nicht ordnungsgeman angewandt wurden,
sollte die Maschine den Marktiiberwachungsbehoérden gemeldet werden, wahrend die er-
forderlichen MalRnahmen ergriffen werden, um die Sicherheit von Personen zu gewahr-
leisten — siehe 8 100: Anmerkungen zu Artikel 4.

Nachstehend sind einige Beispiele fur Themen aufgefihrt, die durch einzelstaatliche Vor-
schriften tber die Installation und Verwendung von Maschinen geregelt werden kdnnen:

— Installation von Maschinen in bestimmten Gebieten, beispielsweise Installation von
Krénen in Stadtgebieten oder Installation von Windkraftanlagen in landlichen Ge-
bieten;

- Benutzung mobiler Maschinen in bestimmten Gebieten, beispielsweise der Einsatz
von Gelandefahrzeugen in Bereichen, die fur die Offentlichkeit zuganglich sind o-
der der Einsatz bestimmter landwirtschaftlichen Maschinen in der Nahe von Wohn-
gebauden oder 6ffentlichen StralRen;

- Teilnahme von mobilen Maschinen am o6ffentlichen StralRenverkehr;
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- Betrieb von Maschinen zu bestimmten Tageszeiten, beispielsweise Beschrankun-
gen beim Betrieb von Rasenmahern am Wochenende;

- Benutzung von bestimmten Arten von Maschinen durch Personen unterhalb einer
bestimmten Altersgrenze.

8§ 140 Einzelstaatliche Rechtsvorschriften zu Sicherheit und Gesundheitsschutz
von Arbeitnehmern

Besonders erwdhnt werden mussen die einzelstaatlichen Rechtsvorschriften fir die Um-
setzung der Bestimmungen der EU-Richtlinien zu Sicherheit und Gesundheitsschutz am
Arbeitsplatz. Diese Richtlinien basieren auf Artikel 137 EG-Vertrag (jetzt Artikel 153
AEUV), der den Schutz und die Sicherheit von Arbeitnehmern betrifft. Darin werden Min-
destanforderungen festgelegt, d. h. es ist den Mitgliedstaaten freigestellt, nach eigenem
Ermessen strengere Anforderungen beizubehalten oder zu beschliel3en. Um die einschla-
gigen Verpflichtungen zu ermitteln, missen daher die in den einzelnen Mitgliedstaaten
geltenden einzelstaatlichen Vorschriften herangezogen werden. Die wichtigsten Richtli-
nien im Zusammenhang mit der Verwendung von Maschinen sind:

- Richtlinie 89/391/EWG*23 (iber Sicherheit und Gesundheitsschutz von Arbeitneh-
mern bei der Arbeit. Diese Richtlinie ist als ,Rahmenrichtlinie* bekannt, da in ihr die
grundlegenden Pflichten der Arbeitgeber und Arbeitnehmer im Bereich der Sicher-
heit und des Gesundheitsschutzes bei der Arbeit festgelegt werden und der Rah-
men flr eine Reihe von Einzelrichtlinien vorgegeben wird, in denen bestimmte As-
pekte der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes oder bestimmte Gefahrdungen
behandelt werden;

- Richtlinie 2009/104/EG'?* liber die Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitneh-
mer bei der Arbeit. Dies ist die zweite unter der ,Rahmenrichtlinie* verabschiedete
Einzelrichtlinie.

Auch wenn der Begriff der Arbeitsmittel weiter gefasst als der Begriff der Maschinen, bil-
den Maschinen fur die gewerbliche Verwendung eine wichtige Kategorie von Arbeitsmit-
teln. Die einzelstaatlichen Rechtsvorschriften zur Umsetzung der Bestimmungen der
Richtlinie 2009/104/EG gelten immer fur die Verwendung von Maschinen bei der Arbeit.
In dieser Hinsicht kann Richtlinie 2009/104/EG als erganzende MalRnahme zur Maschi-
nenrichtlinie angesehen werden.

Gemal Richtlinie 2009/104/EG sind die Arbeitgeber verpflichtet, den Arbeitnehmern Ar-
beitsmittel zur Verfigung zu stellen, die fur die auszufihrenden Arbeiten geeignet sind

123 Richtlinie 89/391/EWG des Rates vom 12. Juni 1989 uber die Durchfiihrung von MaRnahmen zur Ver-
besserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer bei der Arbeit. ABI. L 183 vom
29.6.1989.

124 Richtlinie 2009/104/EG des Europaischen Parlaments und des Rates vom 16. September 2009 Uber
Mindestvorschriften fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeit-
nehmer bei der Arbeit (Zweite Einzelrichtlinie im Sinne des Artikels 16 Absatz 1 der Richtlinie
89/391/EWG) ABI. L 260 vom 3.10.2009, S. 5. Richtlinie 2009/104/EG ist eine kodifizierte Fassung von
Richtlinie 89/655/EWG zur Anderung der Richtlinien 95/63/EWG, 2001/45/EG und 2007/30/EG.
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und den Bestimmungen aller einschlagigen EU-Richtlinien entsprechen, die hierauf an-
wendbar sind.*?> Deshalb miissen alle den Arbeitnehmern zur Verfligung gestellten neuen
Maschinen der Maschinenrichtlinie und allen sonstigen gegebenenfalls anwendbaren EU-
Richtlinien entsprechen — siehe 8§ 89 bis 8§ 92: Anmerkungen zu Artikel 3.

Die Bestimmungen der Richtlinie 2009/104/EG sind auf Maschinen anwendbar, die am
Arbeitsplatz benutzt werden. Der Arbeitgeber hat wahrend der Lebensdauer der Ma-
schine die erforderlichen MaRnahmen zu ergreifen, um sicherzustellen, dass die in Be-
trieb befindliche Maschine durch entsprechende Wartung in einem Zustand gehalten
wird, dass sie die Bestimmungen erfiillt, die zum Zeitpunkt des erstmaligen Uberlassens
im Unternehmen bzw. Betrieb anwendbar waren.'?¢ Dies bedeutet nicht, dass die Ma-
schine in einem ,neuwertigen“ Zustand gehalten werden muss, da sie einem Verschleif3
unterliegt. Es sind aber die erforderlichen Wartungsarbeiten durchzufiihren, um sicher-
zustellen, dass sie weiterhin die anwendbaren Anforderungen an Sicherheit und Ge-
sundheitsschutz erfillt. Dazu muss der Arbeitgeber die Betriebsanleitung des Herstel-
lers berticksichtigen— siehe § 272: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4.2 Buch-
stabe r.

Eine Maschine, die den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie unterlag, als sie erstmals
bereitgestellt wurde, muss also in einem Zustand gehalten werden, in dem sie die grund-
legenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtlinie er-
fullt, die zur Anwendung kamen, als die Maschine erstmalig in Verkehr gebracht oder in
Betrieb genommen wurde.

Dies gilt auch dann, wenn Maschinen vom Benutzer wahrend ihrer Lebensdauer veréan-
dert werden, sofern die Verdnderungen nicht so wesentlich sind, dass die veranderte Ma-
schine als neue Maschine zu betrachten und einer neuen Konformitatsbewertung gemar
der Maschinenrichtlinie zu unterziehen ist — siehe 8 72: Anmerkungen zu Artikel 2 Buch-
stabe h.

Anhang | der Richtlinie 2009/104/EG legt die anwendbaren technischen Mindestanforde-
rungen an in bereits in Betrieb genommene Arbeitsmittel fest. Diese Mindestanforderun-
gen gelten fur Maschinen, die in Betrieb genommen wurden, bevor die Maschinenrichtlinie
in Kraft trat.1?” Sie gelten nicht fir Maschinen, die nach der Maschinenrichtlinie in Verkehr
gebracht oder in Betrieb genommen wurden.

Richtlinie 2009/104/EG enthalt auRerdem Bestimmungen fir die:

— Erstprifung von Arbeitsmitteln, deren Sicherheit von den Installationsbedingungen
abhangt, nach der Montage und vor der Inbetriebnahme;

— Uberpriifung solcher Arbeitsmittel nach der Montage an einem neuen Standort o-
der Aufstellungsort, beispielsweise wenn Turmdrehkrane zu einem anderen Auf-
stellungsort gebracht werden,;

125 Sjehe Richtlinie 2009/104/EG, Artikel 4 Absatz 1 Buchstabe a.
126 Sjehe Richtlinie 2009/104/EG, Artikel 4 Absatz 2.
127 Sjehe Richtlinie 2009/104/EG, Artikel 4 Absatz 1 Buchstabe a Ziffer ii und Buchstabe b.
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— regelméRige und gesonderte Uberprifungen und wo notwendig Versuche an Ar-
beitsmitteln, die Schaden verursachenden Einflissen unterliegen, die zu geféahrli-
chen Situationen fithren kénnen.28

Bei Maschinen zum Heben von Lasten ist zu unterscheiden zwischen den Erstprifungen,
fur die der Arbeitgeber die Verantwortung tragt, und den Mal3hahmen zur Prifung der
Zwecktauglichkeit der Maschinen, fur die der Maschinenhersteller verantwortlich ist —
siehe 8 350 bis 8 352: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 4.1.3.

Andere Bestimmungen der Richtlinie 2009/104/EG befassen sich mit:

— Nutzungseinschrankungen und/oder Instandhaltung von Arbeitsmitteln, von denen
ein besonderes Risiko fur bestimmte Arbeitnehmer ausgenht;

— Bericksichtigung ergonomischer Grundsatze;

— Informationen, Betriebsanleitung und Unterrichtung von Arbeitnehmern zur Benut-
zung von Arbeitsmitteln;

— Anhorung und Beteiligung der Arbeitnehmer.12°

DarlUber hinaus werden in Anhang Il der Richtlinie 2009/104/EG besondere Bestimmun-
gen fur die Benutzung bestimmter Kategorien von Arbeitsmitteln festgelegt, einschlief3lich
mobiler Arbeitsmittel, Arbeitsmittel zum Heben von Lasten und Arbeitsmitteln zum Heben
von Personen — siehe 8 10: Anmerkungen zu Erwégungsgrund 7.

Die vom Hersteller mit der Maschine mitgelieferte Betriebsanleitung ist eine wichtiges
Werkzeug, dass dem Arbeitgeber ermoéglicht die Bestimmungen die die Richtlinie
2009/104/EG umsetzen, anzuwenden — siehe 8 254: Anmerkungen zu Anhang | Num-
mer1.7.4.

Artikel 16
CE-Kennzeichnung

(1) Die CE-Konformitatskennzeichnung besteht aus den Buchstaben ,,CE* mit dem in
Anhang Il wiedergegebenen Schriftbild.

(2) Die CE-Kennzeichnung ist gemal Anhang Il sichtbar, leserlich und dauerhaft auf
dem Erzeugnis anzubringen.

(3) Auf Maschinen durfen keine Kennzeichnungen, Zeichen oder Aufschriften angebracht
werden, die moglicherweise von Dritten hinsichtlich ihrer Bedeutung oder Gestalt oder in
beiderlei Hinsicht mit der CE-Kennzeichnung verwechselt werden kénnen. Jede andere
Kennzeichnung darf auf Maschinen angebracht werden, wenn sie die Sichtbarkeit, Les-
barkeit und Bedeutung der CE-Kennzeichnung nicht beeintréachtigt.

128 Sjehe Richtlinie 2009/104/EG, Artikel 5.
129 Sjehe Richtlinie 2009/104/EG, Artikel 6 bis 10.
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§ 141 Die CE-Kennzeichnung

Die in der Maschinenrichtlinie festgelegten Bestimmungen hinsichtlich der CE-Kennzeich-
nung von Maschinen sind zusammen anzuwenden mit den Bestimmungen der Verord-
nung (EG) 765/2008, in der die Grundprinzipien der CE-Kennzeichnung festgelegt sind,
die in erganzender Weise gelten. Die nachstehenden Ausfiihrungen stiitzen sich auf Ar-
tikel 16 und Anhang Ill der Maschinenrichtlinie und auf Artikel 2 Absatz 20 und Artikel 30
der Verordnung (EG) 765/2008. Die Pflichten im Zusammenhang mit der CE-Kennzeich-
nung gelten fur den Hersteller, seinen Bevollmachtigten oder die Person, die fur das In-
verkehrbringen der Maschine verantwortlich ist — siehe 8§ 78 bis 8§ 85: Anmerkungen zu
Artikel 2 Absatze i und j.

Die Verordnung (EG) 765/2008 definiert die ,CE-Kennzeichnung“ als eine Kennzeich-
nung, durch die der Hersteller anzeigt, dass das Produkt den zutreffenden Anforderungen
des Harmonisierungsrechts der EU entspricht, die ihre Anbringung vorsehen.

Durch das Anbringen oder das Anbringenlassen der CE-Kennzeichnung zeigt der Her-
steller an, dass er die Verantwortung fir die Konformitat des Produkts Gibernimmt.

— Die CE-Kennzeichnung besteht aus den GroRRbuchstaben ,CE" in der in Anhang llI
dargestellten graphischen Form;

— die einzelnen Bestandteile der CE-Kennzeichnung miussen im Wesentlichen die
gleiche Hohe aufweisen, die nicht kleiner als 5 mm sein darf. Bei kleinen Maschi-
nen darf diese Mindesthéhe unterschritten werden;

— die CE-Kennzeichnung ist in unmittelbarer Nahe der Angabe des Herstellers oder
seines Bevollmé&chtigten sichtbar, lesbar und dauerhaft anzubringen und in der
gleichen Technik wie diese auszufiihren — siehe § 250: Anmerkungen zu Anhang |
Nummer 1.7.3;

— wenn das Verfahren fur die umfassende Qualitatssicherung angewandt wurde, auf
das in Artikel 12 Absatz 3 Buchstabe ¢ und Artikel 12 Absatz 4 Buchstabe b ver-
wiesen wird, muss nach der CE-Kennzeichnung die Kennnummer der notifizierte
Stelle stehen, die das umfassende Qualitatssicherungssystem des Herstellers zu-
gelassen hat — siehe 8 133: Anmerkungen zu Artikel 14.

Die CE-Kennzeichnung soll die einzige Kennzeichnung sein, die die Ubereinstimmung
des Produkts mit den zutreffenden Anforderungen des einschlagigen EU Harmonisie-
rungsrechts bescheinigt, das die Anbringung dieser Kennzeichnung vorsieht. Artikel 16
Absatz 3 verpflichtet die Mitgliedstaaten, das Anbringen von Kennzeichnungen, Zeichen
oder Aufschriften an Maschinen zu verbieten, durch die Dritte diese mdglicherweise hin-
sichtlich der Bedeutung oder Form oder in beiderlei Hinsicht mit der CE-Kennzeichnung
verwechseln kénnen.

Kennzeichnungen, die Dritte hinsichtlich der Form mit der CE-Kennzeichnung verwech-
seln kdnnen, sind z. B. die Buchstaben ,EC" oder ,EEC" in einem ahnlichen Schriftbild
wie in Anhang IIl oder die Initialen ,CE" in einem anderen Schriftbild als in Anhang IIl.
Kennzeichnungen, die Dritte hinsichtlich der Bedeutung mit der CE-Kennzeichnung ver-
wechseln kdnnen, sind Kennzeichnungen, aul3er der CE-Kennzeichnung, die andeuten,
dass die Maschine mit dem anwendbaren EU-Recht tibereinstimmt.
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Die MalRnahmen, die bei nicht vorschriftsgemaRer Kennzeichnung zu ergreifenden sind,
sind in Artikel 17 dargelegt.

Artikel 17
Nicht vorschriftsmaRige Kennzeichnung

(1) Die Mitgliedstaaten sehen folgende Sachverhalte als nicht vorschriftsméal3ige Kenn-
zeichnung an:

a) Anbringung der in dieser Richtlinie vorgesehenen CE-Kennzeichnung auf von dieser
Richtlinie nicht erfassten Erzeugnissen;

b) Fehlen der CE-Kennzeichnung und/oder der EG-Konformitatserklarung zu einer Ma-
schine;

¢) Kennzeichnung einer Maschine mit einer anderen als der CE-Kennzeichnung, die
nach Artikel 16 Absatz 3 unzul&ssig ist.

(2) Stellt ein Mitgliedstaat eine Kennzeichnung fest, die nicht in Ubereinstimmung mit
den relevanten Bestimmungen dieser Richtlinie ist, so ist der Hersteller oder sein Bevoll-
machtigter verpflichtet, das Erzeugnis mit diesen Vorschriften in Einklang zu bringen und
den rechtswidrigen Zustand nach den Vorgaben des betreffenden Mitgliedstaats zu been-
den.

(3) Falls die Nichtubereinstimmung weiter besteht, trifft der Mitgliedstaat nach dem Ver-
fahren des Artikels 11 alle geeigneten Malinahmen, um das Inverkehrbringen des betref-
fenden Erzeugnisses einzuschranken oder zu untersagen oder um zu gewahrleisten, dass
es aus dem Verkehr gezogen wird.

§ 142 Nicht vorschriftsmalige Kennzeichnung

Die Schutzklausel in Artikel 11 legt die Mallnahmen fest, die ergriffen werden muissen,
wenn festgestellt wird, dass Maschinen mit CE-Kennzeichnung unsicher sind. Artikel 17
legt die Mal3nahmen fest, die im Falle einer Nichteinhaltung der formalen Bestimmungen
der Maschinenrichtlinie zu ergreifen sind, wenn keine Anzeichen dafur vorliegen, dass die
betreffende Maschine unsicher ist. Diese MalRnahmen stehen in Einklang mit der Ver-
pflichtung der Mitgliedstaaten, die ordnungsgeméafRe Anwendung der Regelung tber die
CE-Kennzeichnung sicherzustellen und geeignete MalRnahmen zu ergreifen, wenn die
Kennzeichnung gemafd Artikel 30 Absatz 6 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 miss-
brauchlich verwendet wird.

Artikel 17 Absatz 1 legt die drei Falle fest, in denen von einer nicht vorschriftsmafiigen
Kennzeichnung auszugehen ist. Artikel 17 Absatz 2 legt fest, dass die Mitgliedstaaten die
Wirtschaftsbeteiligten durch geeignete Malinahmen dazu verpflichten sollen, diesen
rechtswidrigen Zustand zu beenden. Die Art der Mal3nahmen ist den Mitgliedstaaten frei-
gestellt. Diese MaRnahmen mussen der Kommission oder den anderen Mitgliedstaaten
nicht mitgeteilt zu werden. Die Strafen bei VerstoRen gegen die Bestimmungen der Ma-
schinenrichtlinie missen Strafen fur eine nicht vorschriftsmaRlige Kennzeichnung ein-
schlieRen — siehe 8§ 150: Anmerkungen zu Artikel 23.
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Artikel 17 Absatz 3 legt das Verfahren fest, das durchzufuihren ist, falls die zur Beseitigung
der VerstoRe gemalR Artikel 17 Absatz 1 ergriffenen Mal3hahmen unwirksam sind. In die-
sem Fall muss das Schutzklauselverfahren nach Artikel 11 angewendet werden.

Artikel 18
Geheimhaltung

(1) Unbeschadet der einzelstaatlichen Vorschriften und Gepflogenheiten im Bereich der
Geheimhaltung sorgen die Mitgliedstaaten daftir, dass alle mit der Anwendung dieser
Richtlinie befassten Stellen und Personen Informationen, die sie in Erfillung ihrer Aufga-
ben erlangen, vertraulich behandeln missen. Insbesondere Geschafts-, Berufs- und Han-
delsgeheimnisse mussen vertraulich behandelt werden, es sei denn, ihre Weitergabe ist im
Interesse der Sicherheit und Gesundheit von Personen geboten.

(2) Absatz 1 Iasst die Pflicht der Mitgliedstaaten und der benannten Stellen zum Aus-
tausch von Informationen und zu Warnmeldungen unberuhrt.

(3) Alle von den Mitgliedstaaten und der Kommission nach den Artikeln 9 und 11 ge-
troffenen Entscheidungen werden verdéffentlicht.

§ 143 Geheimhaltung und Transparenz

Zu den von den Bestimmungen in Artikel 18 betroffenen Parteien und Personen, zahlen
die Behorden der Mitgliedstaaten, die Kommission und die notifizierten Stellen. Speziell
die Behorden der Mitgliedstaaten und die Dienststellen der Kommission kénnen von den
Herstellern verlangen, Teile der technischen Unterlagen fir Maschinen oder der speziel-
len technischen Unterlagen fir unvollstandige Maschinen vorzulegen, die Berufs- oder
Geschaftsgeheimnisse enthalten. Die Vertreter der beteiligten 6ffentlichen Verwaltungen
oder staatlichen Stellen und jede sonstige Stelle oder Einrichtung, die in deren Namen
handelt, sind zur Geheimhaltung der Informationen verpflichtet, die sie im Laufe der An-
wendung der Maschinenrichtlinie erlangen oder erhalten. Analog sind die notifizierten
Stellen zur Geheimhaltung der Informationen verpflichtet, die sie bei der Durchflihrung
der Konformitatsbewertungsverfahren, fir die sie zustandig sind, erlangen oder erhalten
— siehe 8 408: Anmerkungen zu Anhang XI Nummer 7.

Artikel 18 Absatz 2 weist darauf hin, dass die Geheimhaltungspflicht der Ubermittlung von
Informationen zwischen den Mitgliedstaaten und zu der Kommission im Rahmen der in
Artikel 19 vorgesehenen Zusammenarbeit (AdCo-Gruppe ,Maschinen®) oder einer Nut-
zung des internen Bereichs des ICSMS mit angemessener Zugangsbeschrankung nicht
entgegensteht. Die Geheimhaltungspflicht bezieht sich nicht auf die Ubermittlung von In-
formationen zwischen den notifizierten Stellen und die Ubermittlung von Informationen
durch die notifizierten Stellen an die Mitgliedstaaten — siehe 8§ 135: Anmerkungen zu Ar-
tikel 14 Absatz 6, § 399: Anmerkungen zu Anhang IX Nummern 5 und 7, und 8 407: An-
merkungen zu Anhang X Nummer 4.

Die Geheimhaltungspflicht steht nicht der Bekanntmachung von 6ffentlichen Warnungen
entgegen, wenn dies notwendig ist, um Sicherheit und Gesundheit von Personen zu
schiitzen.
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Artikel 18 Absatz 3 enthélt eine spezielle Anforderung an die Transparenz aller Entschei-
dungen, die von den Mitgliedstaaten und der Kommission gemalf? Artikel 9 und 11 getrof-
fen werden. Zu diesen Entscheidungen zahlen:

— die MaRRnahmen der Kommission, mit denen die Mitgliedstaaten verpflichtet werden,
das Inverkehrbringen von Maschinen mit besonderem Gefahrenpotenzial gemaf Arti-
kel 9 Absatz 1 zu verbieten oder einzuschranken;

— die MalRnahmen der Mitgliedstaaten, durch die Maschinen, von denen eine Gefahr-
dung der Sicherheit und Gesundheit von Personen sowie gegebenenfalls von Hau-
stieren, Sachen bzw. bei Maschinen zum Ausbringen von Pestiziden auch der Umwelt
nach Artikel 11 Absatz 1 (Schutzklausel) ausgeht, vom Markt genommen werden oder
das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme dieser Maschinen untersagt oder
der freie Verkehr dieser Maschinen eingeschrankt wird;

— Entscheidungen der Kommission zu Schutzklauseln gemaf Artikel 11 Absatz 3.

Artikel 19
Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten

(1) Die Mitgliedstaaten sorgen durch geeignete MalRnahmen dafiir, dass die in Artikel 4
Absatz 3 genannten zustéandigen Behdrden untereinander und mit der Kommission zusam-
menarbeiten und einander die fur die einheitliche Anwendung dieser Richtlinie notwendi-
gen Informationen Gbermitteln.

(2) Zur Koordinierung der einheitlichen Anwendung dieser Richtlinie organisiert die
Kommission den Erfahrungsaustausch zwischen den flir die Marktaufsicht zustandigen
Behdrden

§ 144 Die AdCo-Gruppe ,Maschinen®

Nach Artikel 19 Absatz 1 verpflichtet die Mitgliedstaaten, die Zusammenarbeit zwischen
den einzelstaatlichen Marktiberwachungsbehérden zu koordinieren und einander die er-
forderlichen Informationen zu tGbermitteln. Die Zusammenarbeit in diesem Bereich ist un-
umganglich, da Maschinen mit CE-Kennzeichnung innerhalb des Binnenmarktes frei zir-
kulieren kénnen, die Uberwachung aber von jedem einzelnen Mitgliedstaat durchgefiihrt
wird.

Artikel 19 Absatz 2 Ubertragt der Kommission die Verantwortung fur die Organisation ei-
nes Erfahrungsaustauschs zwischen den Marktiiberwachungsbehérden.

Die praktische Anwendung von Artikel 19 erfolgt im Rahmen der AdCo-Gruppe ,Maschi-
nen” (,Machinery Administrative Cooperation Group®). Dies ist ein Forum fur den Informa-
tionsaustausch zwischen den Marktiberwachungsbehorden der Mitgliedstaaten und der
Kommission. Die AdCo-Gruppe ,Maschinen* tritt normalerweise zwei Mal jahrlich zusam-
men und der Vorsitz wechselt turnusméalfig unter den Vertretern der Mitgliedstaaten. Die
Sitzungen sind beschrankt auf Vertreter der Mitgliedstaaten und der Kommission und die
Sitzungsprotokolle und Dokumente der AdCo-Gruppe sind vertraulich, da sie sich haufig
auf spezielle in Untersuchung befindliche Félle beziehen. Wenn keine derartigen vertrau-
lichen Informationen behandelt werden, kénnen allerdings auch weitere interessierte
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Kreise als Sachverstandige zur Teilnahme an AdCo-Sitzungen eingeladen werden, um
dort Beitrage zu bestimmten Themen einzubringen. Diese Moglichkeit beschrankt sich
jedoch auf die ,offenen” Teile der Sitzungen.

Wenn die AdCo-Gruppe ,Maschinen® sich auf eine Auslegung verstandigt oder einen Leit-
faden zur Richtlinie erstellt hat, wird der Leitfaden zur Diskussion und zur Annahme an
die Arbeitsgruppe ,Maschinen“ weitergeleitet. Nach der Genehmigung durch die Arbeits-
gruppe ,Maschinen® nimmt die Kommission die vereinbarten Anderungen in den Leitfaden
auf oder veroffentlicht sie auf der Website EUROPA auf den Seiten zur Maschinenrichtli-
nie.

Die wichtigsten Tatigkeitsbereiche der AdCo-Gruppe ,Maschinen® sind:

— Austausch von Informationen und Erfahrungen zur Téatigkeit der Marktiiberwa-
chung;

— Forderung von bewahrten Verfahren und Optimierung der Nutzung der Ressour-
cen;

— Sicherstellen, dass Abhilfemal3inahmen zur Behandlung von nicht den Vorschriften
entsprechenden und unsicheren Maschinen in allen Mitgliedstaaten ergriffen wer-
den;

— Informationen zum Fortschritt und zu den Ergebnissen des Schutzklauselverfah-
rens bereitstellen und Nachbereitung der Schutzklausel Entscheidungen;

— Folgeentscheidungen tber besondere Mal3hahmen zum Umgang mit Maschinen
mit besonderem Gefahrenpotenzial;

— Planung und Organisation gemeinsamer Projekte der Marktiberwachung.

Artikel 20
Rechtsbehelfe

Jede aufgrund dieser Richtlinie getroffene Malinahme, die das Inverkehrbringen und/oder
die Inbetriebnahme einer von dieser Richtlinie erfassten Maschine einschrankt, ist aus-
fuhrlich zu begriinden. Sie wird dem Betroffenen unverztglich mitgeteilt; gleichzeitig wird
ihm mitgeteilt, welche Rechtsbehelfe ihm nach den jeweiligen einzelstaatlichen Rechtsvor-
schriften zur Verfligung stehen und welche Fristen hierfir gelten.

§ 145 Begrundung von Entscheidungen und Einspruchsmaglichkeiten

Artikel 20 gilt fur sdmtliche MalRnahmen, die von den Behérden der Mitgliedstaaten ergrif-
fen werden, um das Inverkehrbringen und/oder die Inbetriebnahme von Maschinen ein-
zuschréanken, und zwar unabhangig davon, ob diese auf der Grundlage von Artikel 11
(Schutzklausel), Artikel 9 (Besondere Mal3hahmen fur Maschinen mit besonderem Ge-
fahrenpotenzial) oder Artikel 17 (Nicht vorschriftsmaRige Kennzeichnung) ergriffen wer-
den. Der betreffende Mitgliedstaat muss ein Verfahren einrichten, mit dem Wirtschaftsbe-
teiligte bei Streitigkeiten Zugang zu Rechtsbehelfen erhalten. Fur die Wirtschaftsbeteilig-
ten sollten klare Fristen fur die Einlegung von Rechtsbehelfen gegen restriktive Mal3nah-
men gelten.
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Artikel 21
Verbreitung von Informationen

Die Kommission sorgt dafiir, dass angemessene Informationen tber die Durchfiihrung
dieser Richtlinie zuganglich gemacht werden.

8§ 146 Informationsquellen

Die fur die Umsetzung der Maschinenrichtlinie maf3geblichen Informationen sind 6ffentlich
zuganglich auf den ,Maschinen-Seiten* auf der EUROPA-Website der Kommission der
Generaldirektion Binnenmarkt, Industrie, Unternehmertum und KMU (GD Growth) .

Insbesondere stehen auf EUROPA folgende Informationen zur Verfigung:

der Text der und die konsolidierte Fassung der Maschinenrichtlinie;

eine Liste von Kontaktstellen in den Mitgliedstaaten fir die Anwendung der Richt-
linie;

die Liste der Fundstellen von harmonisierten Normen fur Maschinen;

die Liste der notifizierten Stellen fir Maschinen;

die ,Recommendation for Use* (Anwendungsempfehlungen), die von der europai-
schen Koordinierung der notifizierten Stellen fir Maschinen (NB-M) angenommen
und von der Arbeitsgruppe ,Maschinen” gebilligt wurden;

Leitlinien, die von der Arbeitsgruppe ,Maschinen” genehmigt wurden und der der-
zeitige Leitfaden fur die Anwendung der Richtlinie 2006/42/EG;

die konsolidierten Protokolle (einschlie3lich gefasster Entscheidungen bzw. Be-
schlisse) aller Sitzungen der Arbeitsgruppe ,Maschinen® seit 1997.

Artikel 22 130
Ausschuss

(1) Die Kommission wird von einem Ausschuss (nachstehend ,,Ausschuss® genannt) un-
terstutzt.

(2) Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten die Artikel 3 und 7 des Beschlus-
ses 1999/468/EG unter Beachtung von dessen Artikel 8.

(3) Wird auf diesen Absatz Bezug genommen, so gelten Artikel 5a Abséatze 1 bis 4 und
Artikel 7 des Beschlusses 1999/468/EG unter Beachtung von dessen Artikel 8.

130 Artikel 22 wurde geéandert durch Verordnung (EG) Nr. 596/2009 des Européischen Parlaments und des
Rates vom 18. Juni 2009 zur Anpassung einiger Rechtsakte, fur die das Verfahren des Artikels 251 des
Vertrags gilt, an den Beschluss 1999/468/EG des Rates in Bezug auf das Regelungsverfahren mit Kon-
trolle — Anpassung an das Regelungsverfahren mit Kontrolle — Vierter Teil. ABI. L 188 vom 18.7.2009,

S.14.
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8§ 147 Der Ausschuss ,Maschinen®

In Artikel 22 ist die Einrichtung eines Ausschusses, genannt Maschinenausschuss vorge-
sehen, der sich aus Vertretern der Mitgliedstaaten zusammensetzt und der unter dem
Vorsitz eines Vertreters der Kommission steht. Der Ausschuss gibt sich eine eigene Ge-
schaftsordnung auf der Grundlage der im Amtsblatt veroffentlichten allgemeinen Rege-
lungen. Das Europdaische Parlament wird Gber die Tagesordnungen der Sitzungen des
Ausschusses sowie Uber die Entwirfe von MalRnahmen unterrichtet, die diesem Uber-
sandt werden und erhalt die Abstimmergebnisse und Kurzniederschriften der Sitzungen.

Der Ausschuss ,Maschinen” tibernimmt zwei verschiedene Rollen:
— eine beratende Rolle

Die beratende Rolle des Maschinenausschusses gemald Artikel 8 Absatz 2 dient dazu,
die Kommission uber geeignete Malinahmen im Zusammenhang mit der praktischen An-
wendung der Maschinenrichtlinie zu beraten, einschliel3lich der notwendigen Mal3nah-
men, um die Zusammenarbeit der Mitgliedstaaten untereinander und mit der Kommission
gemal Artikel 19 Absatz 1 sicherzustellen. Die hiermit zusammenhangenden Mal3nah-
men dirfen keine Anderung der Richtlinie oder die Annahme von Entscheidungen zur
Erganzung der Bestimmungen der Richtlinie beinhalten. Daher dienen diese Mal3hahmen
in erster Linie als Orientierungshilfe fur die richtige und einheitliche Anwendung der Best-
immungen der Richtlinie.

— eine Regelungsrolle

Die Regelungsrolle des Maschinenausschusses besteht darin, eine Stellungnahme zu
von der Kommission vorgeschlagenen MalRnahmen abzugeben, die die Bestimmungen
der Richtlinie andern oder erganzen. Nach Artikel 8 Absatz 1 Buchstabe a und Buch-
stabe b kbnnen nur zwei Themen Gegenstand solcher Ma3nahmen sein:

a) Aktualisierung der nicht erschdpfenden Liste der Sicherheitsbauteile in Anhang V
— siehe 8 42: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe c;

b) Beschrankung des Inverkehrbringens von Maschinen mit besonderem Gefahren-
potenzial — siehe 8§ 118: Anmerkungen zu Artikel 9.

Die Stellungnahme des Maschinenausschusses ergeht durch Abstimmung der Vertreter
der Mitgliedstaaten im Ausschuss, deren Stimmen in gleicher Weise wie die Stimmen im
Rat gemal} Artikel 205 EG-Vertrag (jetzt Artikel 238 AEUV) gewichtet werden.

Bevor diese Mallnahmen von der Kommission angenommen werden, werden sie dem
Europaischen Parlament und dem Rat zur Prifung vorgelegt. Das Européische Parlament
oder der Rat kdnnen sich gegen die von der Kommission vorgeschlagenen Entwirfe der
Maflnahmen aussprechen, wenn nach ihrer Auffassung dadurch die in der Richtlinie fest-
gelegten Umsetzungsbefugnisse Uberschritten werden, diese nicht mit dem Ziel oder dem
Inhalt der Richtlinie vereinbar sind oder sie nicht dem Subsidiaritats- oder Verhaltnisma-
Bigkeitsprinzip Rechnung tragen. Im Falle eines solchen Widerspruchs, kann die Kom-
mission einen Uberarbeiteten Entwurf vorlegen oder einen Gesetzesvorschlag einbringen.
Legen das Europaische Parlament und der Rat innerhalb von drei Monaten keinen Wi-
derspruch ein, nimmt die Kommission die Malinahme an.
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§ 148 Die Arbeitsgruppe ,Maschinen*®

Die Arbeitsgruppe Maschinen wird vom Maschinenausschuss eingerichtet, damit Be-
obachter aus Industrie, Benutzer (Arbeitnehmer- und Verbraucherverbadnde), Normung
und den notifizierten Stellen an der Erdrterung von Problemen im Zusammenhang mit der
praktischen Anwendung der Maschinenrichtlinie teilnehmen kdnnen. In der Praxis ist die
Arbeitsgruppe Maschinen das am haufigsten genutzte Forum, um die Anwendung der
Richtlinie auf EU-Ebene zu erdrtern. Wie der Maschinenausschuss, steht auch die Ar-
beitsgruppe Maschinen unter dem Vorsitz eines Vertreters der Kommission und ist zu-
sammengesetzt aus Vertretern der einzelnen Mitgliedstaaten. Vertreter der EFTA-Lander,
Kandidatenlander und Lander, die offizielle Ubereinkommen mit der EU geschlossen ha-
ben, sind als Beobachter ebenfalls vertreten.

Auf europdischer Ebene tatige Verbande der Maschinenhersteller nehmen als Beobach-
ter teil und werden zur Teilnahme an den Sitzungen eingeladen, um Informationen zu
speziellen Themen zu geben, die in der Diskussion stehen und ihre Sichtweisen hierzu
darzustellen. Aul3erdem sind in dieser Arbeitsgruppe Vertreter der europaischen Normen-
institute vertreten, die Informationen geben und Fragen der Mitgliedstaaten zur Normung
beantworten. Die notifizierten Stellen sind durch die europaische Koordinierung der noti-
fizierten Stellen fur Maschinen (NB-M) vertreten, die tber die Koordinierungsarbeit be-
richtet, die Stellungnahmen der Arbeitsgruppe Maschinen zu den ,Recommenda-
tion for Use” (Anwendungsempfehlungen) zur Kenntnis nimmt, die der Arbeitsgruppe zur
Genehmigung vorgelegt werden und Fragen zur Auslegung der Richtlinie an die Arbeits-
gruppe richtet. Gewerkschaften und Vertreter der Verbraucherschutzorganisationen sind
ebenfalls eingeladen, um die Sichtweise der Maschinenendbenutzer vorzubringen.

Zu den von der Arbeitsgruppe Maschinen am haufigsten diskutierten Themen gehéren:

— die Klarung des Anwendungsbereichs der Richtlinie und der Konformitatsbewer-
tungsverfahren hinsichtlich bestimmter Produktgruppen;

— Bedenken hinsichtlich der Erarbeitung harmonisierter Normen flr Maschinen;

— Stellungnahmen zu formellen Einwanden gegen harmonisierte Normen — siehe
8§ 120: Anmerkungen zu Artikel 10.

Die Arbeitsgruppe Maschinen tritt zwei oder drei Mal jahrlich in Brissel zusammen. Ar-
beitsunterlagen flr die Sitzungen der Arbeitsgruppe Maschinen werden an die Mitglieder
der Arbeitsgruppe Uber den Maschinenrichtlinien-Bereich des Online-Informationssys-
tems CIRCA der Kommission verteilt. Organisationen, die Interessengruppen aus dem
Maschinensektor auf européischer Ebene vertreten, haben Zugang auf diese Dokumente.
Andere Interessenvertreter kbnnen die Unterlagen Uber ihre jeweiligen Organisationen
anfordern, die sie vertreten. Dabei ist zu beachten, dass die in den Arbeitsdokumenten
oder Diskussionsunterlagen formulierten Standpunkte nicht als die Meinung der Kommis-
sion oder der Arbeitsgruppe Maschinen verstanden werden durfen.

Die Protokolle der Sitzungen der Arbeitsgruppe Maschinen werden auf den Maschinen
Seiten der Website der Kommission EUROPA verdoffentlicht, nachdem sie korrigiert und
auf der Folgesitzung angenommen worden sind.
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§ 149 Schaubild der Organe und Einrichtungen, die mit der Maschinenrichtlinie be-
fasst sind

Das nachstehende Schaubild gibt einen Uberblick tiber die Rolle der verschiedenen Or-
gane und Einrichtungen, Einheiten und Gruppen, die an den Vorschlagen sowie der An-
nahme, Umsetzung, Anwendung und Durchsetzung der Maschinenrichtlinie beteiligt sind:

Management der Maschinenrichtlinie

Artikel 23
Sanktionen

Die Mitgliedstaaten legen flr Verstdlle gegen die aufgrund dieser Richtlinie erlassenen
innerstaatlichen Vorschriften Sanktionen fest und treffen die zu ihrer Anwendung erfor-
derlichen Malinahmen. Die Sanktionen missen wirksam, verhaltnismaRig und abschre-
ckend sein. Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission diese Bestimmungen bis zum
29. Juni 2008 mit; ebenso teilen sie ihr unverziiglich alle Anderungen dieser Bestimmun-
gen mit.
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8§ 150 Sanktionen bei VerstofRen gegen die Bestimmungen der Richtlinie

Die nationalen Vorschriften, mit denen die Maschinenrichtlinie umgesetzt wird, mussen
rechtsverbindlich sein und Verstt3e gegen diese Vorschriften missen daher mit ange-
messenen Sanktionen bewehrt sein.

Zu den moglichen Versté3en zahlen unter anderem:

— Nichtanwendung des zutreffenden Konformitatsbewertungsverfahrens fur Maschi-
nen — siehe 8 127 bis 8§ 130: Anmerkungen zu Artikel 12;

— Nichtanwendung des Verfahrens fiur unvollstandige Maschinen — siehe 8§ 131: An-
merkungen zu Artikel 13;

— Fehler bei der Kennzeichnung — siehe 8§ 142: Anmerkungen zu Artikel 17;

— Nichterfillung der in Anhang | aufgefuhrten grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen;

— fehlende oder unvollstdndige technische Unterlagen - siehe § 103: Anmerkungen
zu Artikel 5, und 8 391 bis 8§ 393: Anmerkungen zu Anhang VII Teil A;

— fehlende oder unvollstandige Betriebsanleitung (einschlief3lich der erforderlichen
Ubersetzung) - siehe § 103: Anmerkungen zu Artikel 5, und § 254 bis § 256: An-
merkungen zu Anhang | Nummer 1.7.4;

— Nichteinhaltung der in Artikel 11 (Schutzklausel) und Artikel 9 (Besondere Mal3-
nahmen flr Maschinen mit besonderem Gefahrenpotenzial) vorgesehenen Mal3-
nahmen.

Es ist dem jeweiligen Mitgliedstaat freigestellt, Art und Umfang der Sanktionen bei solchen
VerstolRen festzulegen. Artikel 23 legt fest, dass die Sanktionen in Einklang mit der Recht-
sprechung des Européaischen Gerichtshofes wirksam, verhaltnismalig und abschreckend
sein missen.

Artikel 24

Anderung der Richtlinie 95/16/EG

Die Richtlinie 95/16/EG wird wie folgt geandert:

1. In Artikel 1 erhalten die Abséatze 2 und 3 folgende Fassung:

,»(2) Im Sinne dieser Richtlinie gilt als ,Aufzug* ein Hebezeug, das zwischen festge-
legten Ebenen mittels eines Lasttragers verkehrt, der sich an starren, gegenlber der
Horizontalen um mehr als 15° geneigten Filhrungen entlang fortbewegt und bestimmt
ist

— zur Personenbeforderung,

— zur Personen- und Giiterbeférderung,
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— nur zur Guterbeférderung, sofern der Lasttrager betretbar ist, d. h. wenn eine
Person ohne Schwierigkeit in den Lasttrager einsteigen kann, und tiber Steu-
ereinrichtungen verflgt, die im Innern des Lasttragers oder in Reichweite ei-
ner dort befindlichen Person angeordnet sind.

Hebeeinrichtungen, die sich nicht an starren Flihrungen entlang, aber in einer raum-
lich vollstandig festgelegten Bahn bewegen, gelten ebenfalls als Aufziige im Sinne
dieser Richtlinie.

Als ,Lasttrager* wird der Teil des Aufzugs bezeichnet, in dem Personen und/oder G-
ter zur Aufwarts- oder Abwartsbeférderung untergebracht sind.

(3) Diese Richtlinie gilt nicht fur

— Hebezeuge mit einer Fahrgeschwindigkeit von bis zu 0,15 m/s,
— Baustellenaufziige,

— seilgefuhrte Einrichtungen einschliel3lich Seilbahnen,

— speziell fur militéarische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der 6ffentlichen
Ordnung konzipierte und gebaute Aufzlge,

— Hebezeuge, von denen aus Arbeiten durchgefiihrt werden kdnnen,
— Schachtférderanlagen,

— Hebezeuge zur Beforderung von Darstellern wahrend kiinstlerischer Vorfih-
rungen,

— in Beforderungsmitteln eingebaute Hebezeuge,

— mit einer Maschine verbundene Hebezeuge, die ausschlief3lich fiir den Zugang
zu Arbeitsplatzen — einschlief3lich Wartungs- und Inspektionspunkte an Ma-
schinen — bestimmt sind,

— Zahnradbahnen,

— Fahrtreppen und Fahrsteige.*;

Anhang | Nummer 1.2 erhalt folgende Fassung:
,,1.2. Lasttrager

Der Lasttrager eines Aufzugs ist als Fahrkorb auszubilden. Der Fahrkorb muss so
ausgelegt und gebaut sein, dass er die erforderliche Nutzflache und Festigkeit ent-
sprechend der vom Montagebetrieb festgelegten hochstzuldssigen Personenzahl und
Tragféahigkeit des Aufzugs aufweist.

Ist der Aufzug fir die Beforderung von Personen bestimmt und lassen seine Abmes-
sungen es zu, muss der Fahrkorb so ausgelegt und gebaut sein, dass fiir Behinderte
der Zugang und die Benutzung aufgrund der Bauart nicht erschwert oder unmdéglich
gemacht werden und dass geeignete Anpassungen vorgenommen werden kénnen, um
flr Behinderte die Benutzung zu erleichtern.**
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§ 151 Abgrenzung zwischen der Maschinenrichtlinie und der Aufzugrichtlinie

Mit Artikel 24 der Richtlinie 2006/42/EG wird eine Anderung an der Aufzugsrichtlinie
95/16/EG (ersetzt durch Richtlinie 2014/33/EU vom 20. April 2016) eingefthrt, durch die
die Abgrenzung zur Maschinenrichtlinie genauer definiert werden soll — siehe 8§ 28: An-
merkungen zu Erwagungsgrund 27.

Einerseits andert Artikel 24 Absatz 1 die Begriffsbestimmung von ,Aufzug” in Artikel 1 Ab-
satz 2 der Aufzugsrichtlinie, indem der Begriff ,Fahrkorb“ durch den Begriff ,Lasttrager”
ersetzt wird. Dies bedeutet, dass die Art des Lasttragers kein Kriterium fir die Anwendung
der Aufzugsrichtlinie ist. Gleichzeitig werden durch Artikel 24 Absatz 2 die in Anhang |
Nummer 1.2 der Aufzugsrichtlinie festgelegten grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen geandert um klarzustellen, dass es sich bei dem Lasttrager von
Aufziigen, die dieser Richtlinie unterliegen, um einen Fahrkorb handeln muss. Zu beach-
ten ist dabei auch, dass Fahrkoérbe von Aufziigen gemafld Anhang | Nummer 3.1 der Auf-
zugsrichtlinie vollig geschlossen sein missen.

Andererseits &ndert Artikel 24 Absatz 1 die Liste der Ausnahmen in Artikel 1 Absatz 3 der
Aufzugsrichtlinie indem die Ausnahme von Hebezeugen mit einer Fahrgeschwindigkeit
von nicht mehr als 0,15 m/s aufgenommen wird. Insofern unterliegen langsam fahrende
Aufziige der Maschinenrichtlinie — siehe 8 344: Anmerkungen zu Nummer 4.1.2.8 und
8 377: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 6.4.

Hinsichtlich der gednderten Liste der Ausnahmen in der Aufzugsrichtlinie sind folgende
Punkte ebenfalls zu beachten:

Baustellenaufztige sind aus dem Anwendungsbereich der Aufzugsrichtlinie ausgenom-
men. Sie sind aus dem Anwendungsbereich der Richtlinie 2006/42/EG nicht mehr ausge-
nommen und unterliegen daher ab 29. Dezember 2009 der Maschinenrichtlinie — siehe
8 8: Anmerkungen zu Erwégungsgrund 5.

Folgendes ist aus der Aufzugsrichtlinie ausgenommen und unterliegt der Maschinenricht-
linie:

— Hebezeuge, von denen aus Arbeiten durchgefuhrt werden kénnen;

— in Beforderungsmitteln eingebaute Hebezeuge;

— mit einer Maschine verbundene Hebezeuge, die ausschlief3lich fir den Zugang zu
Arbeitsplatzen — einschlief3lich Wartungs- und Inspektionspunkte an Maschinen —
bestimmt sind;

— Fahrtreppen und Fahrsteige.

Seilbahnen sind alle aus dem Anwendungsbereich der Aufzugsrichtlinie ausgenommen.
Obwonhl nach Artikel 3 die Maschinenrichtlinie, nicht anwendbar ist auf Seilbahnen fur die
Personenbeférderung, die unter die Seilbahnverordnung (EU) 2016/424 fallen, gilt sie fur
bestimmte Seilbahnen, die aul3erhalb des Anwendungsbereichs der Seilbahnrichtlinie lie-
gen oder von dieser ausgenommen sind — siehe § 90: Anmerkungen zu Artikel 3.

Folgendes ist aus dem Anwendungsbereich sowohl der Aufzugsrichtlinie wie auch der
Maschinenrichtlinie ausgenommen:
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— Aufzuge, die speziell fur militdrische Zwecke oder zur Aufrechterhaltung der 6ffent-
lichen Ordnung konzipiert und gebaut wurden — siehe 8 59: Anmerkungen zu Arti-
kel 1 Absatz 2 Buchstabe g;

— Schachtférderanlagen — siehe 8 61: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buch-
stabe i;

— Hebezeuge zur Beférderung von Darstellern wahrend kinstlerischer Vorfihrungen
— siehe 8 62: Anmerkungen zu Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe j;

— Zahnradbahnen auf Schienennetzen — § 57: Anmerkungen zum flinften Gedan-
kenstrich in Artikel 1 Absatz 2 Buchstabe e.

Artikel 25
Aufgehobene Rechtsvorschriften
Die Richtlinie 98/37/EG wird zum 29. Dezember 2009 aufgehoben.!

Verweisungen auf die aufgehobene Richtlinie gelten als Verweisungen auf die vorliegende
Richtlinie und sind nach MalRgabe der Entsprechungstabelle in Anhang XII zu lesen.

8 152 Aufhebung der Richtlinie 98/37/EG

Die Richtlinie 2006/42/EG ersetzt die Richtlinie 98/37/EG. Die Richtlinie 98/37/EG wurde
zum 29. Dezember 2009 aufgehoben; ab diesem Zeitpunkt sind die Bestimmungen der
Richtlinie 2006/42/EG anwendbar.

Der zweite Absatz in Artikel 25 bedeutet, dass ab dem 29. Dezember 2009 Verweisungen
auf die Maschinenrichtlinie in anderen EU-Rechtsvorschriften weiterhin gultig bleiben und
als Verweisungen auf Richtlinie 2006/42/EG zu verstehen sind. Wenn solche Verweise
auf spezielle Bestimmungen der Richtlinie erfolgen, sind diese als Verweisungen auf die
entsprechenden Bestimmungen zu verstehen, die in der Entsprechungstabelle in An-
hang XIlI angegeben sind. Diese Verweisungen werden aktualisiert, wenn die entspre-
chende Rechtsvorschrift Uberarbeitet wird.

131 VVorbehaltlich einer in ABI. L 76 vom 16.3.2007 auf S. 35 verdffentlichten Berichtigung.
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Artikel 26
Umsetzung

(1) Die Mitgliedstaaten erlassen und veroffentlichen die Rechtsvorschriften, die erfor-
derlich sind, um dieser Richtlinie spatestens ab dem 29. Juni 2008 nachzukommen. Sie
setzen die Kommission unverziglich davon in Kenntnis

Sie wenden diese Rechtsvorschriften ab dem 29. Dezember 2009 an

Wenn die Mitgliedstaaten diese Vorschriften erlassen, nehmen sie in den Vorschriften
selbst oder durch einen Hinweis bei der amtlichen Verdoffentlichung auf diese Richtlinie
Bezug. Die Mitgliedstaaten regeln die Einzelheiten der Bezugnahme.

(2) Die Mitgliedstaaten teilen der Kommission den Wortlaut der innerstaatlichen Rechts-
vorschriften mit, die sie auf dem unter diese Richtlinie fallenden Gebiet erlassen, und
ubermitteln ihr eine Tabelle der Entsprechungen zwischen den Bestimmungen dieser
Richtlinie und den von ihnen erlassenen innerstaatlichen Vorschriften.

§ 153 Umsetzung und Anwendung der Bestimmungen der Richtlinie

EU-Richtlinien sind an die Mitgliedstaaten gerichtet, die damit beauftragt werden, die er-
forderlichen Vorschriften zur Umsetzung der Richtlinie in einzelstaatliches Recht zu ver-
abschieden. Erst diese innerstaatlichen Vorschriften begrtinden verbindliche Pflichten fir
die Wirtschaftsbeteiligten. Nach Artikel 288 AEUV (bisher Artikel 249 EG-Vertrag) ist die
Richtlinie hinsichtlich des zu erreichenden Zieles verbindlich, tberlasst jedoch den inner-
staatlichen Stellen die Wahl der Form und der Mittel. Da die Maschinenrichtlinie jedoch
auf Artikel 95 EG-Vertrag (jetzt Artikel 114 AEUV) basiert, der Malinahmen fir die Har-
monisierung der Vorschriften vorsieht, die in Gesetzen, Bestimmungen oder Verwaltungs-
maf3nahmen in den Mitgliedstaaten festgelegt sind und deren Ziel die Einrichtung und das
Funktionieren des Binnenmarktes ist, ist der Spielraum der Mitgliedstaaten in der Praxis
sehr begrenzt. Insbesondere die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen fur Konstruktion und Bau der Maschinen sowie die anwendbaren Konformi-
tatsbewertungsverfahren missen in allen Mitgliedstaaten identisch sein.

Den Mitgliedstaaten wurden nach Inkrafttreten der Richtlinie zwei Jahre eingeraumt um
die erforderlichen Vorschriften zu verabschieden. Diese Bestimmungen traten achtzehn
Monate spater, am 29 Dezember 2009, in Kraft. Bis zu diesem Zeitpunkt behielt Richtlinie
98/37/EG ihre Giltigkeit.

Die Fundstellen der Texte, mit denen die Bestimmungen der Richtlinie in das nationale
Recht der Mitgliedstaaten umgesetzt werden und die der Kommission entsprechend den
Verpflichtungen in Artikel 26 Absatz 2 mitgeteilt wurden, sind auf der Website EUR-Lex
der Kommission'®? dargestellt.

132 http://eur-lex.europa.eu/
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Artikel 27
Ausnahmen

Die Mitgliedstaaten konnen bis 29. Juni 2011 das Inverkehrbringen und die Inbetrieb-
nahme von tragbaren Befestigungsgeraten mit Treibladung und anderen Schussgeréten,
die den zum Zeitpunkt der Annahme der Richtlinie geltenden einzelstaatlichen Vorschrif-
ten entsprechen, genehmigen.

§ 154 Ubergangszeitraum fur tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und an-
dere Schussgeréate

Da den Herstellern ein Zeitraum von dreieinhalb Jahren zwischen dem Inkrafttreten der
Richtlinie 2006/42/EG und der Anwendung ihrer Bestimmungen zur Verfigung stand, in-
nerhalb dessen sie ihre Produkte erforderlichenfalls anpassen konnten, wurde es nicht
als notwendig angesehen, einen Ubergangszeitraum festzulegen. Als Ausnahme von der
grundsatzlichen Regel ist in Artikel 27 jedoch ein Ubergangszeitraum von achtzehn Mo-
naten fur tragbare Befestigungsgerate mit Treibladung und andere tragbare Schussgerate
vorgesehen, wahrend dem die Mitgliedstaaten das Inverkehrbringen von Produkten zu-
lassen konnen, welche die zuvor giltigen nationalen Bestimmungen erflllen. Bei diesen
nationalen Bestimmungen handelt es sich entweder um die Vorschriften die das Uberein-
kommens Uber die gegenseitige Anerkennung der Beschusszeichen fur Handfeuerwaffen
vom 1. Juli 1969 (CIP-Ubereinkommen) umsetzen, im Falle der Mitgliedstaaten die Un-
terzeichner dieses Ubereinkommen sind, oder in anderen Mitgliedstaaten um bestehende
nationale Rechtsvorschriften — siehe 8§ 9: Anmerkungen zu Erwagungsgrund 6.

Es ist zu beachten, dass dieser Ubergangszeitraum eine den Mitgliedstaaten eingeraumte
Maoglichkeit, nicht aber eine Pflicht darstellte. Tragbare Befestigungsgerate mit Treibla-
dung und andere Schussgerate mit Treibladung, welche die Bestimmungen der Maschi-
nenrichtlinie erfullen, genossen daher seit dem 29. Dezember 2009 die Vorteile des freien
Warenverkehrs. Maschinen, welche die zuvor giltigen nationalen Rechtsvorschriften er-
fullten, konnten nur in jenen Mitgliedstaaten in Verkehr gebracht werden, die dies zulas-
sen. Ab 29. Juni 2011 mussen all diese Maschinen die Bestimmungen der Maschinen-
richtlinie erftllen.

Artikel 28
Inkrafttreten

Diese Richtlinie tritt am zwanzigsten Tag nach ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt der
Europaischen Union in Kraft.

8§ 155 Datum des Inkrafttretens der Richtlinie

Artikel 28 legt das Datum des Inkrafttretens der Richtlinie 2006/42/EG fest. Da die Richt-
linie am 9. Juni 2006 im Amtsblatt der Européischen Union verdffentlicht wurde, trat sie
29. Juni 2006 in Kraft. Das Datum des Inkrafttretens ist das Datum, an dem die Richtlinie
Rechtskraft erlangt, und darf nicht mit dem Datum der Anwendung der Bestimmungen der
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Richtlinie, dem 29. Dezember 2009, verwechselt werden — siehe § 153: Anmerkungen zu
Artikel 26 Absatz 1.

Artikel 29

Adressaten

Diese Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet.
Geschen zu StraBburg am 17. Mai 2006.

Im Namen des Europaischen Parlaments Im Namen des Rates
Der Préasident Der Préasident
J. BORRELL FONTELLES H. WINKLER

8§ 156 Adressaten und Unterzeichner der Richtlinie

Die Richtlinie ist an die Mitgliedstaaten gerichtet, da die Umsetzung der Bestimmungen
der Richtlinie in nationales Recht ein notwendiger Schritt ist, um rechtverbindliche Anfor-
derungen fur die Wirtschaftsbeteiligten zu schaffen.

Die Richtlinie wird von den Prasidenten des Europaischen Parlaments und des Rates
unterzeichnet, da sie von diesen Organen entsprechend dem Mitentscheidungsverfahren
nach Artikel 251 EG-Vertrag (jetzt als ordentliches Gesetzgebungsverfahren gemaf Arti-
kel 294 AEUV bezeichnet) erlassen wurde — siehe 8 2: Anmerkungen zu den Bezugsver-
merken.
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ANHANG I

Grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir Konstruktion
und Bau von Maschinen

ALLGEMEINE GRUNDSATZE

§ 157 Die allgemeinen Grundsatze

Die in Anhang | beschriebenen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanfor-
derungen werden anhand von vier allgemeinen Grundsatzen eingefuhrt. Der erste Grund-
satz befasst sich mit der Risikobeurteilung und erlautert eine grundlegende Anforderung
in Anhang I, wonach die von Maschinen ausgehenden Gefahrdungen ermittelt und die
Risiken bewertet werden missen, damit die einschlagigen grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen ermittelt und angewandt werden kénnen. Die wei-
teren allgemeinen Grundsatze sind entscheidend fiir das Verstandnis der Geltung und
Auswirkungen der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen.
Diese allgemeinen Grundsatze missen immer dann beriicksichtigt werden, wenn die ein-
zelnen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen auf Konstruk-
tion und Bau von Maschinen angewandt werden.

ALLGEMEINE GRUNDSATZE

1. Der Hersteller einer Maschine oder sein Bevollmachtigter hat dafiir zu sorgen, dass
eine Risikobeurteilung vorgenommen wird, um die fir die Maschine geltenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen zu ermitteln. Die Maschine muss dann
unter Berlcksichtigung der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut
werden.

Bei den vorgenannten iterativen Verfahren der Risikobeurteilung und Risikominde-
rung hat der Hersteller oder sein Bevollméchtigter

— die Grenzen der Maschine zu bestimmen, was ihre bestimmungsgemafe Ver-
wendung und jede vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung ein-
schliel3t;

— die Geféahrdungen, die von der Maschine ausgehen kdnnen, und die damit ver-
bundenen Gefahrdungssituationen zu ermitteln;

— die Risiken abzuschéatzen unter Berlicksichtigung der Schwere moglicher Ver-
letzungen oder Gesundheitsschéaden und der Wahrscheinlichkeit ihres Eintre-
tens;

— die Risiken zu bewerten, um zu ermitteln, ob eine Risikominderung geman dem
Ziel dieser Richtlinie erforderlich ist;

— die Gefahrdungen auszuschalten oder durch Anwendung von Schutzmal3nah-
men die mit diesen Gefahrdungen verbundenen Risiken in der in Num-
mer 1.1.2 Buchstabe b festgelegten Rangfolge zu mindern.
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§ 158 Risikobeurteilung

Nach dem allgemeinen Grundsatz 2 gelten die grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen nur dann, wenn von der betreffenden Maschine die entspre-
chende Gefahrdung ausgeht. Um diese Gefahrdungen unter Beriicksichtigung aller vor-
hersehbaren Lebensphasen zu ermitteln, muss der Hersteller bzw. sein Bevollméachtigter
sicherstellen, dass eine Risikobeurteilung entsprechend dem iterativen Verfahren erfolgt,
das im allgemeinen Grundsatz 1 beschrieben ist. Zu den Begriffen ,Geféahrdung” und ,Ri-
siko" — siehe 8 164: Anmerkungen zu Nummer 1.1.1 Buchstabe a, und 8 168: Anmerkun-
gen zu Nummer 1.1.1 Buchstabe e.

Die Risikobeurteilung kann vom Hersteller selbst, von seinem Bevollméachtigten oder von
einer anderen in deren Namen handelnden Person durchgefiihrt werden. Wird die Risiko-
beurteilung von einer anderen Person im Namen des Herstellers durchgefuhrt, bleibt der
Hersteller fur die Risikobeurteilung und fur die Umsetzung der erforderlichen Schutzmalf3-
nahmen wéahrend der Konstruktion und des Baus der Maschine verantwortlich — siehe
8§ 78 bis 8§ 81: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe i und 8§ 83 und 8§ 84: Anmerkungen
zu Artikel 2 Buchstabe |.

Der zweite Satz in Absatz 1 des allgemeinen Grundsatzes 1 besagt, dass die Maschine
dann unter Berucksichtigung der Ergebnisse der Risikobeurteilung konstruiert und gebaut
werden muss. Die Risikobeurteilung wird als ein iteratives Verfahren beschrieben, da jede
Mafl3nahme zur Minderung eines Risikos, die fur eine bestimmte Gefahrdung vorgesehen
ist, darauf zu Uberprufen ist, ob sie angemessen ist und keine neuen Gefahrdungen her-
vorruft. Ist dies nicht der Fall, ist das Verfahren erneut durchzufuhren. Dies bedeutet, dass
der Prozess der Risikobeurteilung parallel zum Entwicklungsprozess der Maschine durch-
gefuhrt werden muss.

Der letzte Aufzahlungspunkt in Absatz 2 unterstreicht, dass den Mal3hahmen zur Minde-
rung der Risiken, die fur die ermittelten Gefahrdungen vorgesehen sind, eine Rangfolge
nach den Grundsatzen fiur die Integration der Sicherheit zu geben ist — siehe § 174: An-
merkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe b.

Die Risikobeurteilung und ihre Ergebnisse sind in den technischen Unterlagen fiir die Ma-
schine zu dokumentieren — siehe 8 392: Anmerkungen zu Anhang VII Teil A Nummer 1
Buchstabe a.

In der Norm EN 1SO 12100 (Typ-A-Norm) werden die allgemeinen Leitsatze fur die Risi-
kobeurteilung von Maschinen erlautert.*33

8 159 Risikobeurteilung und harmonisierte Normen

Das Risikobeurteilungsverfahren wird durch die Anwendung harmonisierter Normen er-
leichtert, da die Typ-C-Normen fur Maschinen die wesentlichen Gefahrdungen aufzeigen,
die im Allgemeinen bei der betreffenden Maschinenkategorie auftreten kdnnen und
Schutzmalinahmen zum Umgang damit auflisten. Allerdings entbindet die Anwendung

133 EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze — Risikobeurteilung
und Risikominderung (ISO 12100:2010).
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harmonisierter Normen den Maschinenhersteller nicht vollstandig von der Pflicht, eine Ri-
sikobeurteilung durchzufihren.

Ein Hersteller, der die Spezifikationen einer Typ-C-Norm anwendet, muss sicherstellen,
dass die harmonisierte Norm fir die betreffende Maschine geeignet ist und sdmtliche da-
von ausgehenden Risiken abdeckt. Zunachst sollten Anhang Z und der Eintrag der Fund-
stelle im Amtsblatt der Européischen Union gepruft werden, um sicherzustellen, dass bei
der Konformitatsvermutung aufgrund der Norm keine grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsschutzanforderungen ausgenommen sind. Wenn von der betreffenden Ma-
schine Gefahrdungen ausgehen, die nicht durch die harmonisierte Norm abgedeckt wer-
den, ist eine umfassende Risikobeurteilung fir diese Gefahrdungen notwendig und es
missen geeignete Schutzmallnahmen zum Umgang mit diesen Gefahrdungen ergriffen
werden.

Wenn dariber hinaus in harmonisierten Normen mehrere Alternativibsungen angegeben
sind, ohne dass Kriterien fur die Auswahl festgelegt wurden, muss die Wahl der geeigne-
ten Lésungen fur die betreffende Maschine auf einer spezifischen Risikobeurteilung ba-
sieren. Dies ist vor allem bei der Anwendung von Typ-B-Normen wichtig — siehe § 111:
Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2.

ALLGEMEINE GRUNDSATZE (Fortsetzung).

2. Die mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen ver-
bundenen Verpflichtungen gelten nur dann, wenn an der betreffenden Maschine bei
Verwendung unter den vom Hersteller oder seinem Bevollmachtigten vorgesehenen
Bedingungen oder unter vorhersehbaren ungewohnlichen Bedingungen die entspre-
chende Gefahrdung auftritt. Die in Nummer 1.1.2 aufgefiihrten Grundsatze fur die
Integration der Sicherheit sowie die in den Nummern 1.7.3 und 1.7.4 aufgefuhrten
Verpflichtungen in Bezug auf die Kennzeichnung der Maschine und die Betriebsan-
leitung gelten auf jeden Fall.

8 160 Die Anwendbarkeit der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen

Der allgemeine Grundsatz 2 muss bei der Betrachtung jeder der in Anhang | festgelegten
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen bericksichtigt wer-
den. Die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen werden ubli-
cherweise ohne Einschrankung formuliert. Sie gelten allerdings nur dann, wenn sie fur die
entsprechende Gefahrdung zutreffend und notwendig sind. Anders ausgedriickt, eine
grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung gilt, wenn bei dem spezi-
ellen Maschinenmodell die betreffende Gefahrdung auftritt. Der erste Satz des allgemei-
nen Grundsatzes 2 unterstreicht auf3erdem, dass bei der Ermittlung der Gefahrdungen far
ein bestimmtes Maschinenmodell, nicht nur die vorgesehenen Verwendungsbedingun-
gen, sondern auch die vorhersehbaren ungewéhnlichen Bedingungen berticksichtigt wer-
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den mussen. Vorhersehbare ungewdhnliche Bedingungen sind solche, die sich aus ver-
ninftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendungen ergeben — siehe 8§ 172: Anmerkungen
zu Nummer 1.1.1 Buchstabe i.

Im zweiten Satz wird eine Ausnahme vom allgemeinen Grundsatz 2 formuliert, da die un-
ter Nummer 1.1.2, 1.7.3 und 1.7.4 aufgefihrten Anforderungen fir alle Maschinen an-
wendbar sind.

ALLGEMEINE GRUNDSATZE (Fortsetzung)

3. Die in diesem Anhang aufgefiihrten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen sind bindend. Es kann jedoch sein, dass die damit gesetzten
Ziele aufgrund des Stands der Technik nicht erreicht werden kénnen. In diesem Fall
muss die Maschine so weit wie moglich auf diese Ziele hin konstruiert und gebaut
werden.

8§ 161 Stand der Technik

Der allgemeine Grundsatz 3 ist entscheidend dafir, dass richtig verstanden wird, wie die
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen anzuwenden sind. Er
weist zuvorderst darauf hin, dass die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutz-
anforderungen, wenn sie auf ein bestimmtes Maschinenmodell zutreffen, rechtlich bin-
dend sind. Dies geht eindeutig aus dem Wortlaut von Artikel 5 Absatz 1 Buchstabe a her-
vor, in dem die Pflichten der Maschinenhersteller festgelegt sind. In dieser Hinsicht ist
unbedingt zwischen den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen in Anhang | und den Spezifikationen der harmonisierten Normen zu unterscheiden,
deren Anwendung freiwillig ist — siehe 8 110: Anmerkungen zu Artikel 7 Absatz 2.

Die in Anhang | formulierten grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforde-
rungen werden normalerweise ohne Vorbehalt formuliert. Der zweite Satz des Allgemei-
nen Grundsatzes 3 tragt dem Umstand Rechnung, dass bestimmte grundlegende Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen aufgrund des derzeitigen Standes der Tech-
nik moglicherweise nicht immer in vollem Umfang erfllt werden kénnen. In diesen Fallen
muss der Maschinenhersteller darauf hinarbeiten, dass die Ziele der grundlegenden Si-
cherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen so weit wie moéglich erfillt werden.

Der Begriff des ,Standes der Technik® wird in der Maschinenrichtlinie als solcher nicht
definiert. Aus Erwagungsgrund 14 (siehe 8 16: Anmerkungen) geht jedoch eindeutig her-
vor, dass der Begriff des ,Standes der Technik” sowohl einen technischen als auch einen
wirtschaftlichen Aspekt einschlief3t. Die angewandten technischen Losungen, mit denen
die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen erfullt werden sol-
len, entsprechen dann dem Stand der Technik, wenn in ihnen die wirksamsten techni-
schen Mittel zur Anwendung kommen, die zu dem betreffenden Zeitpunkt zu Kosten zur
Verfigung stehen, welche sich angesichts der Gesamtkosten der betreffenden Maschi-
nenkategorie und des Ausmalfies der Gefahrdung, auf die sich die Risikominimierung rich-
ten muss, auf einem angemessenen Niveau bewegen. Wenn beispielsweise das Risiko
kleinerer und vollstandig ausheilender Verletzungen besteht, fallen die mit der Erfullung
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der Anforderungen verbundenen Kosten starker ins Gewicht als bei der Reduzierung des
Risikos todlicher Verletzungen, wo die Kostenschwelle sehr hoch liegt, wenn eine bereits
verfligbare technische Losung nicht angewendet wird.

Es kann von den Herstellern von Maschinen nicht erwartet werden, dass sie Lésungen-
einsetzen, die sich noch im Entwicklungsstadium befinden, oder technische Mittel, die
nicht allgemein am Markt verfugbar sind. Andererseits missen sie jedoch den techni-
schen Fortschritt beriicksichtigen und die wirksamsten technischen Losungen einsetzen,
die fur die betreffende Maschine geeignet sind, sobald sie zu angemessenen Kosten zur
Verfligung stehen.

Der ,Stand der Technik” ist somit ein dynamischer Begriff: Der Stand der Technik entwi-
ckelt sich weiter, wenn wirksamere technische Mittel zur Verfliigung stehen oder wenn
deren relative Kosten sinken. Eine technische Lésung, welche die grundlegenden Sicher-
heits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie zu einem bestimmten Zeit-
punkt erfillt, kann deshalb zu einem spateren Zeitpunkt als unzureichend gelten, wenn
sich der Stand der Technik zwischenzeitlich weiterentwickelt hat.

Ein Maschinenhersteller kann nur den Stand der Technik zum Zeitpunkt der Herstellung
einer Maschine berucksichtigen. Kénnen die Ziele der grundlegenden Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen aufgrund der Weiterentwicklung des Standes der
Technik besser erreicht werden, muss der Hersteller, der eine Serie von Maschinen in der
selben Ausfuhrung fertigt, seine Konstruktion entsprechend verbessern (wofur die fur die
Umkonstruktion und die entsprechenden Anderungen im Fertigungsprozess notwendige
Zeit zu bericksichtigen ist).

8§ 162 Harmonisierte Normen und der Stand der Technik

Harmonisierte Normen enthalten technische Spezifikationen, die es dem Maschinenher-
steller ermdglichen, die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderun-
gen zu erfillen. Da harmonisierte Normen auf der Grundlage eines Konsenses zwischen
den Beteiligten entwickelt und beschlossen werden, vermitteln ihre Spezifikationen einen
guten Anhaltspunkt fir den Stand der Technik zum Zeitpunkt ihrer Annahme. Die Ent-
wicklung des Stands der Technik findet ihren Niederschlag in spateren Anderungen oder
Uberarbeitungen harmonisierter Normen. Infolge der Entwicklung des Stands der Technik
kann eine Norm veralten und bedarf dann einer Uberarbeitung. Im Uberarbeitungszyklus
(in der Regel funf Jahre) sollte dieser Aspekt bertucksichtigt werden. Manchmal muss die
Konformitatsvermutung aufgrund einer Norm jedoch zurtickgezogen oder eingeschrankt
werden — siehe 8 119: Anmerkungen zu Artikel 10.

In dieser Hinsicht setzt das Sicherheitsniveau, das durch die Anwendung einer harmoni-
sierten Norm erreicht wird, einen Mal3stab, der von allen Herstellern der durch die Norm
abgedeckten Maschinenkategorie beriicksichtigt werden muss, und zwar auch von jenen
Herstellern, die sich fur die Verwendung alternativer technischer Losungen entscheiden.
Ein Hersteller, der sich fur AlternativiSsungen entscheidet, muss nachweisen kdnnen,
dass diese Losungen, unter Berlcksichtigung des aktuellen Standes der Technik, den
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen der Maschinenrichtli-
nie entsprechen. Folglich mussen diese alternativen Losungen ein Sicherheitsniveau bie-
ten, das mindestens gleichwertig ist mit dem, das mit der Anwendung der Spezifikationen
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der einschlagigen harmonisierten Norm erzielt wirde — siehe § 110: Anmerkungen zu Ar-
tikel 7 Absatz 2.

Falls keine harmonisierten Normen vorliegen, konnen andere technische Dokumente
nitzliche Hinweise fur die Anwendung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen der Maschinenrichtlinie bieten. Zu diesen Dokumenten zahlen bei-
spielsweise internationale Normen, nationale Normen, europaische Normenentwurfe, die
»-Recommendation for Use* (RfU), herausgegeben von der europaischen Koordinierung
der notifizierten Stellen — siehe 8§ 137: Anmerkungen zu Artikel 14 Absatz 7 — oder Leitli-
nien der Fachverbéande. Die Anwendung dieser technischen Dokumente begrindet je-
doch keine Konformitatsvermutung mit den grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen der Maschinenrichtlinie — siehe 8 383: Anmerkungen zu An-
hang Il Teil 1 Abschnitt A Absatz 8.

ALLGEMEINE GRUNDSATZE (Fortsetzung)*®

4. Dieser Anhang ist in mehrere Teile gegliedert. Der erste Teil hat einen allgemeinen
Anwendungsbereich und gilt fur alle Arten von Maschinen. Die weiteren Teile bezie-
hen sich auf bestimmte spezifische Gefahrdungen. Dieser Anhang ist jedoch stets in
seiner Gesamtheit durchzusehen, um sicher zu gehen, dass alle jeweils relevanten
grundlegenden Anforderungen erflllt werden. Bei der Konstruktion einer Maschine
sind in Abhangigkeit von den Ergebnissen der Risikobeurteilung gemal Nummer 1
dieser Allgemeinen Grundsatze die Anforderungen des allgemeinen Teils und die An-
forderungen eines oder mehrerer der anderen Teile zu berucksichtigen. Die grundle-
genden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen hinsichtlich des Schutzes
der Umwelt sind nur auf die in Abschnitt 2.4 genannten Maschinen anwendbar.

§ 163 Gliederung des Anhangs |

Die Gliederung des Anhangs | wird in dem allgemeinen Grundsatz 4 erlautert. Die grund-
legenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in Anhang | Teil 1 sind von
den Herstellern von Maschinen samtlicher Kategorien zu beriicksichtigen. Mit Ausnahme
der Nummern 1.1.2, 1.7.3 und 1.7.4, die immer anzuwenden sind, gelten die grundlegen-
den Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in den tbrigen Abschnitten von
Teil 1 dann, wenn aus der Risikobeurteilung des Herstellers hervorgeht, dass die betref-
fende Gefahrdung besteht.

Die Teile 2 bis 6 des Anhangs | befassen sich mit den folgenden speziellen Gefahrdun-
gen:

Teil 2 besondere Gefahrdungen bestimmter Maschinenkategorien:
- Nahrungsmittelmaschinen,

134 Der allgemeine Grundsatz 4 wurde mit Richtlinie 2009/127/EG des Européischen Parlaments und des
Rates vom 21. Oktober 2009 zur Anderung der Richtlinie 2006/42/EG betreffend Maschinen zur Ausbrin-
gung von Pestiziden geandert. ABI. L 310 vom 25.11.2009, S. 29.
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- Maschinen flr kosmetische oder pharmazeutische Erzeug-
nisse,

- handgehaltene und handgefiihrte Maschinen,

- tragbare Befestigungsgerate und andere Schussgeréte,

— Maschinen zur Bearbeitung von Holz und von Werkstoffen mit
ahnlichen Eigenschaften,

- Maschinen zur Ausbringung von Pestiziden;

Teil 3 Gefahrdungen, die von der Beweglichkeit von Maschinen ausgehen,;
Teil 4 durch Hebevorgange bedingte Gefahrdungen;
Teil 5 Spezielle Gefahrdungen durch Maschinen, die zum Einsatz unter

Tage bestimmt sind;
Teil 6 Gefahrdungen, bedingt durch das Heben von Personen .

Die Bedeutung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen in
diesen einzelnen Abschnitten ist davon abhangig, ob der bestimmte Maschinentyp zu ei-
ner oder mehreren Kategorien der Maschinen zéhlt, die von den Teilen 2 oder 5 betroffen
sind, oder ob die Risikobeurteilung des Herstellers zeigt, dass die Maschine eine oder
mehrere der spezifischen Gefahrdungen aufweist, auf die in den Teilen 3, 4 und 6 Bezug
genommen wird — siehe 8 160: Anmerkungen zum allgemeinen Grundsatz 2. So unterliegt
beispielsweise eine fahrbare Hubarbeitsbiihne den Anforderungen in den Teilen 1, 3, 4
und 6. Eine handgehaltene Kreissage fur die Holzbearbeitung unterliegt den Anforderun-
gen in den Teilen 1 und 2.

In einigen Fallen erganzen die in Teil 2 bis 6 aufgefihrten grundlegenden Sicherheits-
und Gesundheitsschutzanforderungen die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-
schutzanforderungen in den anderen Teilen von Anhang I, die sich mit der gleichen Ge-
fahrdungsart befassen. Hierauf wird in den Anmerkungen zu den betreffenden Abschnit-
ten naher eingegangen.

1. GRUNDLEGENDE SICHERHEITS- UND GESUNDHEITSSCHUTZ-
ANFORDERUNGEN

1.1 ALLGEMEINES

1.11 Begriffsbestimmungen

Im Sinne dieses Anhangs bezeichnet der Ausdruck
a) ,,Gefahrdung* eine potenzielle Quelle von Verletzungen oder Gesundheitsschaden;

§ 164 Gefahrdung

Der Begriff ,Gefahrdung” wird im Kontext der Risikobeurteilung in einer Bedeutung ver-
wendet, die vom alltaglichen Sprachgebrauch abweichen kdnnte. Im Kontext der Risiko-
beurteilung bezieht sich ,Gefahrdung” auf eine mégliche Quelle einer Schadigung. Das
Vorhandensein einer Gefahrdung ist eine inharente Eigenschaft der Maschine und ist un-
abhangig davon, ob irgendeine Verletzung oder ein Gesundheitsschaden tatsachlich
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wahrscheinlich ist. Zum Beispiel bedeutet dass Vorhandensein von hei3en Teilen in Ma-
schinen, eine mdgliche Quelle von Verletzungen wie Verbrennungen oder von Gesund-
heitsschaden wie durch Hitzebelastung hervorgerufene Erkrankungen; das Vorhanden-
sein von scharfen Klingen an Maschinen, ist eine mogliche Quelle von Verletzungen wie
zum Beispiel Schnitte oder Amputationen. In der Phase der Gefahrdungsermittlung muss
eine Gefahrdung als vorhanden betrachtet werden, selbst wenn der Maschinenteil, von
dem die Gefahrdung ausgeht, unzuganglich ist.

Gefahrdungen lassen sich anhand ihres physikalischen Ursprungs (beispielsweise me-
chanische Gefahrdungen, elektrische Gefahrdungen) oder anhand der Art der mdglichen
Verletzungen oder Gesundheitsschaden (beispielsweise Schnittgefahrdung, Quet-
schungsgefahrdung, Gefahrdung durch wiederholte Belastung oder Gefahrdung durch
Stromschlag) ermitteln.

Nach dem allgemeinen Grundsatz 1 ist der Hersteller verpflichtet, die Gefahrdungen zu
ermitteln, die der Maschine innewohnen bzw. die durch die Nutzung der Maschinen her-
vorgerufen werden kdnnen sowie die zugehdrigen Gefahrdungssituationen. Eine Gefahr-
dungssituation ist ein Umstand, ein Ereignis oder eine Folge von Ereignissen, in denen
eine Person einer Gefahrdung ausgesetzt ist. Die Dauer der Gefahrdungssituationen
kann sich von plotzlich auftretenden Ereignissen bis zu Umstanden erstrecken, die bei
der Benutzung der Maschine standig bestehen.

1.1.1 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

b) ,,Gefahrenbereich* den Bereich in einer Maschine und/oder in ihrem Umkreis, in
dem die Sicherheit oder die Gesundheit einer Person gefahrdet ist;

8§ 165 Gefahrenbereich

Das Konzept des ,,Gefahrenbereichs* macht es moglich, die Orte zu bestimmen, an denen
Personen Gefahrdungen ausgesetzt sein kbnnen. Bei Risiken, die beispielsweise beim
Kontakt mit beweglichen Teilen der Maschine auftreten, ist der Gefahrenbereich auf den
Bereich in Nahe der gefahrlichen Teile beschréankt. Im Falle anderer Risiken wie beispiels-
weise dem Risiko, von aus der Maschine wegfliegenden Teilen getroffen zu werden, oder
dem Risiko der Exposition gegenuber Gerauschemissionen oder Emissionen gefahrlicher
Stoffe von der Maschine kann der Gefahrenbereich dagegen groRere Bereiche im Umfeld
der Maschine einschliel3en.

Eine der wirksamsten Mdglichkeiten zur Vermeidung von Risiken ist, die Maschine so zu
konstruieren, dass es nicht notwendig ist, dass sich Personen in Gefahrenbereichen auf-
halten — siehe 8§ 189: Anmerkungen zu Nummer 1.2.2 und 8§ 239: Anmerkungen zu Num-
mer 1.6.1.
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1.11 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

c) ,,geféhrdete Person* eine Person, die sich ganz oder teilweise in einem Gefahrenbe-
reich befindet;

8§ 166 Gefahrdete Person

Die Definition des Begriffs ,gefahrdete Person* ist sehr weit gefasst. Das Bedienungsper-
sonal bildet eine Kategorie potenziell gefadhrdeter Personen — siehe 8 167: Anmerkungen
zu Nummer 1.1.1 Buchstabe d. Jedoch, Personen, die nicht direkt an der Maschine zu
tun haben, konnen sich in einem Gefahrenbereich aufhalten, vor allem dann, wenn der
Gefahrenbereich Bereiche im Umfeld der Maschine einschliel3en. Bei gewerblich genutz-
ten Maschinen kann es sich bei diesen Personen beispielsweise um andere Mitarbeiter
des Unternehmens handeln, in dem die Maschine eingesetzt wird, oder um Zuschauer.
Bei Maschinen, die im Baustelleneinsatz, im 6ffentlichen Stral3enraum oder in Innenstadt-
gebieten benutzt werden zahlen zu den potenziell gefahrdeten Personen Passanten auf
der Stral3e oder Personen in nahe gelegenen Gebauden. Bei Maschinen wie zum Beispiel
landwirtschaftlichen Maschinen oder fir Verbraucher zur Nutzung in Haus oder Garten
bestimmte Maschinen konnen die Familienmitglieder einschlief3lich Kindern zum potenzi-
ell geféahrdeten Personenkreis zahlen. Ziel der grundlegenden Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderungen ist es, Risiken fur alle gefahrdeten Personen zu vermeiden.
Daher muss die Risikobeurteilung des Herstellers auch eine Beurteilung der Wahrschein-
lichkeit umfassen, dass sich das Bedienungspersonal oder andere Personen in einem
Gefahrenbereich aufhalten.

1.11 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

d) ,,Bedienungspersonal* die Person bzw. die Personen, die flr Installation, Betrieb,
Einrichten, Wartung, Reinigung, Reparatur oder Transport von Maschinen zustandig
sind;

8§ 167 Bedienungspersonal

Die Definition des Begriffs ,Bedienungspersonal” ist sehr weit gefasst. In der Maschinen-
richtlinie bezeichnet dieser Begriff samtliche Personen, die bestimmte Aufgaben an der
Maschine ausfuhren, und ist nicht auf das Fertigungspersonal beschrankt. Zum Bedie-
nungspersonal zahlen samtliche Personen, die in den verschiedenen Lebensphasen mit
der Maschine umgehen — siehe 8§ 173: Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe a. Bei
Maschinen, die fur den Einsatz am Arbeitsplatz bestimmt sind, kann es sich beim Bedie-
nungspersonal um Fachpersonal mit oder ohne spezielle Schulung handeln. Bei Maschi-
nen, die von Endverbrauchern verwendet werden, handelt es sich beim Bedienungsper-
sonal um Laien, bei denen davon auszugehen ist, dass sie nicht speziell geschult sind —
siehe 8 259: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.1 Buchstabe d. Es ist zu beachten, dass
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bestimmte Maschinen fir beides in Verkehr gebracht werden, den gewerblichen Ge-
brauch und die Verwendung durch Verbraucher.

1.11 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

e) ,,Risiko* die Kombination aus der Wahrscheinlichkeit und der Schwere einer Verlet-
zung oder eines Gesundheitsschadens, die in einer Gefahrdungssituation eintreten
konnen;

8§ 168 Risiko

Wie der Begriff ,Gefahrdung” wird auch der Begriff ,Risiko” in der Maschinenrichtlinie in
einem genaueren Sinn als im taglichen Sprachgebrauch verwendet. Das Vorhandensein
eines Risikos, hangt von den Gefahrdungen ab, die durch die Maschine hervorgerufen
werden, sowie von der Schnittstelle zwischen der Maschine und dem Bedienungsperso-
nal und anderen exponierten Personen. An Maschinen konnen Gefahrdungen bestehen,
wenn aber keine Personen dieser Gefahrdung ausgesetzt sind, besteht auch kein Risiko.

Risiken kbnnen in Bezug auf die jeweilige Gefahrdung oder Gefahrdungssituation ge-
kennzeichnet werden (beispielsweise Risiko auf Grund von Kontakt mit beweglichen Tei-
len, Risik auf Grund von Kontakt mit heil3en Flachen, Risiko auf Grund von Geréusche-
missionen oder Emmissionen durch Gefahrstoffe); auRerdem kénnen Risiken anhand ih-
rer moglichen Auswirkungen gekennzeichnet werden (beispielsweise Quetschrisiko,
Schnittrisiko, Risiko sich zu verbrennen, Risiko von Gehdrschaden).

Der dritte Schritt des Prozesses der Risikobeurteilung ist die Einschatzung der Risiken
unter Berucksichtigung der Schwere der méglichen Verletzungen oder Gesundheitsscha-
den und die Eintrittswahrscheinlichkeit — siehe § 158: Anmerkungen zum allgemeinen
Grundsatz 1. Die Risikoeinschéatzung basiert auf eine Kombination dieser beiden Fakto-
ren. Das hochste Risiko ist eine Kombination einer hohen Eintrittswahrscheinlichkeit und
der Mdglichkeit von tddlichen oder schweren Verletzungen oder Gesundheitsschadigun-
gen. Jedoch kann eine geringe Eintrittswahrscheinlichkeit trotzdem ein hohes Risiko er-
geben, wenn die Gefahr todlicher oder schwerer Verletzungen oder Gesundheitsschaden
besteht. Risiken missen daher stets auf Basis des Einzelfalls bewertet werden, unter Be-
ricksichtigung, dass Risiken in den verschiedenen Lebensphasen der Maschine unter-
schiedlich sind, abhéangig von den betreffenden Arbeitsgangen und dem Maschinenstatus
wéahrend der jeweiligen Phase — siehe 8§ 173: Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buch-
stabe a.

Die Marktiberwachungsbehorden sollten das Verfahren der Risikobeurteilung benutzen,
um zu ermitteln, in welchem Umfang geeignete AbhilfemalRnahmen bzgl. des Risikos ge-
troffen werden mussen, und um bei Maschinen mit hohem Risiko, die in der EU in Verkehr
gebracht wurden, die tbrigen Marktiiberwachungsbehérden mit einer RAPEX-Meldung
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zu unterrichten. Um diesen Prozess zu unterstitzen, wurde ein Verfahren zur Risikobe-
urteilung®® entwickelt und ein Leitfaden erstellt, in dem die Verwendung des Systems
beschrieben wird. Das System wurde fur Verbraucherprodukte entwickelt, ist aber auch
auf Industriemaschinen tbertragbar. Zurzeit wird das System jedoch Uberarbeitet, haupt-
sachlich, um den Anwendungsbereich auf Richtlinien und Verordnungen auszuweiten,
wenn Risiken nicht primar im Hinblick auf die Sicherheit und die Gesundheit von Men-
schen bestehen.

1.1.1 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

f) ,,trennende Schutzeinrichtung* ein Maschinenteil, das Schutz mittels einer physi-
schen Barriere bietet;

8§ 169 Trennende Schutzeinrichtung

Der Begriff ,trennende Schutzeinrichtung® wird fur Teile der Maschine verwendet, die spe-
ziell entwickelt wurden um eine Schutzfunktion zu erfiillen. Andere Teile der Maschine,
die in vornehmlich eine Betriebsfunktion tibernehmen, beispielsweise der Maschinenrah-
men, kdnnen auch eine Schutzfunktion Ubernehmen, werden aber nicht als trennende
Schutzeinrichtungen bezeichnet.

Trennende Schutzeinrichtungen sind definiert, als Schutzmal3Bhahme mittels einer physi-
schen Barriere, beispielsweise durch ein Gehause, eine Abdeckung, eine Haube, ein
Schutzgitter, eine Tir, eine Verkleidung oder einen Zaun. Der Begriff ,,physische Barriere*
bedeutet, dass die trennende Schutzeinrichtung aus einem festen Werkstoff besteht wie
beispielsweise Stahl oder Kunststoff, der je nach dem erforderlichen Schutz gewahlt wird.
Die verwendeten Werkstoffe kbnnen in massiver oder gelochter bzw. durchbrochener
Ausfuhrung gestaltet und starr oder flexibel ausgefuhrt sein.

Trennende Schutzeinrichtungen sind eines der Mittel, mit denen der Zutritt zu Gefahren-
bereichen in oder um Maschinen verhindert werden kann. In zahlreichen Fallen dient eine
trennende Schutzeinrichtung als Absperrung in beiden Richtungen, sodass gleichzeitig
Schutz gegen zwei oder mehr Risiken geboten werden kann. So kann eine trennende
Schutzeinrichtung beispielsweise eingebaut werden, um Personen am Betreten eines Ge-
fahrenbereichs zu hindern und um auf3erdem zu verhindern, dass Personen in der Um-
gebung der Maschine in Kontakt mit wegfliegenden Teilen, herausspritzenden Flissigkei-
ten, Gerauschemissionen, Strahlung oder Gefahrstoffen kommen.

Die Maschinenrichtlinie unterscheidet zwischen drei Hauptarten von trennenden Schutz-
einrichtungen: feststehende trennende Schutzeinrichtungen, bewegliche trennende
Schutzeinrichtungen mit Verriegelung und zugangsbeschrankende verstellbare Schutz-
einrichtungen — siehe 8 217: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.4.2.

135 How to use the RAPEX Risk Assessment Guidelines Application®: http://ec.europa.eu/consumers/con-
sumer-safety/rag/help/RAG.pdf.
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Gesondert in Verkehr gebrachte trennende Schutzeinrichtungen gelten als Sicherheits-
bauteile — siehe 8§ 42: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe ¢ und 8§ 389: Anmerkungen
zu Anhang V Nummern 1, 3und 7.

1.1.1 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

g) ,.hichttrennende Schutzeinrichtung* eine Einrichtung ohne trennende Funktion, die
allein oder in Verbindung mit einer trennenden Schutzeinrichtung das Risiko vermin-
dert;

8 170 Nichttrennende Schutzeinrichtungen

Nichttrennende Schutzeinrichtungen unterscheiden sich von trennenden Schutzeinrich-
tungen dadurch, dass sie keine physische Barriere zwischen der gefahrdeten Person und
dem Gefahrenbereich bilden, aber die Risiken vermindern, indem sie auf andere Weise
verhindern, dass diese Personen einer Gefahrdung ausgesetzt sind. Zu den nichttrennen-
den Schutzeinrichtungen zahlen beispielsweise Zweihandschaltungen, sensitive Schutz-
einrichtungen wie Schaltmatten und Schaltleisten, Schaltstangen und Schaltleinen sowie
optoelektronische nichttrennende Schutzeinrichtungen wie Lichtvorhange, Laserscanner
und kameragestiutzte Schutzsysteme — siehe 8§ 221: Anmerkungen zu Anhang | Num-
mer 1.4.3.

Wenn nichttrennende Schutzeinrichtungen gesondert in Verkehr gebracht werden, gelten
sie als Sicherheitsbauteile — siehe 8§ 42: Anmerkungen zu Artikel 2 Buchstabe ¢ und
8 389: Anmerkungen zu Anhang V Nummern 2 und 7.

1.1.1 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

h) ,,bestimmungsgeméle Verwendung* die Verwendung einer Maschine entsprechend
den Angaben in der Betriebsanleitung;

§ 171 Bestimmungsgemalle Verwendung

Der erste Schritt des im allgemeinen Grundsatz 1 beschriebenen Risikobeurteilungsvor-
gangs besteht darin, die Grenzen der Maschine zu ermitteln, worunter auch die bestim-
mungsgemalle Verwendung der Maschine fallt. Eine Maschine bietet nicht unbedingt ftr
samtliche denkbaren Verwendungsmadglichkeiten die erforderliche Sicherheit: Zum Bei-
spiel haben Hersteller von Maschinen, die fur die Metallbearbeitung bestimmt sind, diese
Maschinen normalerweise nicht fir die sichere Bearbeitung von Holz konstruiert und um-
gekehrt; zum Beispiel hat der Hersteller einer fahrbaren Hubarbeitsbiihne diese Maschine
normalerweise nicht fur die sichere Verwendung als Kran entwickelt. Die Risikobeurtei-
lung des Herstellers und Konstruktion und Bau der Maschine missen daher auf dem vor-
gesehenen Verwendungszweck bzw. die vorgesehenen Verwendungszwecke basieren.
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Die Festlegung der bestimmungsgemalfen Verwendung von Maschinen muss daher, so-
weit zutreffend, die unterschiedlichen Betriebsarten und Nutzungsphasen der Maschinen
abdecken — siehe 8 173: Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe a.

Vor allem die Parameter, von denen der sichere Gebrauch der Maschine abhéangt, sowie
deren Grenzen mussen exakt festgelegt werden. Zu diesen Parametern zahlen beispiels-
weise die maximale Tragfahigkeit von Maschinen zum Heben von Lasten, die maximale
Neigung, bei der mobile Maschinen eingesetzt werden kénnen, ohne dass die Standsi-
cherheit verlorengeht, die maximale Windgeschwindigkeit, bei der die Maschine im Freien
sicher benutzt werden kann, die maximalen Abmessungen von Werksticken sowie die
Art der Werkstoffe, die von einer Werkzeugmaschine sicher verarbeitet werden kdnnen.

Die bestimmungsgemale Verwendung der Maschine ist der in der Betriebsanleitung des
Herstellers festgelegte und beschriebene Verwendungszweck — siehe 8 263: Anmerkun-
gen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe g.

1.1.1 Begriffsbestimmungen (Fortsetzung)

1) ,,verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung* die Verwendung einer Maschine
in einer laut Betriebsanleitung nicht beabsichtigten Weise, die sich jedoch aus leicht
absehbarem menschlichem Verhalten ergeben kann.

§ 172 Verniunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung

Der erste Schritt des im allgemeinen Grundsatz 1 beschriebenen Verfahrens der Risiko-
beurteilung verlangt vom Hersteller auch die verninftigerweise vorhersehbare Fehlan-
wendung der Maschine zu berucksichtigen. Es kann vom Maschinenhersteller nicht er-
wartet werden, dass er sdmtliche méglichen Fehlanwendungen der Maschine beriicksich-
tigt. Allerdings lassen sich bestimmte Arten von Fehlanwendungen, unabhangig davon ob
beabsichtigt oder unbeabsichtigt, aufgrund friiherer Erfahrungen im Gebrauch von Ma-
schinen des gleichen Typs oder von ahnlichen Maschinen, Unfalluntersuchungen und
Kenntnis Gber das menschliche Verhalten vorhersagen — siehe 8 173: Anmerkungen zu
Nummer 1.1.2 Buchstabe a, 8 175: Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe ¢ und
8§ 263: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe h.

Die Typ-A-Norm EN ISO 12100:2010 nennt folgende Beispiele fir mégliche Fehlanwen-
dungen oder leicht vorhersagbare menschliche Verhaltensweisen, die bertcksichtigt wer-
den mussen:

— Verlust der Kontrolle der Bedienperson tber die Maschine;

— reflexartiges Verhalten einer Person im Falle einer Fehlfunktion, eines Stérfalls o-
der Ausfalls wahrend des Gebrauchs der Maschine;

— Verhalten durch Konzentrationsmangel oder Unachtsamkeit;

— Verhalten, das bei der Bewaltigung einer Aufgabe auf die Wahl des ,Weges des
geringsten Widerstandes* zurtickzuftihren ist;
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— Verhalten unter dem Druck, die Maschine unter allen Umstanden in Betrieb zu hal-
ten;

— Verhalten von bestimmten Personen wie zum Beispiel Kindern.

Ein derartiges Verhalten kann zu unterschiedlichsten Fehlanwendungssituationen fuhren,
beispielsweise Verwendung eines Krans oder von fahrbaren Hubarbeitsbihnen ohne die
Abstitzungen auszufahren; Offenlassen der Tur an einer Erdbaumaschine bei heil3em
Wetter, wodurch die Einrichtungen zur Luftfilterung und Schallddmmung wirkungslos wer-
den; zwei Personen bedienen eine Presse, die fur die Benutzung durch eine einzelne
Person ausgelegt ist.

Besondere Beachtung muss Faktoren zukommen, die dazu fuhren kdnnen, dass tren-
nende und nichttrennende Schutzeinrichtungen entfernt, auf3er Funktion gesetzt oder um-
gangen werden — siehe § 216: Anmerkungen zu Nummer 1.4.1.

1.1.2 Grundsatze fur die Integration der Sicherheit

a) Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass sie ihrer Funktion gerecht
wird und unter den vorgesehenen Bedingungen — aber auch unter Bertcksichtigung
einer verninftigerweise vorhersehbaren Fehlanwendung der Maschine — Betrieb,
Einrichten und Wartung erfolgen kann, ohne dass Personen einer Gefahrdung aus-
gesetzt sind.

Die getroffenen MalRnahmen mussen darauf abzielen, Risiken wahrend der voraus-
sichtlichen Lebensdauer der Maschine zu beseitigen, einschlieBlich der Zeit, in der
die Maschine transportiert, montiert, demontiert, aulRer Betrieb gesetzt und entsorgt
wird.

8§ 173 Grundsatze fur die Integration der Sicherheit

Nummer 1.1.2, in der die Grundséatze fur die Integration der Sicherheit, auch bezeichnet
als ,Sicherheit durch Konstruktion®, festgelegt sind, ist eine Schliisselstelle im Anhang I.
Nummer 1.1.2 legt eine grundlegende Methodik fiir Konstruktion und Bau sicherer Ma-
schinen fest, die entscheidend ist firr die Herangehensweise der Maschinenrichtlinie.*3¢
Der allgemeine Grundsatz 2 besagt, dass diese grundlegende Sicherheits- und Gesund-
heitsschutzanforderung fir samtliche Maschinen gilt. Bei der Anwendung der anderen
grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen sind die in Num-
mer 1.1.2 festgelegten Grundsétze fir die Integration der Sicherheit immer einzuhalten.

Nummer 1.1.2 Buchstabe a besagt einleitend, dass die Maschinen fir ihre Funktion ge-
eignet sein mussen. Die Maschinenrichtlinie befasst sich in erster Linie mit Sicherheit und
enthalt keine speziellen Anforderungen an die Leistungsfahigkeit von Maschinen. Es wird
allgemein davon ausgegangen, dass die Effizienz von Maschinen eine Anforderung ist,
die dem Markt Uberlassen werden sollte und dass die Benutzer sich fir Maschinen ent-

136 EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung
und Risikominderung (ISO 12100:2010)
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scheiden, deren Leistungsmerkmale ihren eigenen Bedurfnissen entsprechen. Die Eig-
nung von Maschinen, ihre Funktion ordnungsgemal? zu erfillen, berihrt die Sicherheit
jedoch insoweit, als eine unzureichende Funktion einer Maschine zu gefahrlichen Situa-
tion fihren oder zu Fehlanwendungen verleiten kann.

Nummer 1.1.2 Buchstabe a formuliert anschlie3end das allgemeine Ziel, die Maschinen
SO zu konstruieren und zu bauen, dass sie ohne Gefahrdung von Personen betrieben,
eingerichtet und gewartet werden kénnen. Der Begriff ,Personen* umfasst dabei sowohl
das Bedienpersonal als auch alle sonstigen gefahrdeten Personen — siehe 8 166 und
8 167: Anmerkungen zu Nummer 1.1.1 Buchstabe ¢ und d. Um dieses Ziel zu erreichen,
muss der Hersteller sowohl die vorgesehenen Bedingungen als auch jede verninftiger-
weise vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine bertcksichtigen — siehe 8 172: An-
merkungen zu Nummer 1.1.1 Buchstabe i.

In Nummer 1.1.2 Buchstabe a Absatz 2 wird das Ziel festgelegt, Risiken wahrend der ge-
samten vorhersehbaren Lebensdauer der Maschine zu vermeiden, einschlief3lich der Zeit-
raume, in denen die Maschine transportiert, montiert, demontiert, aul3er Betrieb gesetzt
und entsorgt wird. Diese Anforderung bedeutet einerseits, dass sicherheitsrelevante Bau-
teile und Baugruppen ausreichend robust und langlebig ausgefihrt sein missen — siehe
8§ 207: Anmerkungen zu Nummer 1.3.2, § 339 bis 8 341: Anmerkungen zu Num-
mern 4.1.2.3,4.1.2.4,4.1.2.5, und 8 369: Anmerkungen zu Nummer 6.1.1 — und dass an-
gemessene Anleitungen fur die Instandhaltung und den Austausch von Teilen vorliegen
missen, die Alterung und Verschleil3 ausgesetzt sind — siehe 8§ 272: Anmerkungen zu
Nummer 1.7.4.2 Buchstabe r. Andererseits wird der Hersteller durch diesen Abschnitt ver-
pflichtet, nicht nur die Risiken zu berucksichtigen, die entstehenden bei Betrieb, Einrich-
tung und Wartung der Maschine, sondern auch wahrend der anderen Lebensphasen:

— Transport

Maflinahmen zur Vorbeugung gegen die beim Transport von Maschinen auftretenden
Risiken umfassen beispielsweise:

— die Konstruktion der Maschine zur Erleichterung der Handhabung — siehe 8§ 180:
Anmerkungen zu Nummer 1.1.5;

— Malnahmen um die Standsicherheit der Maschine beim Transport sicherzustel-
len — siehe § 206: Anmerkungen zu Nummer 1.3.1, und Anmerkungen zu Num-
mer 4.1.2.1;

— Maflinahmen um eine ausreichenden Festigkeit wahrend des Transports sicher-
zustellen — siehe § 338: Anmerkungen zu Nummer 4.1.2.3;

— Anleitung fiir den sicheren Transport vorsehen — siehe 8§ 269 und § 270: Anmer-
kungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstaben o und p.

Diese MalRnahmen sind von besonderer Bedeutung bei Maschinen, die dazu bestimmt
sind, wéahrend ihrer Lebensdauer fortlaufend zu verschiedenen Aufstellungsorten
transportiert zu werden.
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— Montage und Demontage

Eine Maschinenkonstruktion, die die Montage und Demontage erleichtert, ist auch von
besonderer Bedeutung bei Maschinen, die dazu bestimmt sind, im Laufe ihrer Lebens-
dauer voriuibergehend an verschiedenen Aufstellungsorten installiert zu werden. Die zu
ergreifenden MalRnahmen umschliel3en zum Beispiel:
— Verhinderung von Montagefehlern — siehe 8§ 225: Anmerkungen zu Num-
mer 1.5.4;
— Zurverfugungstellen einer geeigneten Betriebsanleitung einschliel3lich hin-
weisender Kennzeichnungen auf der Maschine — siehe 8§ 264 und 8§ 269: An-
merkungen zu Nummern 1.7.4.2 Buchstabe i und o.

— AuBerbetriebsetzen und Entsorgung

Die Maschinenrichtlinie enthalt keine Anforderungen hinsichtlich Entsorgung, Wiederauf-
bereitung oder Wiederverwendung von Maschinenbauteilen oder Werkstoffen wenn die
Maschine verschrottet wird.

Die Malinahmen, die im zweiten Absatz zur Vermeidung von Risiken wahrend der Aul3er-
betriebsetzung und der Entsorgung der Maschine am Ende ihrer Lebensdauer angespro-
chen werden, sind solche, die vom Maschinenhersteller ergriffen werden kénnen. Solche
Malinahmen kdnnen beispielsweise umfassen, sicherzustellen, dass Bauteile, die Ge-
fahrstoffe enthalten, entsprechend und dauerhaft gekennzeichnet sind, sicherzustellen,
dass Gefahrstoffe, die in der Maschine enthalten sind, sicher abgelassen werden kdnnen
und sicherzustellen, dass jede gespeicherte Energie sicher abgebaut werden kann, wenn
die Maschine aulRer Betrieb gesetzt wird, damit Gefahrdungen bei der Entsorgung ver-
mieden werden — siehe 8 178: Anmerkungen zu Nummer 1.1.3.

1.1.2 Grundsatze fur die Integration der Sicherheit (Fortsetzung)

b) Bei der Wahl der angemessensten Losungen muss der Hersteller oder sein Bevoll-
machtigter folgende Grundsatze anwenden, und zwar in der angegebenen Reihen-
folge:

— Beseitigung oder Minimierung der Risiken so weit wie moglich (Integration
der Sicherheit in Konstruktion und Bau der Maschine);

— Ergreifen der notwendigen SchutzmalRnahmen gegen Risiken, die sich nicht
beseitigen lassen;

— Unterrichtung der Benutzer Uber die Restrisiken aufgrund der nicht vollstan-
digen Wirksamkeit der getroffenen SchutzmaRnahmen; Hinweis auf eine even-
tuell erforderliche spezielle Ausbildung oder Einarbeitung und personliche
Schutzausriistung.

8 174 Die 3-Stufen-Methode

Nummer 1.1.2 Buchstabe b beschreibt die verpflichtende Vorgehensweise bei der Fest-
legung der Malinahmen fur den Umgang mit den Risiken, die im Zuge der im allgemeinen
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Grundsatz 1 beschriebenen Risikobeurteilung festgestellt und beurteilt wurden. Diese
Hierarchie der im Folgenden erlauterten Mal3nahmen zahlt zu den wichtigsten Anforde-
rungen der Richtlinie. Die drei aufeinander folgenden Schritte werden in der Rangfolge
ihrer Prioritat aufgefuhrt, haufig als ,3-Stufen-Methode* bezeichnet:

» Schritt 1 = hochste Prioritdt — MaRnahmen zur Integration der Sicherheit in die
Konstruktion

> Schritt 2 = zweite Prioritdt — technische SchutzmafRnahmen
» Schritt 3 = dritte Prioritat — Informationen fur Benutzer

Diese Rangfolge der Prioritaten ist immer dann einzuhalten, wenn MalRnahmen fur den
Umgang mit einem bestimmten Risiko ausgewahlt werden, um die entsprechende grund-
legende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderung zu erfillen. Daher muss der
Hersteller samtliche moglichen Maflinahmen fiir die Integration der Sicherheit in die Kon-
struktion ausschdpfen, bevor er auf SchutzmalRnahmen zurtickgreift. Analog hierzu muss
er samtliche moglichen SchutzmalRnahmen ausnutzen, bevor er sich auf Warnhinweise
und Betriebsanleitungen fir die Bediener verlasst. Die Anwendung der 3-Stufen-Methode
muss auch den Stand der Technik angemessen berucksichtigen — siehe 8§ 161: Anmer-
kungen zum allgemeinen Grundsatz 3.

— Schritt 1 = hochste Prioritat

Hochste Prioritat erhalten Mal3nahmen, mit denen die Sicherheit in die Konstruktion inte-
griert wird, da sie wirksamer als Schutzmaflinahmen oder Warnhinweise sind. Einige Bei-
spiele fur Malinahmen zur Integration der Sicherheit in die Konstruktion sind:

— vollstandige Beseitigung der Gefahrdung, beispielsweise indem eine brennbare
Hydraulikflissigkeit durch eine nicht brennbare Variante ersetzt wird, oder indem
Sturzrisiken dadurch beseitigt werden, dass Wartungspunkte nicht in gré3erer
Hohe vorgesehen, sondern so angeordnet werden, dass sie vom Boden aus zu-
ganglich sind — siehe § 178: Anmerkungen zu Nummer 1.1.3;

— Konstruktion der Steuerung und der Befehlseinrichtungen einschliel3lich der Stell-
teile im Hinblick darauf, eine zuverlassige Funktion sicherzustellen — siehe § 184
bis § 185: Anmerkungen zu Nummer 1.2, und 8 297 und § 298: Anmerkungen zu
Nummer 3.3;

— Gewabhrleistung der eigenen Standsicherheit der Maschine durch ihre Form und
die Verteilung der Massen — siehe 8§ 206: Anmerkungen zu Nummer 1.3.1;

— Gewahrleisten dass zugangliche Teile der Maschine keine scharfen Kanten oder
rauen Oberflachen aufweisen — siehe 8 209: Anmerkungen zu Nummer 1.3.4;

— Ausreichenden Abstand zwischen beweglichen und feststehenden Teilen der Ma-
schine gewahrleisten, damit Quetschgefahren vermieden werden — siehe § 212:
Anmerkungen zu Nummer 1.3.7;

— Einsatz des Bedienungspersonals an Standorten, an denen alle Gefahrenbereiche
rundum direkt einsehbar sind,;

— Malnahmen, durch die das Auftreten extremer Temperaturen an zuganglichen
Flachen vermieden wird — siehe § 226: Anmerkungen zu Nummer 1.5.5;
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Gerausch-,, Vibrations-, Strahlungs- oder Gefahrstoffemissionen an der Quelle re-
duzieren — siehe § 229: Anmerkungen zu Nummer 1.5.8, 8 231: Anmerkungen zu
Nummer 1.5.9, § 232: Anmerkungen zu Nummer 1.5.10, und § 235: Anmerkungen
zu Nummer 1.5.13;

Wenn moglich Geschwindigkeit und Energie beweglicher Teile oder die Verfahrge-
schwindigkeit der Maschine selbst reduzieren;

Anordnung gefahrlicher Maschinenteile in unzugéanglichen Bereichen — siehe
§ 212: Anmerkungen zu Nummer 1.3.7;

Anordnung von Einstellungs- und Wartungsstellen auf3erhalb von Gefahrenberei-
chen — siehe 8§ 239: Anmerkungen zu Anhang | Nummer 1.6.1.

— Schritt 2 = zweite Prioritat

Wenn es nicht moglich ist, durch Ma3nahmen zur Integration der Sicherheit in die Kon-
struktion Gefahrdungen zu beseitigen oder Risiken hinreichend zu verringern, sind als
zweite Prioritat technischen Schutzmafinahmen vorgegeben, um zu verhindern, dass Per-
sonen den Gefahrdungen ausgesetzt sind. Einige Beispiele fur technische Schutzmal3-
nahmen sind:

trennende Schutzeinrichtungen: feststehende trennende Schutzeinrichtungen, be-
wegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung, wenn erforderlich mit
Zuhaltung, oder zugangsbeschrankende verstellbare Schutzeinrichtungen — siehe
8§ 218 bis 8§ 220: Anmerkungen zu Nummern 1.4.2.1 bis 1.4.1.3;

nichttrennende Schutzeinrichtungen — siehe 8§ 221: Anmerkungen zu Num-
mer 1.4.3;

Isolation stromfuhrender elektrischer Bauteile — siehe § 222: Anmerkungen zu
Nummer 1.5.1;

Einhausung der LArmquellen — siehe § 229: Anmerkungen zu Nummer 1.5.8;

Dampfung von Vibrationen — siehe 8§ 231: Anmerkungen zu Nummer 1.5.9;

Einhausung oder Absaugung von Gefahrstoffen — siehe § 235: Anmerkungen zu
Nummer 1.5.13;

Einrichtungen zum Ausgleich fehlender Direktsicht — siehe § 294: Anmerkungen
zu Nummer 3.2.1;

Schutzvorrichtungen gegen ein Uberroll- oder Kipprisiko oder das Risiko herabfal-
lender Gegenstande — siehe 8§ 315 und 8 316: Anmerkungen zu Nummern 3.4.3
und 3.4.4;

Abstltzungen — siehe 8 335: Anmerkungen zu Nummer 4.1.2.1.

— Schritt 3 = dritte Prioritat

Schlief3lich miussen gefahrdete Personen Uber die restlichen Risiken, die nicht ausrei-
chend durch MalRnahmen zur Integration der Sicherheit in die Konstruktion oder durch
technische Schutzmaflnahmen vermindert werden kénnen, durch Warnhinweise, Beschil-
derungen und Informationen an der Maschine unterrichtet werden und Benutzer durch die
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Betriebsanleitungen, sodass die Benutzer die notwendigen Vorsichtsmalinahmen ergrei-
fen konnen.3” Einige Beispiele fur derartige Warnhinweise und Betriebsanleitungen sind:

Informations- oder Warnhinweise an der Maschine in Form von Symbolen oder
Piktogrammen — siehe § 245: Anmerkungen zu Nummer 1.7.1;

akustische oder optische Warnsignale — siehe § 248: Anmerkungen zu Num-
mer 1.7.1.2;

Angabe des Gewichts der Maschine oder der Maschinenteile, die wahrend der ver-
schiedenen Phasen der absehbaren Maschinenlebensdauer mit Hebezeugen ge-
handhabt werden missen — siehe 8 253: Anmerkungen zu Nummer 1.7.3;

Warnhinweise gegen die Verwendung von Maschinen durch bestimmte Personen,
wie beispielsweise durch junge Menschen unterhalb eines bestimmten Alters oder
einer bestimmten KorpergréRe — siehe 8 263: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2

Buchstabe g.

Informationen in Bezug auf den sicheren Zusammenbau und Aufbau der Maschine
— siehe 8§ 264: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe i;

Festlegen, dass es erforderlich ist, dem Bedienpersonal die notwendigen Informa-
tionen zu gegeben und es zu schulen — siehe 8§ 266: Anmerkungen zu Num-
mer 1.7.4.2 Buchstabe k.

Informationen zu ergdnzenden Schutzmal3hahmen am Arbeitsplatz— siehe 8§ 267:
Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe |;

Festlegen dass es erforderlich ist, geeignete persoénliche Schutzausrustung fur das
Bedienpersonal bereitzustellen und dafir zu sorgen, dass diese auch benutzt wird
— siehe 8 267: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe m.'38

Warnhinweise und Betriebsanleitungen gelten als fester Bestandteil von Konstruktion und
Bau von Maschinen. Die Tatsache, dass dieser dritte Schritt der letzte Schritt in der Rang-
folge gemal Nummer 1.1.2 Buchstabe b ist, bedeutet, dass Warnhinweise und Betriebs-
anleitungen kein Ersatz fir Malinahmen zur Integration der Sicherheit in die Konstruktion
oder fur technische SchutzmalRnahmen sein durfen, wenn diese nach dem Stand der
Technik moglich sind.

137 Diese Mallnahmen unterliegen den innerstaatlichen Vorschriften Giber die Umsetzung der geanderten
Fassung von Richtlinie 89/391/EWG uber die Durchfiihrung von MaBhahmen zur Verbesserung der Si-
cherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeithehmer bei der Arbeit (die ,Rahmenrichtlinie) und den
in diesem Rahmen angenommenen Einzelrichtlinien — siehe § 140, Anmerkungen zu Artikel 15.

138 Die Bereitstellung von personlicher Schutzausriistung am Arbeitsplatz unterliegt den innerstaatlichen
Vorschriften fur die Umsetzung von Richtlinie 89/656/EWG des Rates tber Mindestvorschriften fur Sicher-
heit und Gesundheitsschutz bei Benutzung persodnlicher Schutzausrustungen durch Arbeitnehmer bei der

Arbeit.
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1.1.2 Grundsatze fur die Integration der Sicherheit (Fortsetzung)

c) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine sowie bei der Ausarbeitung der
Betriebsanleitung muss der Hersteller oder sein Bevollmé&chtigter nicht nur die be-
stimmungsgemane Verwendung der Maschine, sondern auch jede verninftigerweise
vorhersehbare Fehlanwendung der Maschine in Betracht ziehen.

Die Maschine ist so zu konstruieren und zu bauen, dass eine nicht bestimmungsge-
mafe Verwendung verhindert wird, falls diese ein Risiko mit sich bringt. Gegebenen-
falls ist in der Betriebsanleitung auf Fehlanwendungen der Maschine hinzuweisen,
die erfahrungsgeman vorkommen kdnnen.

8 175 Vorbeugende Malinahmen gegen Fehlanwendungen

Nummer 1.1.2 Buchstabe c ergibt sich logisch aus Nummer 1.1.2 Buchstabe a. Da der
Maschinenhersteller sowohl die bestimmungsgemalle Verwendung der Maschine wie
auch eine vernunftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung berucksichtigen muss —
siehe 8 172: Anmerkungen zu Nummer 1.1.1 Buchstabe i, — missen auf3erdem Mal3nah-
men ergriffen werden, um vorhersehbare Fehlanwendungen zu vermeiden, durch die ein
Risiko hervorgerufen wirde. Diese Mal3hahmen mussen nach der in Nummer 1.1.2 Buch-
stabe b festgelegten Rangfolge gewahlt werden. Der Hersteller muss deshalb vorherseh-
bare Fehlanwendungen durch technische Malinahmen soweit wie moglich verhindern.
Beispiele fur derartige Mittel sind:

— Bereitstellung von Mitteln, durch die der Betrieb der Maschine oder bestimmter Be-
dien- und Steuerungseinrichtungen auf befugte Personen beschrankt wird — siehe
§ 204: Anmerkungen zu Nummer 1.2.5, und § 297: Anmerkungen zu Nummer 3.3;

— Maschinen so konstruieren, dass Montagefehler verhindert werden — siehe § 225:
Anmerkungen zu Nummer 1.5.4;

— Einbau von Vorrichtungen, um zu verhindern, dass mobile Maschinen verfahren
werden kénnen, wenn der Maschinenfihrer sich nicht an den Bedieneinrichtungen
befindet — siehe § 304: Anmerkungen zu Nummer 3.3.2;

— Einbau von Vorrichtungen, durch die der Betrieb der Maschine verhindert wird, so-
fern die Abstltzungen nicht in Position sind — siehe 8§ 335: Anmerkungen zu Num-
mer 4.1.2.1;

— Einbau von Vorrichtungen, durch die die Uberladung von Hebezeugen verhindert
wird — siehe § 354: Anmerkungen zu Nummer 4.2.2, und 8§ 370: Anmerkungen zu
Nummer 6.1.2.

Soweit ein Restrisiko einer vorhersehbaren Fehlanwendung bleibt, das durch solche tech-
nische Mittel nicht vollstandig verhindert werden kann, missen an der Maschine entspre-
chende Warnhinweise angebracht — siehe 8§ 249: Anmerkungen zu Nummer 1.7.2 - und
in der Betriebsanleitung aufgefuihrt werden —siehe 8§ 263:_Anmerkungen zu Num-
mer 1.7.4.2 Buchstabe h.
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1.1.2 Grundsatze fur die Integration der Sicherheit (Fortsetzung)

d) Bei der Konstruktion und beim Bau der Maschine muss den Belastungen Rechnung
getragen werden, denen das Bedienungspersonal durch die notwendige oder voraus-
sichtliche Benutzung von personlichen Schutzausristungen ausgesetzt ist.

8§ 176 Einschrénkungen aufgrund der Verwendung von persdnlicher Schutzaus-
rastung

Nummer 1.1.2 Buchstabe d behandelt einen besonderen Aspekt der bestimmungsgema-
Ren Verwendung von Maschinen. Maschinenbediener mussen erforderlichenfalls, per-
sonliche Schutzausrustung (PSA) zu tragen, um sich vor den verbleibenden Geféahrdun-
gen an der Maschine schitzen zu kdnnen, beispielsweise Gehorschutz zum Schutz ge-
gen Gerauschemissionen oder Augenschutz zum Schutz gegen das Herausschleudern
von Gefahrstoffen oder Teilen. Auferdem missen sie gegebenenfalls PSA zum Schutz
gegen Gefahrdungen tragen, die nicht durch die Maschine hervorgerufen werden, aber in
der Umgebung des Aufstellungsortes der Maschine vorhanden sind. Zum Beispiel mus-
sen Maschinenbediener gegebenenfalls Sicherheitsschuhe tragen, um ihre Fil3e gegen
StoRRe oder scharfe Gegenstande auf der Baustelle oder am Arbeitsplatz zu schutzen, an
dem die Maschine eingesetzt wird. Maschinenbediener missen gegebenenfalls Schutz-
handschuhe, Schutzkleidung und Schutzschuhe tragen, wenn die Maschine in heil3er
oder kalter Umgebung oder unter anderen ungunstigen Witterungsbedingungen benutzt
wird.

Konstruktion und Bau der Maschine und insbesondere Konstruktion, Anordnung und Ab-
messungen der Bedien- und Steuerungseinrichtungen mussen den Einschrankungen
Rechnung zu tragen, mit denen der Bediener beim Tragen der persoénlichen Schutzaus-
rastung wahrscheinlich konfrontiert ist. Zum Beispiel missen bei Maschinen, die fur die
Benutzung in kalter Umgebung konzipiert sind, Abstand, Gr63e und Gestaltung der Ful3-
pedale so gewahlt werden, dass sie flr das Tragen grof3er Stiefel geniigend Platz bieten
— siehe 8 300: Anmerkungen zu Nummer 3.3.1.

1.1.2 Grundsatze fur die Integration der Sicherheit (Fortsetzung)

e) Die Maschine muss mit allen Spezialausrustungen und Zubehdrteilen geliefert wer-
den, die eine wesentliche Voraussetzung dafur sind, dass die Maschine sicher einge-
richtet, gewartet und betrieben werden kann.

8§ 177 Spezialausrustungen und Zubehorteile

Nach Nummer 1.1.2 Buchstabe e sind die Maschinenhersteller nicht verpflichtet, Stan-
dardwerkzeuge und —ausristungen fur Einstell- und Wartungsarbeiten (Schraubendre-
her, Schraubenschlissel, Hebevorrichtungen usw.) mitzuliefern, die bei unterschiedlichen
Arten von Maschinen verwendet werden kénnen. Wenn jedoch fir die sichere Einstellung,
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Instandhaltung oder Benutzung der Maschine die Verwendung von auf die Maschine ab-
gestimmter Ausristung oder abgestimmten Zubehor notwendig ist, muss diese Ausris-
tung oder dieses Zubehor vom Maschinenhersteller zusammen mit der Maschine zur Ver-
fugung gestellt werden. Diese spezifische Ausristung kann Vorrichtungen fir den Ausbau
bestimmter Teile der Maschine zu Reinigungszwecken oder Einrichtungen fur das Be-
schicken oder Beladen und Entladen von Werkstiicken umfassen.

1.1.3 Materialien und Produkte

Die flr den Bau der Maschine eingesetzten Materialien oder die bei ihrem Betrieb ver-
wendeten oder entstehenden Produkte dirfen nicht zur Gefahrdung der Sicherheit und der
Gesundheit von Personen fuhren. Insbesondere bei der Verwendung von Fluiden muss die
Maschine so konstruiert und gebaut sein, dass sie ohne Gefahrdung aufgrund von Einfil-
lung, Verwendung, Riickgewinnung und Beseitigung benutzt werden kann.

8§ 178 Verwendete Materialien und Produkte

Die Anforderung in Nummer 1.1.3 behandelt verschiedene Arten von Risiken:

a)

b)

Risiken, auf Grund von fir den Bau der Maschine verwendeten Materialien oder
Produkten, beispielsweise Metalle, Kunststoffe, Textilien oder Lacke.

Dabei ist auf Risiken zu achten, die fur Sicherheit und Gesundheitsschutz des Be-
dienpersonals und anderer gefahrdeter Personen bestehen, auf Grund des Kon-
taktes mit diesen Materialien, oder z.B. durch Gefahrstoffe, die von diesen Materi-
alien freigesetzt werden kdnnen, wenn sie sich erhitzen, aus ihrer normalen Lage
gebracht werden oder verschlei3en. Diese Risiken missen so weit wie mdglich
durch die Auswahl ungeféhrlicher Materialen fiir den Bau der Maschine vermieden
werden.

Risiken auf Grund von Materialien oder Produkte, die von der Maschine verwendet
werden, wie Kraftstoffe, Schmierstoffe, Hydraulikflissigkeiten, Chemikalien, Batte-
rieelektrolyt, Wasser, Dampf, verdichtete Luft usw.

Derartige Risiken kdnnen beseitigt oder vermindern werden, indem die Maschine
fur den Betrieb mit ungefahrlichen Materialien oder Produkten ausgelegt wird oder
indem gefahrliche Materialien oder Produkte durch weniger gefahrliche ersetzt wer-
den. In der Betriebsanleitung des Herstellers missen die geeigneten Materialien
oder Produkte angegeben sein, die fir die Maschine in Betracht kommen. Soweit
Risiken verbleiben, muss das Bedienungspersonal durch geeignete Schutzmal3-
nahmen vor einer Gefahrdung durch gefahrliche Materialien oder Produkte, die von
der Maschine verwendet werden, geschitzt werden; dazu ist beispielsweise sicher-
zustellen, dass diese Materialien oder Produkte unzuganglich sind oder angemes-
sen zurtckgehalten werden. Soweit erforderlich, miissen an der Maschine und in
der Betriebsanleitung entsprechende Warnhinweise angebracht bzw. abgedruckt
sein.

Der zweite Satz in Nummer 1.1.3 unterstreicht besondere Aspekte, die zu berlck-
sichtigen sind, wenn Flussigkeiten verwendet werden. Die zu ergreifenden Mal3-
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nahmen um Risiken zu vermeiden auf Grund von Fullen, Verwenden, Riickgewin-
nen oder Ablassen von Flussigkeiten umfassen beispielsweise eine geeignete An-
ordnung und Konstruktion von Tanks und Behaltern sowie ihrer Full- und Ablass-
stellen und den Einbau einer Riuckhaltewanne unter Hydraulikgeraten, wenn Lecks
nicht vollig vermieden werden kénnen. Wenn Tanks unter Druck stehen, missen
sie mit einer Vorrichtung zur Minderung des Drucks auf einen sicheren Wert und
zur Kontrolle des Drucks vor dem Offnen der Full- oder Ablassstellen ausgeristet
sein.

c) Risiken auf Grund von Materialien oder Produkten, wie Metalle, Gummi, Kunst-
stoffe, Holz, Lebensmittel, Kosmetika usw. die durch deren Bearbeitung, Verarbei-
tung oder Umformung durch die Maschine entstehen.

Der Hersteller der Maschine muss die Werkstoffe beriicksichtigen, die von der Ma-
schine verarbeitet werden sollen, und Mal3hahmen ergreifen, um Risiken zu ver-
meiden, auf Grund von Gefahrdungen wie scharfe Kanten, Splitter, herausge-
schleuderte Bruchstticke oder heil3e oder kalte Materialien.

d) Risiken, auf Grund von Stoffen oder Produkten, die bei der Benutzung der Ma-
schine entstehen. Solche Stoffe kénnen entweder die beabsichtigten Produkte der
Maschine oder Nebenprodukte oder Abfall wie Spéane, Abrieb, Rauch oder Staub
sein.

Es ist zu beachten, dass der in Nummer 1.1.3 enthaltene Hinweis auf die ,Gefahr-
dung aufgrund von ... bei [dem] Betrieb [von Maschinen] ... entstehenden Produk-
ten” sich nicht auf die Produktsicherheit der durch die Maschine hergestellten Pro-
dukte bezieht.

Bestimmte Aspekte der in obenstehenden Buchstaben a) bis d) erwahnten Risiken unter-
liegen speziellen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen —
siehe 8§ 208: Anmerkungen zu Nummer 1.3.3 zu Risiken durch herabfallende oder her-
ausgeschleuderte Gegenstande, 8§ 226: Anmerkungen zu Nummer 1.5.5 zu extremen
Temperaturen, 8 227: Anmerkungen zu Nummer 1.5.6 zum Brandrisiko, 8§ 228: Anmer-
kungen zu Nummer 1.5.7 zum Explosionsrisiko, und 8§ 235: Anmerkungen zu Num-
mer 1.5.13 zu Emissionen gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen.

1.14 Beleuchtung

Die Maschine ist mit einer den Arbeitsgangen entsprechenden Beleuchtung zu liefern, falls
das Fehlen einer solchen Beleuchtung trotz normaler Umgebungsbeleuchtung ein Risiko
verursachen kann.

Die Maschine muss so konstruiert und gebaut sein, dass die Beleuchtung keinen stérenden
Schattenbereich, keine Blendung und keine geféhrlichen Stroboskopeffekte bei bewegli-
chen Teilen verursacht.

Falls bestimmte innen liegende Bereiche hdufiges Priifen, Einrichten oder Warten erfor-
dern, sind sie mit geeigneter Beleuchtung zu versehen.
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8§ 179 Integrierte Beleuchtung

Der Maschinenhersteller kann davon ausgehen, dass die Umgebungsbeleuchtung am
Betriebsort eine normale Beleuchtungsstarke aufweist. Die normale Beleuchtungsstarke
kann beispielsweise beurteilt werden, indem der Wert an Arbeitsplatzen in Innenrdumen
oder im Freien gemaR den Normen EN 12464, Teile 1 und 2, zu Grunde gelegt wird.**°

Nummer 1.1.4 Absatz 1 verpflichtet den Hersteller eine in die Maschine integrierten Be-
leuchtung vorzusehen, wenn die normale Umgebungsbeleuchtung voraussichtlich nicht
fur einen sicheren Betrieb der Maschine ausreicht. Eine solche Beleuchtung kann bei-
spielsweise an Arbeitsplatzen erforderlich werden, die sich voraussichtlich im Schatten
oder in umschlossenen oder abgedeckten Arbeitsplatzen oder Kabinen befinden. Eine
solche Beleuchtung kann auch notwendig sein, wenn die Sehaufgaben des Bedienungs-
personals eine hohere Beleuchtungsstarke erfordern, als sie mit der Umgebungsaus-
leuchtung voraussichtlich erreicht wird. Durch Nummer 1.1.4 Absatz 3 wird zusatzlich die
Forderung nach einer integrierten Beleuchtung fir innen liegende Teile angefiigt, zu de-
nen haufig zu Pruf-, Einstell- und Wartungsarbeiten Zugang erforderlich ist.

Nummer 1.1.4 Absatz 2 behandelt die Konstruktion der integrierten Beleuchtung, um si-
cherzustellen, dass diese keine anderen Gefahrdungen verursacht.

Spezifikationen fur die integrierte Beleuchtung sind in der Norm EN 1837 enthalten.14°

139 EN 12464-1:2011 Licht und Beleuchtung — Beleuchtung von Arbeitsstatten — Teil 1: Arbeitsstatten in
Innenraumen; EN 12464-2:2014 Beleuchtung von Arbeitsstatten — Teil 2: Arbeitsstatten im Freien.

140 EN 1837:1999+A1:2009 — Sicherheit von Maschinen — Maschinenintegrierte Beleuchtung.
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1.15 Konstruktion der Maschine im Hinblick auf die Handhabung
Die Maschine oder jedes ihrer Bestandteile missen:
— sicher gehandhabt und transportiert werden kdnnen;

— so verpackt oder konstruiert sein, dass sie sicher und ohne Beschadigung gelagert
werden konnen.

Beim Transport der Maschine und/oder ihrer Bestandteile missen ungewollte Lageveran-
derungen und Gefahrdungen durch mangelnde Standsicherheit ausgeschlossen sein, wenn
die Handhabung entsprechend der Betriebsanleitung erfolgt.

Wenn sich die Maschine oder ihre verschiedenen Bestandteile aufgrund ihres Gewichtes,
ihrer Abmessungen oder ihrer Form nicht von Hand bewegen lassen, muss die Maschine
oder jeder ihrer Bestandteile

— entweder mit Befestigungseinrichtungen ausgestattet sein, sodass sie von einer Last-
aufnahmeeinrichtung aufgenommen werden kénnen,

— oder mit einer solchen Befestigungseinrichtung ausgestattet werden kénnen,

— oder so geformt sein, dass die ublichen Lastaufnahmemittel leicht angelegt werden
konnen.

Maschinen oder ihre Bestandteile, die von Hand transportiert werden, missen
— entweder leicht transportierbar sein,

— oder mit Greifvorrichtungen ausgestattet sein, die einen sicheren Transport ermogli-
chen.

Fir die Handhabung von Werkzeugen und/oder Maschinenteilen, die auch bei geringem
Gewicht eine Gefahrdung darstellen kdnnen, sind besondere Vorkehrungen zu treffen.

§ 180 Handhabung von Maschinen und Maschinenteilen

Die in Nummer 1.1.5 beschriebenen Anforderungen mussen vor dem Hintergrund einer
Analyse der verschiedenen Lebensphasen der der betreffenden Maschine angewendet
werden — siehe 8 173: Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe a.

Nummer 1.1.5 bezieht sich auf ,Maschinen oder jedes ihrer Bestandteile®. Dies bedeutet
nicht, dass alle Teile einer Maschine fur eine sichere Handhabung konstruiert werden
mussen, sondern nur diejenigen Teile der Maschine oder die Maschine selbst, die mog-
licherweise separat gehandhabt werden mussen.

Handgehaltene und/oder handgefiihrte tragbare Maschinen unterliegen besonderen An-
forderungen — siehe § 278: Anmerkungen zu Nummer 2.2.1.

Die Handhabung von Maschinen oder Maschinenteilen erfolgt haufig in Phasen aul3erhalb
des normalen Betriebs, zum Beispiel Transport, Laden und Entladen, Montage, Installa-
tion, Demontage, Einstellung oder Wartung. Kraftbetriebene Handwerkzeuge, die fir Ver-
braucher bestimmt sind, missen beispielsweise so verpackt sein, dass sie sicher trans-
portiert, wahrend des Vertriebs gelagert und vom Verbraucher nach Hause getragen wer-
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den kénnen. Eine Werkzeugmaschine muss beispielsweise zum Transport zur Betriebs-
statte des Benutzers verpackt werden und so konstruiert und gebaut sein, dass sie sicher
geladen, transportiert, entladen und zum Aufstellungsort verbracht werden kann. Schwere
Teile einer Maschine wie zum Beispiel die Spritzgussform einer Spritzgielimaschine oder
das Umformwerkzeug einer Metallpresse kdnnen abhangig von den damit auszufihren-
den Arbeiten gegebenenfalls haufig ausgetauscht werden mussen.

Maschinen, die bestimmungsgemal wahrend ihrer Lebenszeit an aufeinanderfolgenden
Aufstellungsorten installiert werden, zum Beispiel Turmdrehkrane, missen so konstruiert
werden, dass ihre Bestandteile bei der Montage und bei der Demontage sicher gehand-
habt werden und sicher auf das Transportmittel aufgeladen und fur den Transport zwi-
schen den Aufstellorten befestigt werden kdnnen. Besonders ist dabei auf Teile zu achten,
die beim Transport in eine instabile Lage geraten konnten, beispielsweise auf einem Last-
wagen, der auf unebenen Untergrund fahrt. Es sind Ladeanleitungen und in einigen Fallen
maoglicherweise besondere Vorrichtungen erforderlich, um die Stabilitat wahrend des
Transportes zu gewahrleisten, zum Beispiel ein Transportrahmen.

In Nummer 1.1.5 Abséatze 3 und 4 wird zwischen Maschinen oder Bestandteilen unter-
schieden, die sich nicht auf sichere Weise von Hand bewegen lassen, und Maschinen
oder Teilen, die sicher von Hand bewegt werden kénnen. Bei der Beurteilung, ob die Ma-
schine oder Teile der Maschine zu der einen oder der anderen Kategorie gehoéren, sollten
die einzelstaatlichen Rechtsvorschriften Uber die Umsetzung der Bestimmungen der
Richtlinie 90/269/EWG! und die Kriterien in den einschlagigen harmonisierten Nor-
men'? herangezogen werden.

Bei der Konstruktion von Maschinen oder Teilen von Maschinen, die sicher von Hand
bewegt oder angehoben werden mussen, missen scharfe Kanten vermieden werden.
Besonderes Augenmerk muss der erforderlichen Arbeitshaltung des Bedienpersonals zu-
kommen.143

141 Richtlinie 90/269/EWG des Rates vom 29. Mai 1990 {iber die Mindestvorschriften beziiglich der Sicher-
heit und des Gesundheitsschutzes bei der manuellen Handhabung von Lasten, die fur die Arbeitnehmer
insbesondere eine Gefahrdung der Lendenwirbelsaule mit sich bringt (Vierte Einzelrichtlinie im Sinne von
Artikel 16 Absatz 1 der Richtlinie 89/391/EWG). ABI. L 156 vom 21.6.1990, S. 9.

142 EN 1005-2:2003+A1:2008 Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Ma-
nuelle Handhabung von Maschinen in Gegenstanden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen.

143 EN 1005-4: 2005+A1: 2008 Sicherheit von Maschinen — Menschliche koérperliche Leistung — Teil 4: Be-
wertung von Kérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen.
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1.1.6 Ergonomie

Bei bestimmungsgemaler Verwendung missen Belastigung, Ermidung sowie kdrperliche
und psychische Fehlbeanspruchung des Bedienungspersonals auf das mégliche Mindest-
maf reduziert sein unter Bericksichtigung ergonomischer Prinzipien wie:

- Maoglichkeit der Anpassung an die Unterschiede in den Kdrpermafen, der Korper-
kraft und der Ausdauer des Bedienungspersonals;

- ausreichender Bewegungsfreiraum flr die Korperteile des Bedienungspersonals;
- Vermeidung eines von der Maschine vorgegebenen Arbeitsrhythmus;

- Vermeidung von Uberwachungstatigkeiten, die dauernde Aufmerksamkeit erfor-
dern;

- Anpassung der Schnittstelle Mensch-Maschine an die voraussehbaren Eigenschaf-
ten des Bedienungspersonals.

§ 181 Grundprinzipien der Ergonomie

Die Anforderungen gemafl Nummer 1.1.6 beziehen sich auf die Ergonomie. Die Fachrich-
tung der Ergonomie lasst sich wie folgt definieren:

-Ergonomie (oder die Wissenschaft der menschlichen Arbeit) ist die wissenschaftliche
Fachrichtung, die sich mit dem Verstandnis der Wechselwirkung zwischen menschlichen
und anderen Elementen eines Systems befasst, und der Berufszweig, der die Theorie,
Prinzipien, Daten und Methoden auf die Gestaltung anwendet mit dem Ziel, das Wohlbe-
finden des Menschen und die Leistung des Gesamtsystems zu optimieren“.144

Die in Nummer 1.1.6 angesprochenen Aspekte der Ergonomie kdnnen in zwei Gruppen
untergliedert werden. Die erste Gruppe umfasst Ergonomiefaktoren, die bei der Konstruk-
tion von Maschinen bertcksichtigt werden mussen. In den Aufzéahlungspunkten in Num-
mer 1.1.6 sind funf Punkte aufgefiihrt, wobei hervorgehoben werden muss, dass diese
Liste nicht vollstandig ist, sondern dafur gedacht ist, die Aufmerksamkeit der Hersteller
auf bestimmte wichtige Aspekte ergonomischer Grundsétze zu lenken.

Die zweite Gruppe, die im ersten Satz von Nummer 1.1.6 aufgefuhrt ist, umfasst negative
Auswirkungen, die von diesen Faktoren verursacht werden kdnnen. Eine gute Konstruk-
tion verringert die negativen Auswirkungen dieser Faktoren auf Personen, wogegen un-
geeignete Konstruktionen voraussichtlich Belastigung, Ermidung oder kdrperliche oder
psychische Fehlbeanspruchungen verursachen. Diese Effekte kdnnen wiederum zum
Beispiel Muskel-Skelett-Erkrankungen oder andere gesundheitliche Beeintrachtigungen
verursachen. Zudem konnen sie ein Faktor sein, der die Unfallwahrscheinlichkeit erhoht.

144 EN ISO 6385:2016 Grundséatze der Ergonomie fiir die Gestaltung von Arbeitssystemen (ISO 6385:2016).
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Das nachstehende Schaubild stellt die Anforderungen aus Nummer 1.1.6 dar:

i .

* Ausdauer

.......................
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der Maschine miissen Belastigung, Ermiidung sowie
korperliche und psychische Fehlbeanspruchung des
Bedienungspersonals vermindert werden.

T
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* optisch

* akustisch
* sensitiv

« sensorisch

Ergonomische Faktoren Mogliche negative Auswirkungen

Leitlinien zur praktischen Anwendung ergonomischer Grundsatze fur Konstruktion und
Bau von Maschinen sind in einer Gruppe harmonisierter Normen enthalten, die von CEN
TC 122 Ergonomie entwickelt wurden. Der Zusammenhang zwischen diesen Normen und
den oben aufgeflihrten ergonomischen Faktoren ist in einer gesonderten Tabelle und in
einer Reihe von Informationsmerkblattern dargestellt.

Zusatzlich zu der allgemeinen Anforderung in Nummer 1.1.6 missen auch bei der An-
wendung der grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen, die in
verschiedenen weiteren Abschnitten des Anhangs | der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
festgelegt sind, Grundsétze der Ergonomie berticksichtigt werden. Zum Beispiel enthalten
die folgenden grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen wich-
tige Aspekte der Ergonomie:

Fur alle Maschinen geltende grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzan-
forderungen:

— Beleuchtung (Nummer 1.1.4),

— Handhabung von Maschinen oder Teilen von Maschinen (Nummer 1.1.5),

— Bedienungsplatze (Nummern 1.1.7 und 1.1.8),
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Stellteile (Nummer 1.2.2),

Extreme Temperaturen (Nummer 1.5.5),

Larm (Nummer 1.5.8),

Vibrationen (Nummer 1.5.9),

Strahlung (Nummer 1.5.10),

Emission gefahrlicher Werkstoffe und Substanzen (Nummer 1.5.13),
Ausrutsch-, Stolper- und Sturzrisiko (Nummer 1.5.15),

Wartung der Maschine (Nummer 1.6.1),

Zugang zu den Bedienungsstanden und Eingriffspunkten fur die Instandhaltung
(Nummer 1.6.2),

Eingriffe des Bedienungspersonals (Nummer 1.6.4),

Informationen (Nummer 1.7);

Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fur
handgehaltene und/oder handgefihrte tragbare Maschinen:

Allgemeine Anforderungen (Nummer 2.2.1),
Betriebsanleitung — Vibrationen (Nummer 2.2.1.1);

Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen im
Hinblick auf die Beweglichkeit von Maschinen:

Fahrerplatze (Nummer 3.2.1),

Sitze (Nummer 3.2.2),

Platze fur andere Personen (Nummer 3.2.3),

Stellteile (Nummer 3.3.1),

Ingangsetzen/Verfahren (Nummer 3.3.2),

Verfahren mitgangergefihrter Maschinen (Nummer 3.3.4),
Zugange (Nummer 3.4.5),

Zeichen, Signaleinrichtungen und Warnhinweise (Nummer 3.6.1),

Betriebsanleitung — Vibrationen (Nummer 3.6.3.1);

Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir
Hebevorgange:

Bewegung von Lasten wéhrend der Benutzung (Nummer 4.1.2.7),
Zugang zum Lasttrager (Nummern 4.1.2.8.2),
Bewegungssteuerung (Nummer 4.2.1);
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Zusatzliche grundlegende Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fur
das Heben von Personen:

— Stellteile (Nummer 6.2),
— Zugang zum Lasttrager (Nummer 6.4.3).

Auf der Website EUROPA steht im Bereich zur Maschinenrichtlinie'¥® ein von der
Arbeitsgruppe ,Maschinen® gebilligter Leitfaden zur Anwendung der grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fir Ergonomie zum Herunterladen
bereit. Dieser Leitfaden ist allerdings im Begriff, Uberarbeitet und aktualisiert zu werden.

1.1.7 Bedienungsplatze

Der Bedienungsplatz muss so gestaltet und ausgefuihrt sein, dass Risiken aufgrund von
Abgasen und/oder Sauerstoffmangel vermieden werden.

Ist die Maschine zum Einsatz in einer gefahrlichen Umgebung vorgesehen, von der Risi-
ken fir Sicherheit und Gesundheit des Bedieners ausgehen, oder verursacht die Maschine
selbst eine gefahrliche Umgebung, so sind geeignete Einrichtungen vorzusehen, damit
gute Arbeitsbedingungen fir den Bediener gewahrleistet sind und er gegen vorhersehbare
Geféhrdungen geschitzt ist.

Gegebenenfalls muss der Bedienungsplatz mit einer geeigneten Kabine ausgestattet sein,
die so konstruiert, gebaut und/oder ausgerustet ist, dass die vorstehenden Anforderungen
erfullt sind. Der Ausstieg muss ein schnelles Verlassen der Kabine gestatten. AuRBerdem
ist gegebenenfalls ein Notausstieg vorzusehen, der in eine andere Richtung weist als der
Hauptausstieg.

§ 182 Bedienungsplatze in gefdhrlichen Umgebungen

Bedienungsplatze sind die Platze an oder auf der Maschine, wo das Bedienungspersonal
gemal Definition in Nummer 1.1.1 Buchstabe d seine Aufgaben ausfihrt. Die Betriebs-
anleitung des Herstellers muss eine Beschreibung der Arbeitsplatze enthalten, die tbli-
cherweise vom Bedienungspersonal eingenommen werden — siehe 8 262: Anmerkungen
zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe f.

Die in Nummer 1.1.7 Absatz 1 formulierte Anforderung findet in erster Linie auf Maschinen
mit Verbrennungsmotoren Anwendung. Nach dieser Anforderung missen zunachst die
Emissionen gesundheitsgefahrdender Abgase so weit wie moéglich vermindert werden.
Maschinen, die fur den Einsatz in geschlossenen Raumlichkeiten vorgesehen sind, mus-
sen beispielsweise mit geeigneten Systemen flr die Ableitung oder Filterung der Abgase
ausgerustet werden. Zweitens mussen, wenn ein Risiko einer Exposition durch gesund-
heitsgefahrdende Abgase verbleibt, entsprechende Mittel bereitgestellt werden, um si-
cherzustellen,, dass die Bediener diese Gase nicht einatmen und mit ausreichender
Atemluft versorgt sind.

145 http://ec.europa.eu/growth/sectors/mechanical-engineering/machinery/
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Nummer 1.1.7 Absatz 2 ist allgemeiner gehalten und schreibt vor, dass das Bedienungs-
personal gegen jedes Risiko geschutzt wird, das sich aus der vorhersehbaren Verwen-
dung der Maschine in einer gefahrlichen Umgebung ergibt. Derartige Risiken kénnen bei-
spielsweise die Exposition durch heil3e und kalte Atmospharen, durch Risiken infolge von
Larm, Strahlung, Feuchtigkeit, widrige Witterungsbedingungen oder Atmospharen, die
durch Gefahrstoffe belastet sind umfassen. Aul3erdem wird in dieser Nummer das Strom-
schlagrisiko in Verbindung mit Freileitungen im Arbeitsbereich behandelt (etwa bei land-
wirtschaftlichen Sprih- bzw. Spritzmaschinen, die unter solchen Leitungen eingesetzt
werden). Der Hersteller muss daher die bestimmungsgemafen und vorhersehbaren Ein-
satzbedingungen der Maschine berlcksichtigen. Wird die Maschine beispielsweise in ei-
nem Land mit mildem Klima in Verkehr gebracht, ist mdglicherweise kein Schutz gegen
extrem kaltes Wetter erforderlich, wahrend Staub- oder Warmeschutz durchaus erforder-
lich sein konnen. Besondere Aufmerksamkeit erfordern dabei Maschinen, die im Betrieb
der Maschine Gefahrstoffe freisetzen, wie Staub, Rauch oder giftige Aerosole; Beispiele
sind Mineralzerkleinerungs- und Siebmaschinen, ferner Maschinen fir die Kornverarbei-
tung und landwirtschaftliche Sprih- bzw. Spritzmaschinen und Lackierkabinen.

Nummer 1.1.7 Absatz 3 verweist auf eine der Mdglichkeiten zum Schutz von Bedienungs-
platzen hin. ,Kabine* wird in diesem Abschnitt als allgemeiner Oberbegriff fir einen um-
schlossenen Bedienungsplatz verwendet, beispielsweise eine Fahrerkabine bei mobilen
Arbeitsmaschinen oder ein geschlossener Leitstand an ortsfesten Industriemaschinen.
Um die Anforderungen gemaR den ersten beiden Absatzen in Nummer 1.1.7 zu erfillen,
muss die Kabine bzw. die Einhausung uber die erforderlichen Vorrichtungen fur die Rei-
nigung und Aufbereitung der in die Einhausung einstrémenden Luft und zur Vermeidung
von Lecks in Einwartsrichtung verfiigen, beispielsweise durch Aufrechterhaltung eines
positiven Druckunterschieds zur Auf3enatmosphére. Zusatzlich zum Schutz gegen diese
gefahrliche Umgebungen kdnnen derartige Einhausungen auch konstruiert und gebaut
werden, um Bediener gegen Gerduschemissionen zu schitzen — siehe § 229: Anmerkun-
gen zu Nummer 1.5.8. Bei einigen mobilen Maschinen kann die Fahrerkabine eine Kon-
struktion enthalten, die gegen das Risiko des Uberrollens oder Umkippens oder gegen
das Risiko durch herabfallende Gegenstande oder beides schiitzt — siehe 8§ 315 und
8 316: Anmerkungen zu Nummern 3.4.3 und 3.4.4.

Leitstande als integrierte Bestandteile eines Gebaudes (etwa bei Beton- oder Asphalt-
mischanlagen) unterliegen nicht der Maschinenrichtlinie, sondern nationalen Rechtsvor-
schriften, solange sie nicht vom Hersteller beim Inverkehrbringen als Bestandteil einer
Maschine bereitgestellt werden. Hingegen missen die vom Hersteller bereitgestellten Be-
dienpulte die Anforderungen der Maschinenrichtlinie erftllen.
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1.1.8 Sitze

Soweit es angezeigt ist und es die Arbeitsbedingungen gestatten, mussen Arbeitsplatze, die
einen festen Bestandteil der Maschine bilden, fur die Anbringung von Sitzen ausgelegt
sein.

Soll der Bediener seine Tatigkeit sitzend ausfiihren und ist der Bedienungsplatz fester Be-
standteil der Maschine, so muss die Maschine mit einem Sitz ausgestattet sein.

Der Sitz fur den Bediener muss diesem sicheren Halt bieten. Ferner mussen der Sitz und
sein Abstand zu den Stellteilen auf den Bediener abgestimmt werden konnen.

Ist die Maschine Schwingungen ausgesetzt, muss der Sitz so konstruiert und gebaut sein,
dass die auf den Bediener tbertragenen Schwingungen auf das mit vertretbarem Aufwand
erreichbare niedrigste Niveau reduziert werden. Die Sitzverankerung muss allen Belas-
tungen standhalten, denen sie ausgesetzt sein kann. Befindet sich unter den Filien des
Bedieners kein Boden, sind rutschhemmende FuRstutzen vorzusehen.

§ 183 Sitze und die Bereitstellung von Sitzen

Die in Nummer 1.1.8 beschriebene Anforderung erstreckt sich auf einen bestimmten As-
pekt der Schnittstelle zwischen dem Bediener und der Maschine, die bei schlechter Ge-
staltung sowohl zu Belastigung als auch zu Ermidung und Gesundheitsschaden fihren
kann — siehe § 181: Anmerkungen zu Nummer 1.1.6.

Gemald Nummer 1.1.8 Absatz 1 missen Maschinen so konstruiert sein, dass Sitze ein-
gebaut werden konnen, ,soweit es angezeigt ist und es die Arbeitsbedingungen gestat-
ten®“. Die Maschinenhersteller missen also prifen, ob das Bedienungspersonal voraus-
sichtlich im Sitzen bequemer arbeiten und seine Aufgaben ganz oder teilweise leichter
und effizienter ausfilhren kann.4 Ist dies der Fall, muss der Arbeitsplatz, in anderen Wor-
ten der Ort an der Maschine, an dem die Bediener sitzen sollen, so gestaltet sein, dass
die erforderlichen Sitze eingebaut werden kdnnen. Dies beinhaltet, auf die Hohe der Ar-
beitsflachen, die Lage und Gestaltung der Bedienelemente und der tbrigen Maschinen-
teile, die fur die Bediener zuganglich sein missen, sowie den zur Verfigung gestellten
Freiraum fUr den Sitz selbst und fir die oberen und unteren Gliedmal3en der Bediener zu
achten.

Nummer 1.1.8 Absatz 2 kommt zur Anwendung, wenn der Bediener wahrend des Bedi-
envorgangs sitzen soll und die Bedienposition fester Bestandteil der Maschine ist, d. h.
wenn der Sitz des Bedieners nicht auf dem Boden neben der Maschine installiert werden
soll, sondern auf einem Teil der Maschine selbst. In diesem Fall muss der Sitz mit der
Maschine mitgeliefert werden.

In Nummer 1.1.8 Absatze 2 und 3 sind die Anforderungen an den Sitz festgelegt. Der Sitz
muss so gestaltet sein, dass der Bediener eine stabile Haltung einnehmen kann, wobei
die vorhersehbaren Benutzungsbedingungen zu berticksichtigen sind, einschliel3lich ins-
besondere die vorhersehbaren Bewegungen der Maschinen.

146 EN 1005-4:2005+A1:2008 Sicherheit von Maschinen - Menschliche kérperliche Leistung - Teil 4: Be-
wertung von Koérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen
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Die mal3geblichen Parameter des Sitzes selbst, wie zum Beispiel Hohe, Breite, Tiefe und
Winkel des Sitzes, Position der Riickenlehne und soweit zutreffend die Stellung der Arm-
und Ful3stltzen, mussen einstellbar sein, um den unterschiedlichen KérpermaRRen der
Bediener Rechnung zu tragen. Die Position des Sitzes in Bezug auf die Position der Stell-
teile, einschlief3lich Ful3pedalen, die vom Bediener benutzt werden sollen, muss ebenfalls
einstellbar sein. Dies kann errreicht werden, indem eine Anpassung der Sitzposition, der
Stellteile oder beides erlaubt ist.14’

Bei Maschinen, bei denen der sitzende Bediener durch den Maschinenbetrieb selbst oder
durch die Bewegung der Maschine auf unebenem Boden Vibrationen ausgesetzt sein
kann, ist der Einbau eines Sitzes mit einem entsprechenden gedampften Aufhangungs-
system eine Mdoglichkeit, das Risiko, dass sitzende Bediener Ganzkdrpervibrationen aus-
gesetzt sind, zu reduzieren — siehe § 231: Anmerkungen zu Nummer 1.5.9.148

147 Siehe EN 1SO 14738:2008 Sicherheit von Maschinen — Anthropometrische Anforderungen an die Ge-
staltung von Maschinenarbeitsplatzen (ISO 14738:2002, einschlie3lich Cor 1:2003 und Cor 2:2005).

148 Siehe beispielsweise EN 1SO 7096:2008 Erdbaumaschinen — Laborverfahren zur Bewertung der
Schwingungen des Maschinenfihrersitzes (ISO 7096:2000).
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1.2 STEUERUNGEN UND BEFEHLSEINRICHTUNGEN
1.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

Steuerungen sind so zu konzipieren und zu bauen, dass es nicht zu Gefahrdungssituationen
kommt. Insbesondere missen sie so ausgelegt und beschaffen sein, dass

- sie den zu erwartenden Betriebsbeanspruchungen und Fremdeinflissen standhal-
ten;

- ein Defekt der Hardware oder der Software der Steuerung nicht zu Gefahrdungs-
situationen fahrt;

- Fehler in der Logik des Steuerkreises nicht zu Gefahrdungssituationen fiihren;

- vernunftigerweise vorhersehbare Bedienungsfehler nicht zu Geféahrdungssituatio-
nen fhren.

Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
- Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden kdnnen;

- die Parameter der Maschine d[_]_rfen sich nicht unkontrolliert &ndern kdnnen, wenn
eine derartige unkontrollierte Anderung zu Gefahrdungssituationen fihren kann;

- das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden konnen, wenn der Befehl
zum Stillsetzen bereits erteilt wurde;

- ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstlick
darf nicht herabfallen oder herausgeschleudert werden kénnen;

- automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art
darf nicht verhindert werden;

- nichttrennende Schutzeinrichtungen mussen uneingeschrankt funktionsfahig blei-
ben oder aber einen Befehl zum Stillsetzen ausldsen;

- die sicherheitsrelevanten Teile der Steuerung mussen koharent auf eine Gesamt-
heit von Maschinen und/oder unvollstandigen Maschinen einwirken.

Bei kabelloser Steuerung muss ein automatisches Stillsetzen ausgeldst werden, wenn keine
einwandfreien Steuersignale empfangen werden; hierunter fallt auch ein Abbruch der
Verbindung.

8§ 184 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

Die Steuerung von Maschinen ist das System, welches auf Eingabesignale von Teilen der
Maschine, von Bedienern, von externen Steuerungseinrichtungen oder einer beliebigen
Kombination davon reagiert und entsprechende Ausgangssignale an die Stellelemente
der Maschine sendet, um zu bewirken, dass die Maschine in der beabsichtigten Weise
arbeitet. Steuerungen kdnnen unterschiedliche Technologien oder Technologiekombina-
tionen verwenden, wie beispielsweise mechanische, hydraulische, pneumatische, elektri-
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sche oder elektronische Technologien. Programmierbare elektronische Steuerungen wur-
den seit Inkrafttreten der Maschinenrichtlinie eingesetzt; ihre Verbreitung hat seitdem
nochmals erheblich zugenommen.

Die Konstruktion und der Bau der Steuerung, um einen sicheren und zuverlassigen Ma-
schinenbetrieb zu gewahrleisten, sind entscheidende Faktoren, um die Sicherheit der Ma-
schine als Ganzes zu gewahrleisten. Die Bediener mussen in der Lage sein sicherzustel-
len, dass die Maschine jederzeit sicher und erwartungsgemalf’ funktioniert.

Die in Nummer 1.2.1 festgelegten Anforderungen gelten fir samtliche Teile der Steue-
rung, die bei einer Stérung oder einem Ausfall zu Gefahrdungen durch unbeabsichtigtes
oder unerwartetes Verhalten der Maschine fuhren kénnen. Sie sind besonders wichtig fur
Konstruktion und Bau von den Teilen der Steuerung zugehérig zu Sicherheitsfunktionen
wie zum Beispiel die zugehérigen Teile der Steuerung zu Verriegelungseinrichtungen und
Zuhaltungen fur trennende Schutzeinrichtungen, zu nichttrennenden Schutzeinrichtungen
oder NOT-HALT-Befehlsgeraten, da ein Ausfall sicherheitsbezogener Teile der Steue-
rung zu Gefahrdungssituationen fihren kann, wenn die entsprechende Sicherheitsfunk-
tion in der Folge aktiviert werden muss. Bestimmte Sicherheitsfunktionen kénnen auch
Betriebsfunktionen sein, zum Beispiel eine Zweihandschaltung.

Nummer 1.2.1 Absatz 1 und deren vier Aufz&hlungspunkte legen die grundséatzlichen An-
forderungen an die Zuverlassigkeit und Sicherheit von Steuerungen fest. In Nummer 1.2.1
Absatz 2 und dessen sieben Aufzahlungspunkten werden die wichtigsten geféahrlichen Er-
eignisse und Situationen beschrieben, die vermieden werden muissen.

Entsprechend dem ersten Aufzahlungspunkt in Nummer 1.2.1 Absatz 1 missen die Steu-
erungen in der Lage sein, den zu erwartenden Betriebsbeanspruchungen und Fremdein-
flussen standzuhalten, wobei vorhersehbare ungewdhnliche Bedingungen zu berlcksich-
tigen sind — siehe 8 160: Anmerkungen zum allgemeinen Grundsatz 2, und 8§ 175: Anmer-
kungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe c. Die Steuerung muss deshalb die mechanischen
Beanspruchungen standhalten kénnen, die durch den Betrieb der Maschine selbst oder
durch deren Umgebung hervorgerufen werden, wie zum Beispiel Stdl3e, Vibrationen und
Abrieb. Steuerungen mussen den Auswirkungen der inneren- und auf3eren Bedingungen
widerstehen kénnen, unter denen die Maschine betrieben werden soll, beispielsweise.
Feuchtigkeit, extreme Temperaturen, korrosive Atmosphéren und Staub. Die einwand-
freie Funktion der Steuerungen darf nicht durch elektromagnetische Strahlungen beein-
trachtigt werden, unabhangig davon, ob diese durch Teile der Maschine selbst oder durch
aul3ere Einflisse hervorgerufen werden, mit denen unter den beabsichtigten Verwen-
dungsbedingungen der Maschine verntnftigerweise zu rechnen ist — siehe § 233: Anmer-
kungen zu Nummer 1.5.11.

Der zweite und dritte Aufzahlungspunkt in Nummer 1.2.1 Absatz 1 befassen sich mit dem
Verhalten der Steuerung im Falle eines Fehlers oder einer Stérung in der Hardware oder
Software. Diese Anforderungen bericksichtigen die Mdglichkeit von Fehlern, die in der
Steuerung auftreten, zum Beispiel aufgrund eines Fehlers an einem mechanischen, hyd-
raulischen, pneumatischen oder elektrischen Bauteil oder aufgrund eines Fehlers in der
Software eines programmierbaren Systems. Steuerungen mussen so konstruiert und ge-
baut werden, dass sie, wenn solche Fehler oder Stérungen auftreten, nicht zum Auftreten
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von gefahrlichen Situationen fuhren, wie zum Beispiel solche, die in Nummer 1.2.1 Ab-
satz 2 beschrieben sind — siehe auch § 205: Anmerkungen zu Nummer 1.2.6.

Die gefahrliche Funktion einer Maschine kann beispielsweise unter Kontrolle gebracht
werden, indem die Funktion durch Energieentzug gestoppt oder die Ausfihrung der ge-
fahrlichen Aktion der Funktion verhindert wird. Wenn die entsprechenden Maschinenfunk-
tionen weiterlaufen kdnnen, trotzt des Auftretens einer Stérung oder eines Fehlers, bei-
spielsweise durch eine redundante Architektur, muss eine Méglichkeit zum Erkennen der
Storung oder des Fehlers vorhanden sein, damit die erforderlichen Mal3hahmen eingelei-
tet werden kdnnen, mit denen ein sicherer Betriebszustand hergestellt oder aufrechterhal-
ten werden kann.

Die Moglichkeiten, die genutzt werden kdnnen, um diese Anforderung zu erfillen, hangen
von der Art der betreffenden Steuerung, dem betroffenen Teil der Steuerung sowie den
Risiken, die bei einem Ausfall auftreten kdnnen ab.

Die Konzepte, die genutzt werden kdnnen, umfassen:

— Ausschluss oder Verringerung der Wahrscheinlichkeit von Fehlern oder Ausféllen,
welche die Sicherheitsfunktion beeintrachtigen konnten; durch Rickgriff auf beson-
ders zuverlassige Bauteile und Anwendung von bewahrten Sicherheitsgrundsatzen,
zum Beispiel das Prinzip der zwanglaufigen mechanischen Wirkung eines Bauteils
auf ein anderes Bautell;

— Verwendung von Standardbauteilen mit Kontrolle der Sicherheitsfunktionen in geeig-
neten Zeitabstanden durch die Steuerung;

— Die Redundanz von Teilen der Steuerung, sodass ein einzelner Fehler oder Ausfall
nicht zu einem Ausfall der Sicherheitsfunktion fuhrt. Die technische Diversitat (Vielfalt)
der redundanten Bauteile kann zur Vermeidung von Ausféllen infolge gemeinsamer
Ursache genutzt werden;

— automatische Uberwachung, um sicherzustellen, dass Fehler oder Ausfalle erkannt
und die notwendigen SchutzmalRnahmen eingeleitet werden, um das betreffende Ri-
siko zu verhindern. Zu den SchutzmalRhahmen kdnnen das Anhalten des gefahrlichen
Prozesses, das Verhindern eines Neustarts dieses Prozesses oder das Ausldsen ei-
nes Alarms zahlen.

Diese Konzepte kdnnen in unterschiedlichen Kombinationen angewandt werden.

Der erforderliche Performance Level, eines bestimmten sicherheitsrelevanten Teils der
Steuerung, ist vom Grad des Risikos abhangig, fur das die Sicherheitsfunktion vorgese-
hen ist und muss auf der Grundlage der Risikobeurteilung des Herstellers festgelegt wer-
den. Typ-C-Normen fir spezielle Maschinengattungen bieten Unterstlitzung in Hinblick
auf den erforderlichen Performance Level fir die verschiedenen sicherheitsrelevanten
Teile der Steuerung.

Das Erreichen des erforderlichen Performance Levels fir die sicherheitsrelevanten Teile
der Steuerungen, muss validiert werden, wobei sowohl die Hardware- wie auch die Soft-
wareaspekte derartiger Systeme bertcksichtigt werden mussen.
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Spezifikationen fur die Konstruktion sicherheitsrelevanter Teile von Steuerungen sind in
der Norm EN 1SO 13849-1'4° und in der Norm EN 62061'%° enthalten.

Der vierte Aufzahlungspunkt in Nummer 1.2.1 Absatz 1 befasst sich mit verniinftigerweise
vorhersehbaren Bedienungsfehlern wahrend des Betriebs. Um diese Anforderung zu er-
fullen, mussen die Steuerungen soweit wie moglich fehlertolerant ausgelegt werden. Dies
schlief3t MalRnahmen wie das Erkennen von Fehlern und entsprechende Rickmeldungen
an den Bediener mit ein, damit die Fehlerbehebung unterstitzt wird.

Die Grundprinzipien der Interaktion von Mensch und Maschine um Bedienfehler zu, mini-
mieren sind in der Norm EN 894-1 angegeben.15?

Nummer 1.2.1 Absatz 3 befasst sich mit einer besonderen Gefahrdung in Verbindung mit
kabellosen Steuerungen, beispielsweise Fernsteuerungen mit Funk-, optischen oder
akustischen Signalen: fehlerhafte Signale oder Abbruch der Verbindung zwischen den
Steuerungseinrichtungen und der zu steuernden Maschine. Dabei ist zu beachten, dass
Nummer 3.3 zusatzliche Anforderungen an Fernsteuerungen von mobilen Maschinen ent-
halt.

1.2.2 Stellteile

§ 185 Stellteile

Stellteile sind Teile der Steuerung, die Eingangssignale des Bedieners erfassen, die meist
durch Hand- oder FuRbetéatigung erfolgen. Es gibt zahlreiche verschiedene Stellteile, zum
Beispiel Drucktaster, Hebel, Schalter, Knopfe, Schieber, Joysticks, Handrader, Pedale,
Tastaturen und taktile Bildschirme. Stellteile kdnnen an der Maschine selbst oder bei
Fernsteuerungen in einer gewissen Entfernung zur Maschine angeordnet und mit der Ma-
schine verbunden sein, beispielsweise Uber Kabel oder durch Funk-, optische oder akus-
tische Signale.

Die Anwendung der Anforderungen gemafl Nummer 1.2.2 erfordert besondere Beach-
tung der Grundsatze der Ergonomie, da die Stellteile an der Schnittstelle zwischen Ma-
schine und Bedienern angeordnet sind — siehe 8§ 181: Anmerkungen zu Nummer 1.1.6.

149 EN ISO 13849-1:2015 Sicherheit von Maschinen- Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen —
Teil 1: Allgemeine Gestaltungsleitsatze (ISO 13849-1:2015).

150 EN 62061:2005+A2: 2015 von Maschinen — Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer,
elektronischer und programmierbarer elektronischer Steuerungssysteme (IEC 62061:2005+ A2:2015).

151 EN 894-1:1997+A1:2008 Sicherheit von Maschinen- Ergonomische Anforderung an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsatze fur Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stelltei-
len.
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Spezifikationen zu den Anforderungen in den nachfolgenden Abschnitten von Num-
mer 1.2.2 sind in den Normen der Reihe EN 89452 und in den Normen der Reihe
EN 61310%%3 enthalten.

Erganzend zu den allgemeinen Anforderungen fir Stellteile in der in Nummer 1.2.2 ange-
fuhrten Form enthalten die nachfolgenden Abschnitten in Anhang | erganzende Anforde-
rungen an Stellteile fir bestimmte Maschinenkategorien oder bestimmte Risiken:

— handgehaltene und/oder handgefiihrte tragbare Maschinen - Nummern 2.2.1 und
2.2.2.1;

— Beweglichkeit von Maschinen - Nummer 3.3;

— Hebevorgdnge — Nummer 4.2.1;

— Maschinen fir den Einsatz unter Tage - Nummer 5.3;

— Maschinen zum Heben von Personen - Nummern 6.2 und 6.4.2.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Stellteile missen:

— deutlich sichtbar und erkennbar sein; wenn geeignet, sind Piktogramme zu ver-
wenden;

§ 186 Erkennung der Stellteile

Die Anforderung im ersten Aufzahlungspunkt in Nummer 1.2.2 erster Gedankenstrich zur
Sichtbarkeit und eindeutigen Erkennbarkeit von Stellteilen zielt darauf ab, die Bediener in
die Lage zu versetzten, die Stellteile ohne zu zdégern zu verwenden und unbeabsichtigte
Befehle zu vermeiden, weil Bediener verschiedene Stellteile miteinander verwechseln. Da
die Bediener haufig unterschiedliche Aufgaben ausfihren missen und im Rahmen ihrer
Tatigkeit an mehreren verschiedenen Maschinen arbeiten, ist es wichtig, das die Herstel-
ler die Stellteile eindeutig kennzeichnen, indem sie soweit mdglich standardisierte Farben,
Formen und Piktogramme verwenden, sodass die Bediener nicht Gberrascht sind, wenn
sie Tatigkeiten wechseln oder von einer Maschine zur andern wechseln. Wenn die Funk-
tion des Stellteils aus seiner Standardform oder Anordnung eindeutig ersichtlich ist, wie

152 EN 894-1:1997+A1:2008 Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderung an die Gestaltung
von Anzeigen und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsatze fir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und
Stellteilen; EN 894-2:1997+A1:2008 Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderung an die Ge-
staltung von Anzeigen und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen; EN 894-3:2000+A1:2008 Sicherheit von Maschi-
nen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von Anzeigen und Stellteilen — Teil 3: Stellteile.

153 EN 61310-1:2008 Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1: Anforde-
rungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:2007); EN 61310-2:2008 — Sicherheit
von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 2: Anforderungen an die Kennzeichnung
(IEC 61310-2:2007); EN 61310-3:2008 Sicherheit von Maschinen- Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen
— Teil 3: Anforderungen an die Anordnung und den Betrieb von Bedienteilen (IEC 61310-3:2007).
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beispielsweise Lenkrader oder Handgriffe an mobilen Maschinen, sind keine zusatzlichen
Kennzeichnungen erforderlich.

Wenn die Stellteile Gber schriftliche oder verbale Informationen gekennzeichnet werden,
gelten fir diese Informationen die Sprachanforderungen fir Informationen und Warnhin-
weise an der Maschine — siehe 8 245: Anmerkungen zu Nummer 1.7.1.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

- so angebracht sein, dass sie sicher, unbedenklich, schnell und eindeutig betatigt
werden kénnen;

§ 187 Anbringung der Stellteile

Der zweite Gedankenstrich in Nummer 1.2.2 verpflichtet die Hersteller, bei der Anbrin-
gung der Stellteile an der Maschine die Grundsatze der Ergonomie zu bertcksichtigen,
um sicherzustellen, dass die Stellteile fur die Bediener gut sichtbar sind und effizient und
sicher erreicht und benutzt werden kbnnen, ohne eine Zwangshaltung einnehmen zu
mussen.

Die Anbringung der Stellteile muss die Aufgaben bertcksichtigen, die die Bediener aus-
fuhren mussen, und die zugehorigen Betriebsarten, die Position und die Merkmale der
Arbeitsplatze oder Arbeitsposition, ob die Bediener ihre Arbeit stehend oder eher sitzend
verrichten und die Notwendigkeit des Bedieners bei der Bedienung der Stellteile be-
stimmte Maschinenbereiche beobachten zu mussen.

Die Anordnung der Stellteile muss in Abhangigkeit vom tblichen Gebrauch auch die Po-
sition der Teile der Maschine beriicksichtigen, die von der Benutzung dieser Stellteile be-
troffen sind. So muss zum Beispiel eine Einrichtung zur Steuerung von Maschinenteilen,
die sich rechts vom Bediener befinden, rechts von der Bedienposition angeordnet sein;
eine Einrichtung zur Steuerung einer Aufwartsbewegung muss uber einem Betatigungs-
knopf angeordnet werden, mit dem eine Abwartsbewegung gesteuert wird, usw.

Wenn Stellteile in einer bestimmten Reihenfolge betatigt werden missen, sind sie in die-
ser Reihenfolge anzuordnen. Stellteile, mit denen zusammengehdrige Funktionen ge-
steuert werden, sind zusammen zu gruppieren und Stellteile die nicht zusammengehdérige
Funktionen steuern sind klar voneinander zu trennen.

Die Stellteile, die voraussichtlich am haufigsten verwendet werden oder die standig ver-
wendet werden missen, sind im zentralen Bereich des Sichtfeldes des Bedieners in sei-
ner unmittelbaren Reichweite anzuordnen, wo sie erreicht werden kdnnen, ohne sich vor-
zubeugen. Soweit notwendig erfordert dies Bereitstellung von Einrichtungen, mit denen
die Position der Stellteile so eingestellt werden kann, dass den unterschiedlichen Kérper-
malf3en der Bediener Rechnung getragen wird.
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1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

- so gestaltet sein, dass das Betatigen des Stellteils mit der jeweiligen Steuerwirkung
koharent ist;

§ 188 Betatigen der Stellteile

Die Anforderung in Nummer 1.2.2 dritter Gedankenstrich bezieht sich auf zwei Grunds-
atze flur die Gestaltung von Stellteilen, die die Ubereinstimmung mit den Erwartungen der
Benutzer sicherstellen und mit der tblichen Praxis Gibereinstimmen sollen, gefahrliche Si-
tuationen und Fehler zu vermeiden. Diese Anforderung gilt fur die Betatigung von Stelltei-
len wie beispielsweise Hebeln oder Handréadern.

Wenn immer moglich muss die Bewegungsrichtung derartiger Stellteile mit der Bewe-
gungsrichtung ubereinstimmen, die mit ihnen gesteuert wird. Falls die Stellteile andere
Parameter steuern, sollte die Bewegungsrichtung der Stellteile Gblichen Erwartungen ent-
sprechen, beispielsweise der Erwartung, dass der Wert eines Parameters durch Drehen
des Stellteils im Uhrzeigersinn erhéht und durch Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn
verringert wird.

Besondere Aufmerksamkeit sollte der Gestaltung der Stellteile an Maschinen zukommen,
bei denen der Bedienungsplatz gegenuber dem restlichen Teil der Maschine gedreht wer-
den kann, ,mit dem Ergebnis dass die Richtung bestimmter durch die Stellteile gesteuerter
Bewegungen umgekehrt wird.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

- aullerhalb der Gefahrenbereiche angeordnet sein, erforderlichenfalls mit Aus-
nahme bestimmter Stellteile wie NOT-HALT-Befehlsgerate und Handprogram-
miergeréte;

- so angeordnet sein, dass ihr Betatigen keine zusétzlichen Risiken hervorruft;

§ 189 Lage und Anordnung von Stellteilen

Die in Nummer 1.2.2 vierter und fiinfter Gedankenstrich vorgesehene Lage und Anord-
nung von Stellteilen auRerhalb der Gefahrenbereiche ist eine der Mdglichkeiten, die Ex-
position der Bediener gegeniuber Gefahrdungen zu vermeiden — siehe 8 165: Anmerkun-
gen zu Nummer 1.1.1 Buchstabe b. Diese Anforderung ist so anzuwenden, dass nicht nur
Bereiche berucksichtigt werden, bei denen die Gefahrdung des Kontakts mit gefahrlichen
Teilen der Maschine besteht, sondern auch Bereiche, wo ein Risko durch herausge-
schleuderte Gegenstande oder durch Emissionen der Maschine bestehen kann. Moglich-
keiten, diese Vorgabe zu erfillen, beinhalten zum Beispiel die Stellteile in ausreichendem
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Abstand zu beweglichen Teilen anzuordnen — siehe 8§ 212: Anmerkungen zu Num-
mer 1.3.7 — oder die Stellteile hinter einer Abschirmung oder in einer geeigneten Kabine
anzuordnen — siehe 8 182: Anmerkungen zu Nummer 1.1.7.

Wenn Ausnahmen von dieser allgemeinen Vorschrift erforderlich sind, beispielsweise in
den Fallen, in denen Stellteile fur Einstell- oder Instandhaltungszwecke innerhalb eines
Gefahrenbereichs angeordnet werden mussen, kann die im vierten Aufzéahlungspunkt auf-
gefuhrte Vorgabe erflllt werden, indem ein Einstell- oder Wartungsmodus eingerichtet
wird, bei dessen Wahl bestimmte SchutzmalRhahmen wie beispielsweise langsame Ge-
schwindigkeit und/oder Schrittbetrieb ausgeldst werden — siehe 8§ 204: Anmerkungen zu
Nummer 1.2.5. Die Verwendung von NOT-HALT-Befehlsgeraten in Gefahrenbereichen
ist ebenfalls eine Ausnahme von der allgemeinen Regel — siehe 8§ 202: Anmerkungen zu
Nummer 1.2.4.3.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

— so gestaltet oder geschditzt sein, dass die beabsichtigte Wirkung, falls sie mit einer
Geféhrdung verbunden sein kann, nur durch eine absichtliche Betatigung erzielt
werden kann;

8§ 190 Vermeiden einer unbeabsichtigten Betatigung von Stellteilen

Die Anforderung in Nummer 1.2.2 sechster Gedankenstrich dient dazu, ein unbeabsich-
tigtes Betatigen von Stellteilen zu verhindern. Ein unbeabsichtigtes Betéatigen kann unter-
schiedliche Griinden haben, beispielsweise versehentlicher Kontakt eines Korperteils o-
der Bekleidungssticks des Bedieners mit einem Stellteil, unbeabsichtigtes Betatigen
zweier benachbarter Stellteile (zum Beispiel Betéatigung zweier Drucktaster oder Hebel
mit einer Hand oder zweier Pedale mit einem Ful3), Hangenbleiben eines Stellteils an
einem Hindernis im Umgebungsbereich der Maschine oder Verwendung eines Stellteils
als Handgriff beim Zugang zur Bedienposition — siehe 8 317: Anmerkungen zu Nummer
3.4.5.

Diese Risiken mussen fur die unterschiedlichen Phasen der absehbaren Lebensdauer
der Maschine beurteilt werden, wobei die Aufgaben der Bediener und die entsprechenden
Betriebsarten zu bertcksichtigen sind und missen durch geeignete konstruktive Mal3nah-
men vermieden werden. Zu diesen MalBhahmen z&hlen beispielsweise:

— Konstruktion der Stellteile mit ausreichendem Widerstand, um eine unbeabsichtigte
Betatigung durch leichten Druck zu vermeiden;

— Anordnung der Stellteile in einem abgesenkten Bereich oder Einbetten in einen Kra-
gen;

— Anordnung und/oder Abschirmung der Stellteile, um einen Kontakt mit Kérperteilen
oder Kleidungstiicken des Bedieners zu verhindern und zu verhindern, dass sich
Stellteile an Hindernissen in der Maschinenumgebung verfangen;
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— Einbau von Stellteilen, fir deren Bedienung zwei voneinander unabhéangige Betati-
gungsschritte ausgefiihrt werden mussen;

— Einbau von Stellteilen mit einem Schloss.

Wenn ein Risiko dadurch entstehen kénnte, dass ein Bediener auf Steuereinrichtungen
fallt oder gegen Steuereinrichtungen gedrickt werden konnte, sollten Vorkehrungen ge-
troffen werden, um geféahrliche Bewegungen der betreffenden Maschine zu verhindern.
Bei unterschiedlichen Maschinen ist es zu einer Reihe todlicher Unfalle gekommen; dies
gilt etwa fur fahrbare Hubarbeitsbihnen, Ladekrdne und auswechselbare Aushubausrus-
tungen. Wenn diese Risiken durch die Anordnung der Steuereinrichtungen und durch die
Betriebsart nicht beseitigt werden konnen, sind andere Vorkehrungen zu treffen, bei-
spielsweise indem Steuereinrichtungen mit einer Abschaltfunktion bei iberhéhtem Druck
oder mit sonstigen Abschalteinrichtungen ausgeristet werden.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

- so gefertigt sein, dass sie vorhersehbaren Beanspruchungen standhalten; dies gilt
insbesondere fiir Stellteile von NOT-HALT-Befehlsgeraten, die hoch beansprucht
werden kdnnen.

§ 191 Festigkeit von Stellteilen

Die Anforderung in Nummer 1.2.2 siebter Gedankenstrich betrifft die mechanische Fes-
tigkeit von Stellteilen. Ein Bruch von Stellteilen kann zu einer geféhrlichen Situation fih-
ren, weil die betreffende Funktion dann nicht mehr gesteuert werden kann. Ein solcher
Bruch kann aul3erdem selbst Verletzungen verursachen.

Bei der Umsetzung dieser Anforderung mussen die vorhersehbaren Voraussetzungen
wahrend der verschiedenen Phasen der absehbaren Lebensdauer der Maschine und die
unterschiedlichen Aufgaben und Betriebsarten beriicksichtigt werden — siehe 8§ 207: An-
merkungen zu Nummer 1.3.2. Dies ist besonders wichtig bei NOT-HALT--Befehlsgeraten,
die schnell betétigt werden missen und haufig dafir ausgelegt sind geschlagen zu wer-
den — siehe 8 202: Anmerkungen zu Nummer 1.2.4.3.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Ist ein Stellteil fir mehrere verschiedene Wirkungen ausgelegt und gebaut, d. h., ist seine
Wirkung nicht eindeutig, so muss die jeweilige Steuerwirkung unmissverstandlich ange-
zeigt und erforderlichenfalls bestétigt werden.

8 192 Stellteile, die fur unterschiedliche Wirkungen ausgelegt sind

Die Anforderung in Nummer 1.2.2 Absatz 2 ist anzuwenden, wenn ein einzelnes Stellteil
in der Lage ist, mehrere verschiedene Funktionen zu steueren.
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Bestimmte Stellteile kbnnen beispielsweise je nach ausgewahlter Betriebs- oder Steue-
rungsart unterschiedliche Aktionen ausfiihren. Stellteile kbnnen abhangig von der an der
Maschine montierten auswechselbaren Ausristung unterschiedliche Aktionen ausfihren.
Bestimmte Joystick-Stellteile kénnen durch Vor- und Rickwartsbewegungen verschie-
dene Aktionen steuern, seitliche Bewegungen und Drehbewegungen, und die Wirkung
der unterschiedlichen Bewegungen des Joysticks kann durch im Stellteil eingebaute
Drucktaster an der Spitze oder Triggerschalter variiert werden.

Durch die Benutzung derartiger Stellteile kann die Steuerung bestimmter Kategorien von
Maschinen erleichtert werden, indem Anzahl und Auslenkung der erforderlichen Hand-
und Armbewegungen verringert werden. Besonders wichtig ist jedoch, wenn diese Stell-
teile konstruiert werden, sicherzustellen dass die Wirkung der verschiedenen Bewegun-
gen des Stellteils eindeutig festgelegt ist und dass die Stellteile so konstruiert sind, dass
eine Verwechslung der verschiedenen Aktionen, die ausgefihrt werden kénnen, verhin-
dert wird. Soweit zur Vermeidung von Verwechslungen erforderlich, missen zwei ge-
trennte Aktionen notwendig sein, um eine bestimmte Funktion zu steuern

Die Anforderung in Nummer 1.2.2 Absatz 2 gilt auch flr so genannte numerisch gesteu-
erte Maschinen oder fir Maschinen mit programmierbarer elektronischer Steuerung, bei
denen die Eingabesignale Uber eine Tastatur oder einen taktilen Bildschirm eingegeben
werden. Eine Mdglichkeit, zur Fehlervermeidung, besteht darin, dass die Software die
auszufuhrende Aktion anzeigt und eine Bestatigung durch den Bediener bendtigt, bevor
das Ausgangssignal zu den Aktoren der Maschine tbertragen wird.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Stellteile mussen so gestaltet sein, dass unter Berticksichtigung ergonomischer Prinzipien
ihre Anordnung, ihre Bewegungsrichtung und ihr Betatigungswiderstand mit der Steuer-
wirkung kompatibel sind.

§ 193 Stellteile und ergonomische Grundséatze

Die Anforderung in Nummer 1.2.2 Absatz 3 bedeutet, dass die Eigenschaften von Stell-
teilen die verschiedenen Parameter der Aufgaben der Bediener beriicksichtigen missen,
unter anderem:

— die erforderliche Genauigkeit bei der Positionierung des Stellteils;
— die erforderliche Einstellgeschwindigkeit;
— die erforderliche Kraft zur Bedienung des Stellteils.

Geachtet werden muss auf die Sichtbarkeit der Stellteile und auf die Mdglichkeit der Be-
diener sie in allen Aufgabensituationen und Betriebsarten effizient und sicher erreichen
und betatigen zu kénnen, ohne dazu eine unnatirliche Haltung einnehmen zu mussen.
Die Anordnung der Stellteile, der Verfahrweg der beweglichen Teile der Stellteile und die
Kraft, die erforderlich ist, die Stellteile zu bedienen, missen die Art der auszufihrenden
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Aktion, die funktionelle Anatomie der menschlichen Hande oder Fiul3e und die Korper-
mal3e aller moglichen Bediener bericksichtigen. Stellteile, die hdufig oder standig betatigt
werden, missen so gestaltet sein, dass repetitive Bewegungen in unnattrlicher Korper-
haltung oder mit Gbermafiger Spreizung der Hande, die zu Muskel-Skelett-Beschwerden
beitragen kdnnen, vermieden werden.

Wo Stellteile mit selbsttatiger Riuckstellung verwendet werden mussen, sind diese so zu
gestalten, dass die Belastung der Bediener so weit wie méglich reduziert wird — siehe
§ 301: Anmerkungen zu Nummer 3.3.1, 8§ 353: Anmerkungen zu Nummer 4.2.1, und
§ 371: Anmerkungen zu Nummer 6.2.

Der Raum zwischen den Stellteilen muss ausreichend sein, um das Risiko einer unbeab-
sichtigten Betéatigung zu reduzieren, ohne dadurch unnétige Bewegungen zu erfordern.
Besonders ist darauf zu achten, ob die Bediener voraussichtlich persoénliche Schutzaus-
ristung wie Schutzhandschuhe oder Sicherheitsschuhe tragen — siehe 8 176: Anmerkun-
gen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe d.

Die Anordnung und Gestaltung der Stellteile muss auch das Vermdgen des Menschen,
Information zu verarbeiten beriicksichtigen im Hinblick auf Aufmerksamkeit, Wahrneh-
mungsfahigkeit und kognitive Fahigkeiten.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Die Maschine muss mit den flr sicheren Betrieb notwendigen Anzeigeeinrichtungen und
Hinweisen ausgestattet sein. Das Bedienungspersonal muss diese vom Bedienungsstand
aus einsehen kénnen.

8§ 194 Anzeigeeinrichtungen und Bildschirme

Die Anforderung im vierten Absatz der Nummer 1.2.2 verlangt, dass Maschinen mit den
erforderlichen Anzeigeeinrichtungen ausgeristet werden missen, die die Bediener in die
Lage versetzen, ihre unterschiedlichen Aufgaben ausfihren zu kdnnen. Hierzu zahlen
beispielsweise Anzeigeeinrichtungen, die die Bediener tGber die Werte der mafl3geblichen
Parameter der Maschine (wie zum Beispiel Geschwindigkeit, Last, Temperatur oder
Druck von Maschinenteilen) informieren und Uber die Auswirkungen ihrer Bedienung der
Stellteile erkennen kdnnen, sofern diese nicht offensichtlich sind.

Die Anzeigeeinrichtungen kénnen auferdem Warnungen fur die Bediener auslésen, wenn
die relevanten Kenngrdl3en den Sicherheitsbereich Giberschreiten. Diese Anzeigeeinrich-
tungen kénnen mit Begrenzungseinrichtungen kombiniert werden, die bestimmte Aktio-
nen auslosen, wenn der Sicherheitsbereich tberschritten wird. Auf3erdem kénnen die An-
zeigeeinrichtungen mit einer speziellen Betriebsart wie langsame Verfahrgeschwindigkeit
oder Schrittbetrieb kombiniert werden.

Ublicherweise verwendete Anzeigeeinrichtungen umfassen Digitalanzeigen und -bild-
schirme, Analoganzeigen wie Anzeige- und Messinstrumente sowie taktile und akustische
Anzeigen. Die Anzeigeeinrichtungen kénnen als fester Bestandteil der Stellteile selbst
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oder als eigenstandige Bauteile ausgefuhrt sein. Handelt es sich um eigenstandige Bau-
teile, missen sie so gestaltet und angeordnet werden, dass sie vom Bediener von seiner
Bedienposition aus bei der Betatigung der entsprechenden Stellteile leicht abgelesen und
verstanden werden kénnen. Insbesondere missen die Anzeigeeinrichtungen so gestaltet
sein, dass ungewohnliche Betriebszustande der Maschine schnell erkannt werden.

Die Anzeigeeinrichtungen und Bildschirme sind Gegenstand der Anforderungen in Num-
mer 1.7.1,1.7.1.1 und 1.7.1.2 beziglich der Informationen und Informationseinrichtungen
an der Maschine und der Warneinrichtungen. Insbesondere gelten fir schriftliche oder
mindliche Informationen, die durch Anzeigeeinrichtungen Gbermittelt werden, die Sprach-
anforderungen gemal Nummer 1.7.1 — siehe 8§ 245 bis § 248: Anmerkungen zu Num-
mern 1.7.1,1.7.1.1 und 1.7.1.2.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Von jedem Bedienungsplatz aus muss sich das Bedienungspersonal vergewissern kénnen,
dass niemand sich in den Gefahrenbereichen aufhalt, oder die Steuerung muss so ausge-
legt und gebaut sein, dass das Ingangsetzen verhindert wird, solange sich jemand im Ge-
fahrenbereich aufhélt.

Ist das nicht méglich, muss die Steuerung so ausgelegt und gebaut sein, dass dem In-
gangsetzen ein akustisches und/oder optisches Warnsignal vorgeschaltet ist. Einer ge-
fahrdeten Person muss gentigend Zeit bleiben, um den Gefahrenbereich zu verlassen oder
das Ingangsetzen der Maschine zu verhindern.

8§ 195 Einsehbarkeit der Gefahrenbereiche beim Ingangsetzen

Gemald Nummer 1.1.2 Buchstabe b muss die erste Malinahme stets in der Beseitigung
oder Verminderung der Risiken bestehen, zum Beispiel indem die Maschine so gestaltet
wird, dass keine Person sich in die Gefahrenbereiche der Maschine begeben muss —
siehe 8 239: Anmerkungen zu Nummer 1.6.1 —, oder indem trennende Schutzeinrichtun-
gen eingebaut werden und/oder nichttrennende Schutzeinrichtungen, um Personen zu
erkennen, die sich im Gefahrenbereich aufhalten, und das Ingangsetzen zu verhindern,
solange sich dort noch Personen aufhalten. Aber derartige MalRnahmen sind nicht immer
maoglich.

Falls ein Risiko besteht, dass Personen in den Gefahrenbereichen gelangen, soll durch
die Anforderung in Nummer 1.2.2 Absatze 5 und 6 erreicht werden, dass das Bedienungs-
personal sich vor dem Ingangsetzen der Maschine vergewissern kann, dass sich niemand
in den Gefahrenbereichen der Maschine aufhalt. Die betroffenen Personen kénnen an-
dere Mitarbeiter aus der Produktion oder andere gefahrdete Personen wie zum Beispiel
Wartungspersonal sein. Wenn die Gefahrenbereiche auch die Umgebung der Maschine
umfassen, kdnnen auch Unbeteiligte zu den moéglichen exponierten Personen gehéren —
siehe 8§ 165: Anmerkungen zu Nummer 1.1.1 Buchstabe b.

Falls die Maschine nicht so gestaltet werden kann, dass der Bediener, der das Ingangset-
zen der Maschine steuert, von der Steuerposition aus eine ausreichende direkte Sicht auf
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die Gefahrenbereiche hat, kdnnen indirekte Sichthilfen vorgesehen werden, wie beispiels-
weise Spiegel oder Kamera-Monitor-Systeme (KMS; engl.: CCTV).

In diesem Zusammenhang ist zu beachten, dass unter Nummer 3.2.1 ergédnzende Anfor-
derungen an die Sichtverhaltnisse von der Fahrerposition mobiler Maschinen festgelegt
sind.

Falls eine ausreichende direkte oder indirekte Einsehbarkeit der Gefahrenbereiche vom
Bedienungsstand aus nicht erreicht werden kann (beispielsweise aufgrund der Ausdeh-
nung der Gefahrenzone bei einer Férderanlage tber eine lange Férderstrecke), muss vor
dem Ingangsetzen der Maschine ein akustisches oder optisches Warnsignal (oder beides)
ausgelost werden, wobei zwischen dem Warnsignal und dem Ingangsetzen oder Anlaufen
der Maschine ein ausreichender Zeitraum liegen muss, damit jegliche gefahrdete Perso-
nen die Gefahrenbereiche verlassen oder, wenn dies nicht mdglich ist, die gefahrdeten
Personen das Ingangsetzen der Maschine durch geeignete Einrichtungen verhindern kén-
nen, beispielsweise durch ein NOT-HALT-Befehlsgerat im Gefahrenbereich — siehe
§ 202: Anmerkungen zu Nummer 1.2.4.3.

Spezifikationen fir akustische und optische Warnsignale sind in der Norm EN 981 aufge-
flhrt,154

Wenn Wartungsarbeiten in den Gefahrenbereichen von Maschinen durchgefuhrt werden
kdnnen, mussen spezielle Einrichtungen vorhanden sein, mit denen das unerwartete In-
gangsetzen von Maschinen oder Maschinenteilen verhindert werden kann — siehe § 241.
Anmerkungen zu Nummer 1.6.3.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Falls erforderlich, ist daftir zu sorgen, dass die Maschine nur von Bedienungsstéanden aus
bedient werden kann, die sich in einer oder mehreren vorher festgelegten Zonen oder an
einem oder mehreren vorher festgelegten Standorten befinden.

8§ 196 Anordnung von Bedienungsstanden

Durch die Anforderung im siebten Absatz von Nummer 1.2.2 soll erreicht werden, dass
der Bedienungsstand, von dem aus der Bediener den Betrieb der Maschine steuert, au-
Rerhalb der Gefahrenbereiche der Maschine liegt und sich soweit wie mdglich an einer
Stelle befindet, an der der Bediener sicherstellen kann, dass andere Personen keinen
Risiken ausgesetzt sind.

Diese Anforderung ist insbesondere dann zu beachten, wenn die Verwendung bewegli-
cher Stellteile in Betracht gezogen wird, beispielsweise Handbediengeréate oder Fernbe-
dienungen. Bei der Risikobeurteilung ist dem Risiko Rechnung zu tragen, dass der Be-
diener die Maschine moglicherweise von einer gefahrlichen Position aus bedient, bei-

154 EN 981:1996+A1:2008 Sicherheit von Maschinen — System akustischer und optischer Gefahrensignale
und Informationssignale.
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spielsweise von einem Bereich aus, in dem die Gefahr durch Quetschen oder von Verlet-
zungen durch Getroffenwerden von herabfallenden oder herausgeschleuderten Gegen-
stande besteht.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Sind mehrere Bedienungsplatze vorhanden, so muss die Steuerung so ausgelegt sein, dass
die Steuerung jeweils nur von einem Bedienungsplatz aus moglich ist; hiervon ausgenom-
men sind Befehlseinrichtungen zum Stillsetzen und Nothalt.

8§ 197 Mehrere Bedienungsplatze

Die Anforderungen in Nummer 1.2.2 Absatz 8 beziehen sich auf Maschinen, die mit zwei
oder mehr Bedienungsplatzen ausgestattet sind, welche abwechselnd entweder von ei-
nem einzigen Bediener oder von zwei oder mehr Bedienern benutzt werden sollen, um
unterschiedliche Aufgaben auszufiuihren oder die Maschine wahrend unterschiedlicher
Betriebsphasen zu bedienen. Um Verwirrungen oder einander widersprechende Befehle
zu vermeiden, mussen die Stellteile an den einzelnen Bedienungsplatzen so mit der Steu-
erung verbunden sein, dass bei Benutzung des einen Bedienungsplatzes die Benutzung
der anderen Platze gesperrt wird, ausgenommen Stellteile zum Stillsetzen oder NOT-
HALT-Befehlsgerate.

1.2.2 Stellteile (Fortsetzung)

Verfligt eine Maschine iber mehrere Bedienungsstéande, so muss jeder Bedienungsstand
mit allen erforderlichen Befehlseinrichtungen ausgestattet sein, wobei auszuschliefl3en ist,
dass sich das Bedienungspersonal gegenseitig behindert oder in eine Gefahrdungssitua-
tion bringt.

§ 198 Mehrere Bedienungsstande

Der letzte Absatz in Nummer 1.2.2 bezieht sich auf Maschinen, die mit zwei oder mehr
Bedienungsstanden ausgestattet sind, die gleichzeitig benutzt werden kénnen. Dies ist
typischerweise bei Gesamtheiten von Maschinen der Fall, bei denen die einzelnen Ein-
heiten der Gesamtheit einen eigenen Bedienungsstand aufweisen — siehe § 38: Anmer-
kungen zum vierten Aufzahlungspunkt in Artikel 2 Buchstabe a. Die gemeinsame oder
Ubergeordnete Steuerung einer derartigen Gesamtheit und die Zuordnung der Steue-
rungsfunktionen zu den verschiedenen Bedienungsstanden miissen so gestaltet sein,
dass durch an einem Bedienungsstand gegebene Befehle nicht die an anderen Bedie-
nungsstanden arbeitenden Bediener behindert oder in gefahrliche Situationen gebracht
werden. Besondere VorsichtsmalRnahmen mussen ergriffen werden, wenn durch den Be-
trieb eines Teils der Gesamtheit automatisch ein anderer Teil in Betrieb gesetzt wird —
siehe § 199: Anmerkungen zu Nummer 1.2.3.
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1.2.3 Ingangsetzen

Das Ingangsetzen einer Maschine darf nur durch absichtliches Betatigen einer hierfur
vorgesehenen Befehlseinrichtung moglich sein.

Dies gilt auch

- fir das Wiederingangsetzen nach einem Stillstand, ungeachtet der Ursache fur
diesen Stillstand;

- fur eine wesentliche Anderung des Betriebszustands.

Gleichwohl kann das Wiederingangsetzen oder die Anderung des Betriebszustands durch
absichtliches Betatigen einer anderen Einrichtung als der hierfur vorgesehenen Befehls-
einrichtung moglich sein, sofern dadurch keine Gefahrdungssituation entsteht.

Bei Maschinen, die im Automatikbetrieb arbeiten, darf das Ingangsetzen oder Wiedering-
angsetzen nach einer Abschaltung und die Anderung ihres Betriebszustands ohne Bedie-
nereingriff méglich sein, sofern dies nicht zu einer Gefahrdungssituation fuhrt.

Verflgt eine Maschine Gber mehrere Befehlseinrichtungen fiir das Ingangsetzen und flihrt
dies dazu, dass sich das Bedienungspersonal gegenseitig gefahrden kann, so sind zusatz-
liche Einrichtungen einzubauen, um derartige Risiken auszuschliefen. Wenn es aus Si-
cherheitsgrunden erforderlich ist, dass das Ingangsetzen und/oder das Stillsetzen in einer
bestimmten Reihenfolge erfolgt, miissen Einrichtungen vorhanden sein, die die Einhaltung
der richtigen Abfolge bei diesen Bedienungsvorgéangen sicherstellen.

8 199 Steuerung des Ingangsetzvorgangs

Durch die Anforderungen in Nummer 1.2.3 soll das unbeabsichtigte oder unerwartete In-
gangsetzen verhindert werden, das haufig die Ursache schwerer Unfélle an Maschinen
ist.

Gemal der in Nummer 1.2.3 Absatz 1 festgelegten grundséatzlichen Anforderung dtrfen
Maschinen erst dann anlaufen, wenn der Bediener durch eine gesonderte Befehlseinrich-
tung fir das Ingangsetzen einen Ingangsetzungsbefehl gibt. Diese Anforderung gilt fur
das erstmalige Ingangsetzen der Maschine zu Beginn eines Betriebsabschnitts.

Nach Nummer 1.2.3 Absatz 2 gilt diese grundséatzliche Anforderung auch dann, wenn die
Maschine nach einem Stillstand oder nach wesentlichen Anderungen an ihrem Betriebs-
zustand, beispielsweise einer Einstellung bzw. Anpassung der Maschinengeschwindig-
keit, wieder in Gang gesetzt wird.

Der Ingangsetzungsvorgang darf also beispielsweise grundsatzlich nichteinsetzen, wenn
eine bewegliche trennende Schutzeinrichtung mit Verriegelung geschlossen wird, ein Be-
fehl zum Stillsetzen aufgehoben oder ein NOT-HALT-Befehlsgerat losgelassen wird —
siehe § 200 bis § 202: Anmerkungen zu Nummer 1.2.4.

Nach Nummer 1.2.3 Absatz 3 gilt die Anforderung, eine gesonderte Befehlseinrichtung
fur das Ingangsetzen oder Wiederingangsetzen einzubauen, jedoch nicht fir das Wie-
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deringangsetzen oder das Andern des Betriebszustands, wenn die Verwendung einer an-
deren Befehlseinrichtung als der gesonderten Befehlseinrichtung fur das Ingangsetzen
nicht zu einer Gefahrdungssituation fuhrt.

Es ist somit in Ausnahmefallen zum Beispiel mdglich, das Ingangsetzen bestimmter Ma-
schinenfunktionen durch das Schliel3en einer verriegelten trennenden Schutzeinrichtung
(verriegelte trennende Schutzeinrichtung mit Startfunktion) oder durch Entfernen einer
Person oder des erkannten Kdrperteils aus dem Erfassungsbereich der Schutzeinrichtung
zu steuern. Diese Funktion kann aus Ergonomiegrinden nutzlich sein, um zu vermeiden,
dass die Befehlseinrichtung fiir das Ingangsetzen an Maschinen mit kurzen Arbeitszyklen
wiederholt betéatigt werden muss. Allerdings dirfen diese Ausnahmelésungen nur dann
zur Anwendung kommen, wenn die Maschine als Ausgleich mit geeigneten Schutzmal3-
nahmen konstruiert und gebaut wird, um das Risiko eines unbeabsichtigten oder uner-
warteten Ingangsetzens zu verhindern.

Spezifikationen fir die ausnahmsweise Verwendung verriegelter trennender Schutzein-
richtungen mit Startfunktion oder nichttrennender Schutzeinrichtungen fiir das Ingangset-
zen der Zyklen sind in der Norm EN 1SO 12100%%® enthalten.

Entsprechend Nummer 1.2.3 Absatz 4 ist eine zweite Ausnahme von der allgemeinen
Grundregel im ersten Absatz in jenen Fallen zuldssig, in denen das Ingangsetzen der
Maschine, das Wiederingangsetzen nach einer Stillsetzung oder nach einer Anderung
des Betriebszustands automatisch ausgeldst wird, sofern dies nicht zu einer Gefahr-
dungssituation fuhrt. Diese Anforderung bedeutet zugleich, dass das automatische In-
gangsetzen oder Wiederingangsetzen nur dann mdglich sein darf, wenn die erforderlichen
Einrichtungen zum Schutz von Personen gegen die von automatisch gesteuerten Funkti-
onen ausgehenden Risiken in Schutzstellung sind und einwandfrei funktionieren.

Die Anforderungen in Nummer 1.2.3 Absatz 5 ergénzen die Anforderungen in Num-
mer 1.2.2 Absatze 8 und 9.

Eine Maschine kann mit mehreren Befehlseinrichtungen fiir das Ingangsetzen ausgeris-
tet sein, wenn sie Uber mehrere Bedienungsplatze verfugt, die zu unterschiedlichen Zeit-
punkten oder fur unterschiedliche Aufgaben verwendet werden sollen. In derartigen Fallen
ist die Steuerung so zu gestalten, dass entsprechend Nummer 1.2.2 Absatz 8 jeweils nur
eine einzige Befehlseinrichtung fir das Ingangsetzen verwendet werden kann.

Mehrere Befehlseinrichtungen fur das Ingangsetzen kbnnen auch an Maschinen, insbe-
sondere Gesamtheiten von Maschinen, vorhanden sein, die mehrere Bedienungsstande
fur die einzelnen Einheiten aufweisen. In diesem Fall muss die gemeinsame oder Uber-
geordnete Steuerung der Gesamtheit so gestaltet sein, dass durch die Benutzung einer
der Befehlseinrichtungen fur das Ingangsetzen keine gefahrliche Situation fur die anderen
Bediener entsteht. In &hnlicher Weise muss die gemeinsame oder Ubergeordnete Steue-
rung so gestaltet sein, dass Teile der Maschine, die in einer bestimmten Reihenfolge in
Gang gesetzt oder stillgesetzt werden mussen, nur in dieser Reihenfolge in Gang gesetzt

155 EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze. Risikobeurteilung
und Risikominderung (ISO 12100:2010) — siehe Absatze 5.2.5.3 und 5.3.2.5.
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oder stillgesetzt werden kénnen und dass falsche Signale der Befehlseinrichtung fir das
Ingangsetzen oder Stillsetzen ohne Wirkung bleiben.

Spezifikationen zur Verhinderung unerwarteten Ingangsetzens von Maschinen sind in der
Norm EN I1SO 1411856 enthalten.

Es ist zu beachten, dass ergdnzend zu den grundlegenden Anforderungen fir das In-
gangsetzen gemald Nummer 1.2.3 weitere Anforderungen fur das Ingangsetzen im Zu-
sammenhang mit der Beweglichkeit von Maschinen unter Nummer 3.3.2 zu finden sind.

1.2.4 Stillsetzen
1.24.1 Normales Stillsetzen

Maschinen missen mit einer Befehlseinrichtung zum sicheren Stillsetzen der gesamten
Maschine ausgestattet sein.

Jeder Arbeitsplatz muss mit einer Befehlseinrichtung ausgestattet sein, mit dem sich ent-
sprechend der Gefahrdungslage bestimmte oder alle Funktionen der Maschine stillsetzen
lassen, um die Maschine in einen sicheren Zustand zu versetzen

Der Befehl zum Stillsetzen der Maschine muss Vorrang vor den Befehlen zum Ingangset-
zen haben.

Sobald die Maschine stillgesetzt ist oder ihre gefahrlichen Funktionen stillgesetzt sind,
muss die Energieversorgung des betreffenden Antriebs unterbrochen werden.

§ 200 Befehlseinrichtungen fir das normale Stillsetzen

Durch die Anforderung in Nummer 1.2.4.1 soll gewahrleistet werden, dass die Bediener
die Maschine jederzeit sicher stillsetzen kbnnen. Abgesehen von der Notwendigkeit, die
Maschine aus betriebsbedingten Grinden sicher stillsetzen zu kbnnen, missen die Be-
diener auch jederzeit in der Lage sein, die Maschinen bei Stérungen stillsetzen zu kénnen,
die zu einer Gefahrdungssituation fihren kénnten.

Der zweite Absatz gilt fir Maschinen mit zwei oder mehr Arbeitsplatzen. In einigen Fallen
kann ein einziger Bediener die gesamte Maschine je nach seinen Aufgaben und der Be-
triebsphase von verschiedenen Bedienungsstanden aus bedienen. In anderen Fallen kdn-
nen unterschiedliche Maschinenteile von verschiedenen Bedienern bedient werden. Mit
der an jedem Arbeitsplatz vorhandenen Befehlseinrichtung fur das Stillsetzen kann die
gesamte Maschine oder, wenn dies ohne Risiko mdglich ist, nur ein Teil der Maschine
stillgesetzt werden — siehe 8 203: Anmerkungen zu Nummer 1.2.4.4. Erforderlichenfalls
missen durch die Befehlseinrichtung fur das Stillsetzen die maf3geblichen Teile einer
komplexen Maschine in einer sequenziellen Abfolge stillgesetzt werden — siehe § 199:
Anmerkungen zu Nummer 1.2.3.

15 EN ISO 14118:2018 Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf (1ISO
14118:2017).
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Bei der Anforderung in Nummer 1.2.4.1 Absatz 3 handelt es sich um eine Vorgabe fur die
Gestaltung der Steuerung, die vor allem bei Maschinen mit mehreren Arbeitsplatzen wich-
tig ist, da sie verhindert, dass durch einen Befehl zum Ingangsetzen, den ein Bediener an
der Maschine gibt, ein Befehl zum Stillsetzen eines anderen Bedieners aul3er Kraft ge-
setzt wird. Aul3erdem soll dadurch sichergestellt werden, dass ein Befehl zum Stillsetzen
auch dann gegeben werden kann, wenn die Funktion zum Ingangsetzen bei einem auf-
rechterhaltenen Befehl zum Ingangsetzen ausfallt.

Die im letzten Absatz in Nummer 1.2.4.1 formulierte Anforderung, dass die Energiever-
sorgung zu den betreffenden Antrieben unterbrochen werden muss, wenn die Maschine
bzw. ihre gefahrlichen Funktionen stillgesetzt wurden, soll sicherstellen, dass ein unbe-
absichtigtes Ingangsetzen nach einem Befehl zum Stillsetzen verhindert wird, wie es
durch einen Fehler oder einen Ausfall in der Steuerung hervorgerufen werden konnte.
Das Stillsetzen kann also entweder durch das sofortige Wegschalten der Antriebsenergie
der Maschinenantriebe erreicht werden oder dadurch, dass mit der Energieversorgung
der Maschinenantriebe der Stillsetzvorgang ausgefuhrt wird und anschliel3end die Ener-
gieversorgung nach dem Stillsetzen abgeschaltet wird.

Es ist zu beachten, dass erganzend zu den grundlegenden Anforderungen fur das Still-
setzen gemal Nummer 1.2.4.1 weitere Anforderungen fir das Stillsetzen der Verfahr-
funktion von mobilen Maschinen unter Nummer 3.3.3 zu finden sind.

1.2.4.2 Betriebsbedingtes Stillsetzen

Ist ein Stillsetzen, bei dem die Energieversorgung des Antriebs unterbrochen wird, be-
triebsbedingt nicht moglich, so muss der Betriebszustand der Stillsetzung Giberwacht und
aufrechterhalten werden.

§ 201 Betriebsbedingtes Stillsetzen

Nummer 1.2.4.2 trdgt dem Umstand Rechnung, dass es aus betriebsbedingten Griinden,
beispielsweise zum leichteren oder schnelleren Wiederingangsetzen der Maschine, not-
wendig sein kann, zusatzlich zu der normalen Befehlseinrichtung fiir das Stillsetzen, die
in Nummer 1.2.4.1 vorgeschrieben wird, eine Befehlseinrichtung fir das Stillsetzen ein-
zurichten, durch die die Energieversorgung zu den Antrieben nicht unterbrochen wird. Da
in diesem Fall ein Fehler/Ausfall in der Steuerung zu einem unbeabsichtigten Wiederan-
lauf filhren kénnte, muss die Steuerung eine Einrichtung zur Uberwachung des Betriebs-
zustandes der Stillsetzung enthalten, damit gewahrleistet ist, dass die Maschine stillge-
setzt bleibt, bis sie mit der Befehlseinrichtung fir das Ingangsetzen wieder bewusst in
Gang gesetzt wird. Der Teil der Steuerung, der sich auf die Uberwachung bezieht, gilt als
sicherheitsrelevanter Teil der Steuerung, der einen angemessenen Performance Level
aufweisen muss — siehe 8§ 184: Anmerkungen zu Nummer 1.2.1.
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1.2.4.3 Stillsetzen im Notfall

Jede Maschine muss mit einem oder mehreren NOT-HALT-Befehlsgeraten ausgerustet
sein, durch die eine unmittelbar drohende oder eintretende Gefahr vermieden werden
kann.

Hiervon ausgenommen sind

- Maschinen, bei denen durch das NOT-HALT-Befehlsgerat das Risiko nicht gemin-
dert werden kann, da das NOT-HALT-Befehlsgerat entweder die Zeit des Stillset-
zens nicht verkurzt oder es nicht ermdglicht, besondere, wegen des Risikos erfor-
derliche MaBnahmen zu ergreifen;

- handgehaltene und/oder handgefiihrte Maschinen.
Das NOT-HALT-Befehlsgerat muss
- deutlich erkennbare, gut sichtbare und schnell zugéangliche Stellteile haben;

- den geféahrlichen Vorgang mdglichst schnell zum Stillstand bringen, ohne dass
dadurch zuséatzliche Risiken entstehen;

- erforderlichenfalls bestimmte Sicherungsbewegungen auslésen oder ihre Auslé-
sung zulassen.

Wenn das NOT-HALT-Befehlsgerat nach Ausldsung eines Haltbefehls nicht mehr betétigt
wird, muss dieser Befehl durch die Blockierung des NOT-HALT-Befehlsgerats bis zu ihrer
Freigabe aufrechterhalten bleiben; es darf nicht moglich sein, das Gerat zu blockieren,
ohne dass dieses einen Haltbefehl auslost; das Gerat darf nur durch eine geeignete Beté-
tigung freigegeben werden kénnen; durch die Freigabe darf die Maschine nicht wieder in
Gang gesetzt, sondern nur das Wiederingangsetzen ermdglicht werden.

Die NOT-HALT-Funktion muss unabhangig von der Betriebsart jederzeit verfiigbar und
betriebsbereit sein.

NOT-HALT-Befehlsgerate missen andere Schutzmafinahmen ergéanzen, aber dirfen nicht
an deren Stelle treten.

§ 202 NOT-HALT-Befehlsgerate

Ein NOT-HALT-Befehlsgerat enthalt eine spezielle Befehlseinrichtung, die mit der Steue-
rung verbunden ist und einen Befehl zum Stillsetzen Ubermittelt, sowie die Komponenten
und Systeme, die erforderlich sind, um die gefahrlichen Maschinenfunktionen so rasch
wie mdglich zu stoppen, ohne weitere Risiken zu verursachen.

NOT-HALT-Befehlsgerate sollen es den Bedienern ermdglichen, die gefahrlichen Maschi-
nenfunktionen so rasch wie moglich abzuschalten, wenn, trotz der anderen bereits ergrif-
fenen SchutzmalRnahmen, eine Gefahrdungssituation oder ein Gefahrdungsereignis ein-
tritt. Die NOT-HALT-Funktion bietet fur sich alleine keinen Schutz, weshalb im letzten Satz
in Nummer 1.2.4.3 betont wird, dass der Einbau eines NOT-HALT-Befehlsgeréts andere
SchutzmalZnahmen wie trennende und nichttrennende Schutzeinrichtungen erganzt, aber
keinen Ersatz fur derartige MaRnahmen darstellt. Jedoch kann ein NOT-HALT den Be-
dienern erméglichen zu verhindern, dass eine gefahrliche Situation zu einem Unfall fihrt,
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oder zumindest die Schwere der Folgen eines Unfalls abzumildern. Auf3erdem kann ein
NOT-HALT den Bedienern ermdglichen zu verhindern, dass eine Maschinenfehlfunktion
zu einem Maschinenschaden fuhrt.

Gemals Nummer 1.2.4.3 Absatz 1 muss eine Maschine grundséatzlich mit einem oder meh-
reren NOT-HALT-Befehlsgeraten ausgertistet werden. Nummer 1.2.4.3 Absatz 2 legt
zwei Ausnahmen fest, in denen NOT-HALT-Befehlsgerate nicht erforderlich sind. Die
erste Ausnahme gilt, wenn durch ein NOT-HALT-Befehlsgerat das Risiko im Vergleich
zum normalen Stillsetzen nicht verringert werden kdnnte oder hierdurch neue Risiken ent-
stehen wuirden. Dies kann beispielsweise dann der Fall sein, wenn eine wesentlich
schnellere Stillsetzung als mit der normalen Befehlseinrichtung fir das Stillsetzen nicht
erreicht werden kann, ohne weitere Risiken hervorzurufen, beispielsweise einen Verlust
der Standsicherheit oder das Risiko eines Bruchs von Maschinenteilen. Falls kein NOT-
HALT-Befehlsgerat vorhanden ist, muss das normale Befehlsgerat flur das Stillsetzen
deutlich erkennbar, gut sichtbar und schnell zuganglich angeordnet sein - auch fur Perso-
nen, die mit der Maschine nicht vertraut sind -, sodass es fir das Stillsetzen der Maschine
im Notfall benutzt werden kann. Die zweite Ausnahme betrifft handgehaltene oder hand-
geflihrte tragbare Maschinen — siehe 8§ 278: Anmerkungen zu Nummer 2.2.1.

In Nummer 1.2.4.3 Absatze 3 und 4 werden die Anforderungen fir die Konstruktion von
NOT-HALT-Befehlsgeraten festgelegt:

— Erstens mussen die NOT-HALT-Befehlsgerate deutlich erkennbar und gut sichtbar
sein. Dies ist vor allem deshalb wichtig, weil in Notfallsituationen eine Reaktion in Se-
kundenbruchteilen mdglicherweise entscheidend ist. Ublicherweise sind NOT-HALT-
Befehlsgerate in roter Farbe auf gelbem Hintergrund gestaltet.

— Zweitens mussen NOT-HALT-Befehlsgeréate schnell zuganglich sein. Diese Vorgabe
wirkt sich sowohl auf die Wahl der Art des Befehlsgerats als auch auf Zahl und Anord-
nung der einzubauenden Befehlsgerate aus.

H&aufig handelt es sich bei NOT-HALT-Befehlsgeraten um handbetatigte pilzférmige
Tasterausfuhrungen. Besteht jedoch die Gefahr, dass der Bediener die NOT-HALT-
Taste nur mit Schwierigkeiten erreichen kann, beispielsweise wenn beide Hande des
Bedieners nicht mehr frei beweglich sind, sind ful3betéatigte NOT-HALT-Befehlsgerate
oder Leisten, die mit anderen Korperteilen betatigt werden kdnnen, gegebenenfalls
vorzuziehen.

An Maschinen, bei denen die Gefahrenbereiche sich Uber langere Distanzen erstre-
cken, beispielsweise an Durchlaufmaschinen wie Forderbé&ndern, konnen die NOT-
HALT-Befehlsgerate durch Drahte oder Seile betatigt werden.

Da die NOT-HALT-Befehlsgerate schnell zuganglich sein missen, missen Grof3e und
Konfiguration der Maschine, die Zahl der Bediener, die Lage der Gefahrenbereiche
und die Lage der Arbeitsplatze und der Wartungsstellen bei der Entscheidung Uber
Anzahl und Anordnung der einzubauenden Gerate bertcksichtigt werden. Insbeson-
dere ist gegebenenfalls aul3erdem der Einbau von NOT-HALT-Befehlsgeraten in Ge-
fahrenbereichen notwendig, die vom Bediener beim Ingangsetzen der Maschine nicht
eingesehen werden kénnen, oder in Maschinenbereichen, in denen mdglicherweise
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Menschen eingeschlossen werden; damit soll erreicht werden, dass jegliche gefahr-
dete Person ein Ingangsetzen verhindern kann, wenn sie den Gefahrenbereich nicht
rechtzeitig verlassen kann — siehe 8 195: Anmerkungen zu Nummer 1.2.2 Absatz 6.

— Der zweite Gedankenstrich in Absatz 3 besagt, dass das NOT-HALT-Befehlsgerét den
geféhrlichen Vorgang so rasch wie moglich Stillsetzen muss, ohne dass hierdurch zu-
satzliche Risiken entstehen. Wie dies erreicht werden kann, ist von den Merkmalen
der Maschine abhéangig. In bestimmten Fé&llen reicht das sofortige Abschalten der
Energieversorgung zu den Antrieben aus. Ist ein kontrolliertes Stillsetzen erforderlich,
kann wahrend des Stillsetzvorgangs an den Antrieben weiterhin Energie anliegen und
die Energieversorgung kann unterbrochen werden, sobald die Maschine stillgesetzt
wurde. Um zusatzliche Risiken zu vermeiden, muss die Energieversorgung zu be-
stimmten Bauteilen in einigen Fallen méglicherweise selbst nach dem Stillsetzen noch
aufrechterhalten werden, um beispielsweise ein Herabfallen von Maschinenteilen zu
verhindern.

— Der dritte Gedankenstrich in Absatz 3 bezieht sich auf Félle, in denen auf3er dem Still-
setzen der Maschine noch weitere Eingriffe notwendig werden, um die Gefahrensitu-
ation zu vermeiden oder zu beseitigen. Méglicherweise muss, nachdem die Maschine
stillgesetzt wurde, der Zugang zu bestimmten Bereichen geoffnet oder das Offnen von
Bereichen ermdglicht werden, in denen Korperteile der Bediener gefangen oder ein-
geklemmt sein kénnten. In diesen Fallen muss das NOT-HALT-Befehlsgerat so ge-
staltet sein, dass diese Aktionen automatisch ausgeldst werden oder zumindest die
Steuerung der entsprechenden Aktionen mdglich ist. Falls aus Sicherheitsgriinden
notwendig, durfen bestimmte Maschinenfunktionen nicht abgeschaltet werden (bei-
spielsweise Kiuhlanlagen oder Staubabsauganlagen).

Durch die Anforderung in Nummer 1.2.4.3 Absatz 4 soll das Risiko eines unbeabsichtigten
Wiederingangsetzens der Maschine verhindert werden, nachdem das NOT-HALT-Be-
fehlsgerat betatigt wurde. Diese Anforderung kann erftllt werden, indem NOT-HALT-Be-
fehlsgerate mit ,Sperrfunktion“ montiert werden, die nur durch eine gezielte Aktion wieder
entriegelt werden konnen. Das Entriegeln des NOT-HALT-Befehlsgerats darf nicht dazu
fuhren, dass die Maschine wieder in Gang gesetzt wird, sondern es darf dadurch nur das
Wiederingangsetzen der Maschine mit der normalen Befehlseinrichtung fur das In-
gangsetzen ermoglicht werden — siehe 8§ 199: Anmerkungen zu Nummer 1.2.3.

Der funfte Absatz in Nummer 1.2.4.3 schreibt vor, dass die NOT-HALT-Funktion unab-
hangig von der Betriebsart jederzeit verfligbar und betriebsbereit sein muss — siehe § 204:
Anmerkungen zu Nummer 1.2.5.

Spezifikationen fir NOT-HALT sind in der Norm EN ISO 13850%°7 festgelegt.
Spezifische Erlauterungen zu NOT-HALT-Befehlsgeraten sind 8§ 413 zu entnehmen.

157 EN ISO 13850:2015 Sicherheit von Maschinen — NOT-HALT — Gestaltungsleitsatze (1ISO 13850:2015).
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1.24.4 Gesamtheit von Maschinen

Sind Maschinen oder Maschinenteile dazu bestimmt zusammenzuwirken, so mussen sie so
konstruiert und gebaut sein, dass die Einrichtungen zum Stillsetzen, einschliellich der
NOT-HALT-Befehlsgerate, nicht nur die Maschine selbst stillsetzen kénnen, sondern auch
alle damit verbundenen Einrichtungen, wenn von deren weiterem Betrieb eine Gefahr aus-
gehen kann.

§ 203 Einrichtungen zum Stillsetzen von Gesamtheiten von Maschinen

Die Anforderung gemafld Nummer 1.2.4.4 muss entsprechend der Risikobeurteilung zur
Anwendung kommen, die vom Hersteller einer Gesamtheit von Maschinen durchgefihrt
wurde — siehe 8 38: Anmerkungen zum vierten Aufz&hlungspunkt in Artikel 2 Buch-
stabe a. Die Moglichkeit, dass mit einer normalen Einrichtung zum Stillsetzen nur einzelne
Einheiten einer Gesamtheit von Maschinen stillgesetzt werden, wie es gemal Num-
mer 1.2.4.2 zulassig ist, kommt nicht zur Anwendung, wenn der kontinuierliche Weiterbe-
trieb anderer Teile der Maschine zu einer Gefahrdungssituation fiihren kann. Analog mus-
sen in jenen Fallen, in denen die Bediener einer Einheit oder einer Gesamtheit von Ma-
schinen in der Lage sein mussen, verbundene Einheiten der Gesamtheit im Notfall still-
zusetzen, die NOT-HALT-Befehlsgerate die Stillsetzung samtlicher verbundener Einhei-
ten der Gesamtheit bewirken.

Wird eine Gesamtheit von Maschinen in unterschiedliche Bereiche unterteilt, die von ver-
schiedenen normalen Einrichtungen zum Stillsetzen und NOT-HALT-Befehlsgeraten ge-
steuert werden, missen diese Bereiche eindeutig abgegrenzt sein und es muss eindeutig
angegeben werden, welche Teile der Gesamtheit von Maschinen zu welchem Bereich
gehdoren. Die Schnittstellen zwischen den Bereichen sind so zu gestalten, dass durch den
ununterbrochenen Weiterbetrieb eines Bereichs keine Gefahrdungssituationen in ande-
ren Bereichen auftreten kbnnen, die stillgesetzt wurden.
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1.25 Wahl der Steuerungs- oder Betriebsarten

Die gewdhlte Steuerungs- oder Betriebsart muss allen anderen Steuerungs- und Betriebs-
funktionen auRer dem NOT-HALT Ubergeordnet sein.

Ist die Maschine so konstruiert und gebaut, dass mehrere Steuerungs- oder Betriebsarten
mit unterschiedlichen Schutzmalnahmen und/oder Arbeitsverfahren mdéglich sind, so
muss sie mit einem in jeder Stellung abschliebaren Steuerungs- und Betriebsartenwahl-
schalter ausgestattet sein. Jede Stellung des Wahlschalters muss deutlich erkennbar sein
und darf nur einer Steuerungs- oder Betriebsart entsprechen.

Der Wahlschalter kann durch andere Wahleinrichtungen ersetzt werden, durch die die
Nutzung bestimmter Funktionen der Maschine auf bestimmte Personenkreise beschrénkt
werden kann.

Ist flir bestimmte Arbeiten ein Betrieb der Maschine bei gedffneter oder abgenommener
trennender Schutzeinrichtung und/oder ausgeschalteter nichttrennender Schutzeinrich-
tung erforderlich, so sind der entsprechenden Stellung des Steuerungs- und Betriebsar-
tenwahlschalters gleichzeitig folgende Steuerungsvorgaben zuzuordnen:

- Alle anderen Steuerungs- oder Betriebsarten sind nicht moglich;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen ist nur moglich, solange die entsprechenden
Befehlseinrichtungen betatigt werden;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen ist nur unter geringeren Risikobedingungen
moglich, und Gefahrdungen, die sich aus Befehlsverkettungen ergeben, werden
ausgeschaltet;

- der Betrieb gefahrlicher Funktionen durch absichtliche oder unabsichtliche Ein-
wirkung auf die Sensoren der Maschine ist nicht moglich.

Kénnen diese vier Voraussetzungen nicht gleichzeitig erfullt werden, so muss der Steue-
rungs- oder Betriebsartenwahlschalter andere SchutzmalRnahmen ausldsen, die so ange-
legt und beschaffen sind, dass ein sicherer Arbeitsbereich gewéhrleistet ist

Vom Betatigungsplatz des Wahlschalters aus missen sich die jeweils betriebenen Maschi-
nenteile steuern lassen.

§ 204 Wahl der Steuerungs- oder Betriebsart

Gegenstand von Nummer 1.2.5 sind Risiken, die auftreten kdnnen, wenn eine Maschine
mit mehreren Steuerungs- oder Betriebsarten konstruiert wird. In bestimmten Fallen kann
eine Maschine mit bestimmten Steuerungsarten, beispielsweise fur Einstell- oder War-
tungsarbeiten, konstruiert werden. In anderen Fallen sind unterschiedliche Betriebsarten
beispielsweise fur den Betrieb mit manueller oder automatischer Werkstiuckzufuhr vorge-
sehen. Mobile Maschinen kénnen so konstruiert werden, dass sie von einem aufsitzenden
Fahrer oder durch Fernsteuerung gesteuert werden.
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Nummer 1.2.5 Absatz 1 gilt in samtlichen derartigen Fallen und fordert, dass die unter-
schiedlichen Steuerungs- oder Betriebsarten jeweils nur alleine ausgefihrt werden kon-
nen, ausgenommen die NOT-HALT-Funktion, die in jeder gewahlten Steuerungs- oder
Betriebsart zur Verfiigung stehen muss.

Nummer 1.2.5 Absatz 2 gilt flr Betriebsarten, fur die unterschiedliche Schutzmal3hahmen
und Arbeitsablaufe mit unterschiedlichen Auswirkungen auf die Sicherheit erforderlich
sind. Fir eine Betriebsart, bei der Werkstiicke manuell zugeftihrt werden, kann beispiels-
weise eine Absicherung mit beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen mit Verriege-
lung oder mit nichttrennenden Schutzeinrichtungen wie zum Beispiel optoelektronischen
Schutzeinrichtungen oder Zweihandschaltungen geeignet sein. Bei Betriebsarten mit au-
tomatischer Werkstiickzufuhr wird die Verwendung einer Zweihandschaltung als priméare
Schutzeinrichtung vermutlich nicht ausreichen.

Einstell- oder Wartungsbetrieb kdnnen die Steuerung bestimmter Maschinenfunktionen
bei gedffneten trennenden Schutzeinrichtungen oder bei abgeschalteten nichttrennenden
Schutzeinrichtungen oder mit einer speziellen Befehlseinrichtung wie einem Handbedien-
gerat oder einer Fernbedienung statt der fir den normalen Betrieb vorgesehenen Befehl-
seinrichtungen ermdglichen.

In diesen Fallen muss jede Stellung des Betriebsartenwahlschalters einer bestimmten
Steuerungs- oder Betriebsart zugeordnet sein und der Betriebsartenwahlschalter muss in
jeder Stellung abgeschlossen werden kdnnen; aul3erdem muss das Gerat die erforderli-
chen Anzeigeeinrichtungen aufweisen, anhand derer dem Bedienpersonal in eindeutiger
Form angezeigt werden kann, welche Steuerungs- oder Betriebsart aktiviert ist — siehe
8 194: Anmerkungen zu Nummer 1.2.2 Absatz 4.

Alternativ zu einem abschlieBbaren Wahlschalter kann gemal Nummer 1.2.5 Absatz 3
die Wahl einer bestimmten Betriebs- oder Steuerungsart, beispielsweise Einstell- oder
Wartungsbetrieb, auf andere Weise auf besonders geschulte und befugte Bediener be-
grenzt werden, etwa durch einen Zugangscode.

Die Mittel, die fuir die Begrenzung des Zugangs zu den Betriebsarten angewendet werden,
sollten das notwendige Sicherheitsniveau unter Beachtung der verniinftigerweise vorher-
sehbaren Fehlanwendung erreichen. Wenn aus irgendeinem Fehler in den Mitteln, die zur
Wahl der Steuerungs- oder Betriebsart verwendet werden, eine Gefahr resultiert, missen
diese als integraler Bestandteil der sicherheitsbezogenen Steuerung angesehen werden.

In Nummer 1.2.5 Absatz 4 werden vier Voraussetzungen festgelegt, die gleichzeitig erfillt
sein mussen, wenn Maschinen mit einer Steuerungs- oder Betriebsart ausgestattet wer-
den sollen, bei der die trennenden Schutzeinrichtungen gedffnet oder die nichttrennenden
Schutzeinrichtungen abgeschaltet sind:

— Durch die erste Voraussetzung soll erreicht werden, dass beim Betrieb in dieser Be-
triebsart alle anderen Steuerungs- oder Betriebsarten ausgeschlossen sind;

— durch die zweite Voraussetzung soll sichergestellt werden, dass der Bediener gefahr-
liche Funktionen jederzeit vollstandig beherrscht;

— die dritte Voraussetzung schreibt vor, dass die Deaktivierung der normalen Schutzvor-
richtungen durch andere SchutzmalRnahmen kompensiert werden muss, beispiels-
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weise durch eine geringere Betriebsgeschwindigkeit und/oder Schrittbetrieb der be-
weglichen Teile. Die Schutzfunktion muss fur gefahrliche Teile, zu denen kein Zugang
erforderlich ist, aufrechterhalten bleiben;

- entsprechend der vierten Voraussetzung muss der Betriebsartenwahlschalter nicht
nur alle anderen Betriebs- bzw. Steuerungsarten, sondern auch alle Sensoren an der
Maschine deaktivieren, die andernfalls Bewegungen oder sonstige gefahrliche Funk-
tionen der Maschine oder Maschinenteile wahrend des betreffenden Betriebsablaufs
auslosen konnten.

Nummer 1.2.5 Absatz 5 kommt zur Anwendung, wenn es notwendig ist, eine Betriebsart
einzurichten, bei der bestimmte normale Schutzvorrichtungen deaktiviert sind und eine
oder mehrere der vier im vierten Absatz formulierten Voraussetzungen nicht erfullt werden
kénnen. In diesem Fall muss die Maschine mit anderen Schutzvorrichtungen ausgeristet
werden, damit die Sicherheit des Bereichs gewébhrleistet ist, in dem der Bediener eingrei-
fen soll. Ein derartiger sicherer Bereich kann durch aktive optoelektronische nichttren-
nende Schutzeinrichtungen begrenzt werden. Leicht zu umgehende Einrichtungen (bei-
spielsweise eine Schaltmatte fur das Bedienpersonal) sind hingegen nicht geeignet. Da-
bei sei darauf hingewiesen, dass diese Vorrichtungen in die Konstruktion und den Bau
der Maschine integriert sein mussen und dass es in derartigen Fallen nicht ausreicht, sich
ausschlief3lich auf die Betriebsanleitungen des Herstellers, auf Warnhinweise an der Ma-
schine oder auf die Schulung der Bediener zu verlassen.

1.2.6 Storung der Energieversorgung

Ein Ausfall der Energieversorgung der Maschine, eine Wiederherstellung der Energie-
versorgung nach einem Ausfall oder eine Anderung der Energieversorgung darf nicht zu
gefahrlichen Situationen fiihren.

Insbesondere ist Folgendes zu beachten:
- Die Maschine darf nicht unbeabsichtigt in Gang gesetzt werden kdnnen;

- die Parameter der Maschine d[_]_rfen sich nicht unkontrolliert &ndern kdnnen, wenn
eine derartige unkontrollierte Anderung zu Gefahrdungssituationen fiihren kann;

- das Stillsetzen der Maschine darf nicht verhindert werden kdnnen, wenn der Befehl
zum Stillsetzen bereits erteilt wurde;

- ein bewegliches Maschinenteil oder ein von der Maschine gehaltenes Werkstlick
darf nicht herabfallen oder herausgeschleudert werden kénnen;

- automatisches oder manuelles Stillsetzen von beweglichen Teilen jeglicher Art
darf nicht verhindert werden;

- nichttrennende Schutzeinrichtungen missen uneingeschrénkt funktionsfahig blei-
ben oder aber einen Befehl zum Stillsetzen ausldsen.
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§ 205 Storung der Energieversorgung

Nummer 1.2.6 behandelt Gefahrdungssituationen, die bei oder nach Ausfall der Energie-
versorgung entstehen kdnnen. Im ersten Absatz wird die grundsatzliche Anforderung fest-
gelegt, dass es bei Ausfall der Energieversorgung, der Wiederherstellung der Energiever-
sorgung nach einem Ausfall oder Schwankungen der Energieversorgung nicht zu gefahr-
lichen Situationen kommen darf. Die Energieversorgung kann infolge eines lokalen oder
allgemeinen Stromausfalls oder aufgrund des Ausfalls anderer Energiequellen wie
Dampf, Druckluft, Hydraulikfliissigkeiten usw. ausfallen. Schwankungen der Energiever-
sorgung kénnen Schwankungen der Spannung oder Frequenz der Stromversorgung oder
Druckschwankungen von Dampf, Druckluft und Hydraulikflissigkeiten usw. einschlief3en.

Um dieser Anforderung nachzukommen, muss die Risikobeurteilung des Herstellers eine
Analyse des moglichen Verhaltens der Maschine in derartigen Fallen umfassen, und die
Maschine muss so konstruiert und gebaut werden, dass daraus resultierende Gefahr-
dungssituationen verhindert werden. Die sechs Gedankenstriche in Nummer 1.2.6 Ab-
satz 2 enthalten bestimmte Ubliche Gefahrdungssituationen, zu denen es bei Ausfall der
Energieversorgung kommen kann. Allerdings ist zu beachten, dass diese Liste nur eine
nicht erschopfende Aufzahlung darstellt. Au3erdem ist festzuhalten, dass diese Gefahr-
dungssituationen hinsichtlich der Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen den in
Nummer 1.2.1 Absatz 2 angesprochenen Situationen entsprechen, weshalb einige der
erforderlichen konstruktiven Malinahmen moglicherweise bei beiden Anforderungen iden-
tisch sind.

— Der erste Gedankenstrich bezieht sich auf das Risiko eines unbeabsichtigten In-
gangsetzens der Maschine. Dieser Fall kann vor allem dann vorkommen, wenn die
Energieversorgung nach einer Unterbrechung wieder hergestellt wird. Die Steuerung
muss daher so aufgebaut sein, dass die Unterbrechung der Energieversorgung auto-
matisch einen Neustart verhindert, bis die Maschine mit der Befehlseinrichtung fur das
Ingangsetzen wieder in Gang gesetzt wird.

— Der zweite Gedankenstrich bezieht sich auf Falle, in denen die Energieversorgung
bendtigt wird, um bestimmte Maschinenparameter, beispielsweise Druck oder Tem-
peratur, innerhalb sicherer Grenzen zu halten. In bestimmten Fallen ist hierfir gege-
benenfalls eine Reserveenergieversorgung erforderlich. Dartber hinaus kénnen zu-
gehorige Daten gespeichert und bei der Wiederherstellung der Energieversorgung
verwendet werden.

— Der dritte Gedankenstrich bezieht sich auf Teile der Steuerung, mit denen die Stillsetz-
und NOT-HALT-Funktionen gesteuert werden. Die Steuerung muss so ausgelegt wer-
den, dass ein einmal erteilter Befehl zum Stillsetzen auch bei Unterbrechung der Ener-
gieversorgung aufrechterhalten bleibt.

— Entsprechend dem vierten Gedankenstrich muss die Maschine so konstruiert sein,
dass bewegliche Teile oder von der Maschine gehaltene Werkstiicke nicht herunter-
fallen oder herausgeschleudert werden, wenn die Energieversorgung ausfallt. Dies
kann durch Klemmvorrichtungen, Bremsen, Sperrvorrichtungen, Rickschlagventile
usw. erreicht werden, die bei Ausfall der Energieversorgung oder, falls dies nicht mog-
lich ist, Uber eine Energiespeicherquelle wirken, beispielsweise eine Feder oder ein
Drucklufttank.
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In diesem Zusammenhang ist zu beachten, dass fir Hebevorgénge besondere Vor-
gaben gelten — siehe 8§ 342: Anmerkungen zu Nummer 4.1.2.6 Buchstabe c.

— Entsprechend dem funften Gedankenstrich muss die Maschine so konstruiert sein,
dass die beweglichen Teile bei Ausfall der Energieversorgung sicher stillgesetzt wer-
den koénnen. Wird eine Energiequelle bendtigt, um die beweglichen Teile sicher still-
zusetzen zu kdnnen, kann diese von einer Energiespeicherquelle geliefert werden. In
bestimmten Fallen muss gegebenenfalls eine Reserveenergieversorgung zur Verfu-
gung gestellt werden, damit die beweglichen Maschinenteile sicher stillgesetzt werden
konnen.

— Der letzte Gedankenstrich schreibt vor, dass nichttrennende Schutzeinrichtungen so
zu konstruieren sind, dass sie auch bei Ausfall der Energieversorgung funktionsfahig
bleiben oder dass bei Unterbrechung der Energieversorgung automatisch ein Befehl
zum Stillsetzen ausgel6st wird.

1.3 SCHUTZMASSNAHMEN GEGEN MECHANISCHE GEFAHRDUN-
GEN
1.3.1 Risiko des Verlusts der Standsicherheit

Die Maschine, ihre Bestandteile und ihre Ausrustungsteile missen ausreichend standsi-
cher sein, um ein Umstlrzen oder Herabfallen oder eine unkontrollierte Lageveranderung
beim Transport, der Montage und der Demontage sowie jeder anderer Betatigung an der
Maschine zu vermeiden.

Kann aufgrund der Form oder der vorgesehenen Installation der Maschine keine ausrei-
chende Standsicherheit gewahrleistet werden, missen geeignete Befestigungsmittel vor-
gesehen und in der Betriebsanleitung angegeben werden.

§ 206 Standsicherheit

Entsprechend Nummer 1.3.1 Absatz 1 muss der Hersteller daftir sorgen, dass die Stand-
sicherheit der Maschine und ihrer Bestandteile und Ausrustungsteile wahrend der ver-
schiedenen Phasen der absehbaren Lebensdauer der Maschine gewahrleistet ist — siehe
8§ 173: Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe a.

Zu den dabei zu bertcksichtigenden Kriterien z&hlen unter anderem die Formgebung der
Maschine und ihres Sockels, die Merkmale der Oberflache oder des Untergestells, auf
dem die Maschine verwendet, aufgebaut oder installiert werden soll, die Gewichtsvertei-
lung, dynamische Wirkungen, die durch die Bewegung der Maschine selbst oder ihrer
Bestandteile oder von in der Maschine verarbeiteten oder von ihr gehaltenen Werkstu-
cken hervorgerufen werden, ferner Vibrationseffekte, auf3ere Krafteinwirkungen wie
Winddruck sowie Witterungsbedingungen wie Schnee und Eis.

Wenn die Standsicherheit der Maschine von den Betriebsbedingungen wie beispielsweise
Gefalle, Untergrund oder Beladung abhé&ngt, missen die Bedingungen, bei denen die
Maschine die Anforderungen an die Standsicherheit erflillt, in der Betriebsanleitung des
Herstellers angegeben werden — siehe 8264 und 8 269: Anmerkungen zu Num-
mer 1.7.4.2 Buchstaben i und o.
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Nummer 1.3.1 Absatz 2 bezieht sich auf Falle, in denen die Standsicherheit der Maschine
durch besondere Malinahmen beim Betrieb oder bei der Installation der Maschine herge-
stellt werden muss. In diesen Fallen sind die erforderlichen Vorkehrungen fur die Veran-
kerung in die Konstruktion und Bau der Maschine aufzunehmen und die Malinahmen, die
der Benutzer bzw. Installateur durchfiihren muss, sind in der Betriebsanleitung des Her-
stellers anzugeben — siehe 8§ 264: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe i, und
8 269: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe 0. Diese Nummer findet Anwendung
insbesondere fir alle Maschinen, die regelmaf3ig zwischen unterschiedlichen Aufstellor-
ten befordert werden (z. B. Erdbaumaschinen oder Turmdrehkrane).

Es ist zu beachten, dass zusatzlich zu den allgemeinen Anforderungen an die Standsi-
cherheit, die in Nummer 1.3.1 aufgefthrt sind,

— erganzende Anforderungen an die Standsicherheit tragbarer Maschinen in Num-
mer 2.2.1 festgelegt sind,;

— ergadnzende Anforderungen an die Standsicherheit mobiler Maschinen in Num-
mer 3.4.1 und 3.4.3 festgelegt sind;

— erganzende Anforderungen an die Standsicherheit von Maschinen zum Heben von
Lasten in Nummer 4.1.2.1 und 4.2.2 festgelegt sind;

— erganzende Anforderungen an die Standsicherheit eines Schreitausbaus fiir Arbeiten
unter Tage in Nummer 5.1 festgelegt sind;

— ergéanzende Anforderungen an die Standsicherheit von Maschinen zum Heben von
Personen in Nummer 6.1.2 festgelegt sind.
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1.3.2 Bruchrisiko beim Betrieb:

Die verschiedenen Teile der Maschine und ihre Verbindungen untereinander missen den
bei der Verwendung der Maschine auftretenden Belastungen standhalten.

Die verwendeten Materialien missen — entsprechend der vom Hersteller oder seinem
Bevollméachtigten vorgesehenen Arbeitsumgebung der Maschine — eine geeignete Festig-
keit und Bestéandigkeit insbesondere in Bezug auf Ermidung, Alterung, Korrosion und
Verschleil? aufweisen.

In der Betriebsanleitung ist anzugeben, welche Inspektionen und Wartungsarbeiten in
welchen Absténden aus Sicherheitsgrinden durchzufihren sind. Erforderlichenfalls ist
anzugeben, welche Teile dem Verschleil? unterliegen und nach welchen Kriterien sie aus-
zutauschen sind.

Wenn trotz der ergriffenen MalRnahmen das Risiko des Berstens oder des Bruchs von Tei-
len weiter besteht, missen die betreffenden Teile so montiert, angeordnet und/oder gesi-
chert sein, dass Bruchstiicke zurtickgehalten werden und keine Gefahrdungssituationen
entstehen.

Starre oder elastische Leitungen, die Fluide — insbesondere unter hohem Druck — flih-
ren, massen den vorgesehenen inneren und auBeren Belastungen standhalten; sie missen
sicher befestigt und/oder geschitzt sein, sodass ein Bruch kein Risiko darstellt.

Bei automatischer Zuftihrung des Werkstiicks zum Werkzeug missen folgende Bedingun-
gen erfullt sein, um Risiken flir Personen zu vermeiden:

- Bei Beriihrung zwischen Werkzeug und Werksttick muss das Werkzeug seine nor-
malen Arbeitsbedingungen erreicht haben.

- Wird das Werkzeug (absichtlich oder unabsichtlich) in Bewegung gesetzt und/oder
angehalten, so missen Zuftihrbewegung und Werkzeugbewegung aufeinander ab-
gestimmt sein.

8§ 207 Bruch beim Betrieb

Bruchgefahren wahrend des Betriebs kdnnen beispielsweise durch den Zusammenbruch
der Maschine oder einzelner Maschinenteile oder durch unkontrollierte Bewegungen oder
herausgeschleuderte Maschinenteile durch das Versagen von Bauteilen oder Baugrup-
pen entstehen. Die beiden ersten Abséatze in Nummer 1.3.2 sollen bewirken, dass der
Bruch von Maschinenteilen wahrend des Betriebs verhindert wird, indem geeignete Werk-
stoffe verwendet und die Bauteile und Baugruppen so konstruiert und gebaut werden,
dass sie Beanspruchungen aufnehmen kénnen, denen sie wahrend des Betriebs ausge-
setzt sind. In bestimmten Fallen sind in harmonisierten Normen Spezifikationen fur Werk-
stoffe, Konstruktion, Fertigung und Prufung bestimmter kritischer Bauteile zu finden. In
anderen Fallen mussen diese Anforderungen durch die Anwendung bewéhrter Konstruk-
tionsgrundsatze und —verfahren erfllt werden.

In Nummer 1.3.2 Absatz 2 wird betont, wie wichtig es ist, die Bedingungen zu berucksich-
tigen, unter denen die Maschine in den verschiedenen Phasen ihres Lebenszyklus betrie-
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ben werden soll — siehe 8§ 173: Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe a. Durch be-
stimmte Betriebsbedingungen kann die Festigkeit mancher Werkstoffe und Baugruppen
beeintrachtigt werden, etwa durch extreme Hitze oder Kélte, korrosive Umgebungen,
Feuchtigkeit oder Strahlungsbelastung. Bei Ubergeschwindigkeit, beispielsweise von ro-
tierenden Werkzeugen, besteht die Gefahr eines Werkzeugbruchs, was in solchen Fallen
deshalb verhindert werden muss. Die Betriebsbedingungen, fur die die Maschine konstru-
iert wurde, sowie deren Grenzwerte sind in der Betriebsanleitung des Herstellers anzuge-
ben — siehe § 263: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe g.

Wenn Ermidung einen bedeutsamen Faktor darstellt, muss der Hersteller die erwartete
Lebensdauer der Maschine und die Art der Funktionen bericksichtigen, die die Maschine
ausfuihren soll, wobei auch die Zahl der Betriebszyklen zu beachten ist, welche das be-
treffende Bauteil bzw. die Baugruppe wahrend ihrer Lebensdauer durchlaufen muss.

Nummer 1.3.2 Absatz 3 tragt dem Umstand Rechnung, dass bestimmte Maschinenteile,
die Verschleil3 unterliegen, der zum Versagen fuhren kann, vom Benutzer regelmé&fRig
kontrolliert und erforderlichenfalls instand gesetzt oder ausgetauscht werden missen. In
der Betriebsanleitung des Herstellers ist anzugeben, welche Kontrollen an diesen Bautei-
len vorgeschrieben sind (zum Beispiel Sichtkontrollen, Funktionskontrollen oder Prifun-
gen), wie haufig diese durchzufuhren sind (beispielsweise nach der Zahl der Betriebszyk-
len oder Betriebsdauer) und welche Kriterien fir Instandsetzung oder Austausch der be-
treffenden Teile gelten — siehe 8§ 272: Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe r.

In Nummer 1.3.2 Absatz 4 werden jene Féalle behandelt, bei denen trotz der Verwendung
geeigneter Materialien und Baugruppen noch ein Restrisiko des Berstens oder Bruchs
der Teile wahrend des Betriebs besteht. In diesen Fallen missen die notwendigen Mal3-
nahmen ergriffen werden, um zu verhindern, dass Personen durch Bruchstiicke gefahrdet
werden. Dazu kénnen die Teile, bei denen Bruchgefahr besteht, so montiert und ange-
ordnet werden, dass deren Bruchstiicke von anderen Maschinenteilen zurtickgehalten
werden, beispielsweise durch den Rahmen, oder indem geeignete trennende Schutzein-
richtungen eingebaut werden. Egal ob die Bruchstiicke durch Funktionsbestandteile der
Maschine oder durch trennende Schutzeinrichtungen zuriickgehalten werden, die betref-
fenden Teile mussen stabil genug ausgefiihrt sein, um der Energie der herausgeschleu-
derten Bruchstiicke standzuhalten — siehe 8§ 169: Anmerkungen zu Nummer 1.1.1 Buch-
stabe f, und 8§ 216: Anmerkungen zu Nummer 1.4.1.

In Nummer 1.3.2 Absatz 5 werden die besonderen Risiken behandelt, die von flissigkeits-
fuhrenden Rohrleitungen und Schlauchen ausgehen, insbesondere wenn diese unter ho-
hem Druck stehen, wie es zum Beispiel in fluidtechnischen Anlagen der Fall ist. Einerseits
sind derartige Rohrleitungen und Schlduche so zu konstruieren und zu montieren, dass
sie die Innendriicke und andere Beanspruchungen aufnehmen kénnen, denen sie mog-
licherweise ausgesetzt sind. Wenn andererseits ein Restrisiko eines Bruchs oder Bers-
tens besteht, missen diese Teile so angeordnet oder abgeschirmt sein, dass von der
freigesetzten Flussigkeit keine Risiken fir Personen ausgehen, und sie missen ord-
nungsgemal befestigt sein, um Peitscheneffekte zu vermeiden.

Dabei ist zu beachten, dass bestimmte Ausrtstungen und Geréte hinsichtlich der beste-
henden Druckrisiken der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU unterliegen kdnnen — siehe
8 91: Anmerkungen zu Artikel 3.
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Allgemeine Spezifikationen fir Hydraulik- und Pneumatikrohrleitungen und -schlduche
sind in den Normen EN 1SO 4413 und EN ISO 441458 enthalten.

Der letzte Absatz in Nummer 1.3.2 befasst sich mit den speziellen Risiken von Maschinen,
die Werkzeuge verwenden, welche fur den sicheren Betrieb in einem bestimmten Dreh-
zahl- oder Geschwindigkeitsbereich ausgelegt sind und bei denen der Kontakt zwischen
dem verarbeiteten Werkstoff und dem Werkzeug bei niedrigeren oder héheren Drehzah-
len bzw. Geschwindigkeiten ein Bruchrisiko des Werkzeugs und des Werkstoffs nach sich
ziehen kann. Es darf zu keinem Kontakt zwischen dem Werkstick und dem Werkzeug
kommen, bis die normalen Arbeitsbedingungen erreicht sind. Aus dem gleichen Grund
muss die Drehzahl oder Geschwindigkeit des Werkzeugs bei jedem Ingangsetzen und
Stillsetzen des Werkzeugs automatisch auf die Zufiihrbewegung abgestimmt werden.

Aul3erdem ist zu beachten, dass zusatzlich zu den allgemeinen Anforderungen im Zu-
sammenhang mit dem Bruchrisiko wahrend des Betriebs gemal Nummer 1.3.2

— erganzende Anforderungen an die Festigkeit von Maschinen fur Hebevorgange in
Nummer 4.1.2.3, 4.1.2.4 und 4.1.2.5 festgelegt sind;

— ergéanzende Anforderungen an die Festigkeit von Maschinen zum Heben von Perso-
nen in Nummer 6.1.1 festgelegt sind.

1.3.3 Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande

Es sind Vorkehrungen zu treffen, um das Herabfallen oder das Herausschleudern von Ge-
genstanden zu vermeiden, von denen ein Risiko ausgehen kann.

8§ 208 Herabfallende oder herausgeschleuderte Gegenstande

Die Anforderung in Nummer 1.3.3 bezieht sich auf Verletzungsrisiken, die durch den Kon-
takt mit herabfallenden oder herausgeschleuderten Gegenstanden entstehen kdnnen,
beispielsweise Werkstlcke oder Bruchstiicke von Werkstiicken, Werkzeuge oder Bruch-
sticke von Werkzeugen, Abfallstoffe, Spane, Splitter, Abrieb, Steine usw. Wo immer mog-
lich, muss durch Konstruktion und Bau der Maschine verhindert werden, dass Gegenstan-
den herabfallen oder in Richtung von Personen herausgeschleudert werden kdnnen. Falls
sich dies jedoch nicht in vollem Umfang erreichen lasst, sind die erforderlichen Schutz-
mal3nahmen zu ergreifen. Zu den SchutzmafRnahmen z&ahlen der Einbau von trennenden
Schutzeinrichtungen, die verhindern, dass herausgeschleuderte Gegenstande in die
Nahe von Personen geraten, oder die Abschirmung der Bedienungsplatze durch Einhau-
sung — siehe 8 182: Anmerkungen zu Nummer 1.1.7. Wenn durch derartige Schutzmal3-
nahmen kein vollstadndiger Schutz erreicht werden kann, muss der Maschinenhersteller in
der Betriebsanleitung angeben, dass geeignete personliche Schutzausristung, beispiels-
weise Augenschutz, bereitzustellen und zu verwenden ist — siehe § 267: Anmerkungen
zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe m.

158 EN ISO 4413:2010 Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische Anforderungen an
Hydraulikanlagen und deren Bauteile; EN ISO 4414:2010 Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicher-
heitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen und deren Bauteile.
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Es ist zu beachten, dass zusatzlich zu der in Nummer 1.3.3 beschriebenen allgemeinen
Anforderung im Zusammenhang mit Risiken, die durch herabfallende oder herausge-
schleuderte Gegenstande entstehen,

— erganzende Anforderungen zum Splitterschutz fir tragbare Befestigungsgeréate und
andere Schussgerate in Nummer 2.2.2.1 festgelegt sind,

— ergéanzende Anforderungen zu den Risiken durch herausgeschleuderte Werkstiicke
oder Werkstiickteile von Maschinen fur die Bearbeitung von Holz und Werkstoffen mit
ahnlichen physikalischen Eigenschaften in Nummer 2.3 Buchstabe b festgelegt sind;

— erganzende Anforderungen fur den Schutz gegen herabfallende Gegenstande bei mo-
bilen Maschinen in Nummer 3.4.4 festgelegt sind;

— erganzende Anforderungen zu den Risiken durch das Herabfallen oder Fallenlassen
von Lasten an Maschinen zum Heben von Lasten in Nummer 4.1.2.6 festgelegt sind;

— erganzende Anforderungen zu den Risiken durch vom Lasttrager von Maschinen zum
Heben von Lasten, die feste Ladestellen anfahren, herabstirzende Lasten in Num-
mer 4.1.2.8.4 festgelegt sind;

— erganzende Anforderungen zu den Risiken durch Gegenstande, die auf den Lasttrager
von Maschinen zum Heben von Personen herabfallen, in Nummer 6.3.3 festgelegt
sind.

1.3.4 Risiken durch Oberflachen, Kanten und Ecken

Zugangliche Maschinenteile dirfen, soweit ihre Funktion es zul&sst, keine scharfen Ecken
und Kanten und keine rauen Oberflachen aufweisen, die zu Verletzungen fiihren kénnen.

8 209 Scharfe Kanten und Ecken und raue Oberflachen

Die Anforderung in Nummer 1.3.4 betrifft die Risiken von Kratzern, Schnitten und Ab-
schurfungen durch Kontakt mit scharfen Kanten und Ecken oder mit rauen Oberflachen.

Bei der Bewertung dieser Risiken sind die folgenden Faktoren mit zu bertcksichtigen:
— Zuganglichkeit der betreffenden Teile;

— Lage der Teile in Relation zu Bedienungsplatzen, Stellteilen und Wartungsstellen;
— die Korperteile, die mit diesen Bereichen in Kontakt kommen kénnen;

— die Art der Handlungen, durch die es voraussichtlich zu Kontakt mit den Gefahrenbe-
reichen kommen kann, beispielsweise Zugang, Halten des Gleichgewichtes, Be-
obachtung, Zuricktreten usw.

Besonders ist dabei auf die Kanten von beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen zu
achten.
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Allgemeine Leitlinien zur Verringerung von Risiken durch scharfe Kanten und Ecken und
raue Oberflachen sind in Norm EN ISO 12100*%° enthalten; zusatzlich wird in verschiede-
nen Typ-C-Normen der Mindestradius von zuganglichen Kanten definiert.

1.35 Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen

Kann die Maschine mehrere unterschiedliche Arbeitsgange ausfiihren, wobei zwischen
den einzelnen Arbeitsgadngen das Werkstiick von Hand entnommen wird (mehrfach kom-
binierte Maschine), so muss sie so konstruiert und gebaut sein, dass jedes Teilsystem auch
einzeln betrieben werden kann, ohne dass die Ubrigen Teilsysteme flir gefahrdete Perso-
nen ein Risiko darstellen..

Dazu muss jedes Teilsystem, sofern es nicht gesichert ist, einzeln in Gang gesetzt und
stillgesetzt werden koénnen.

8 210 Kombinierte Maschinen

Die Anforderung in Nummer 1.3.5 gilt fir kombinierte Maschinen wie etwa kombinierte
Holzbearbeitungsmaschinen. Gemal} Absatz 1 hat der Hersteller daftir Sorge zu tragen,
dass die Teilsysteme der Maschine, die gemal ihrer Konstruktion die einzelnen Arbeits-
gange oder Funktionen ausfihren sollen, auch alleine benutzt werden kdnnen, ohne dass
durch die anderen Teilsysteme Risiken entstehen.

Fur Teilsysteme, die nicht oder nicht vollstandig geschtitzt sind, werden die Anforderun-
gen in Nummer 1.2.3, 1.2.4.1 und 1.2.4.2 durch die Anforderungen in Nummer 1.3.5 er-
ganzt.

1.3.6 Risiken durch Anderung der Verwendungsbedingungen

Kdnnen mit der Maschine Arbeiten in verschiedenen Verwendungsbedingungen ausge-
flhrt werden, so muss sie so konstruiert und gebaut sein, dass diese Verwendungsbedin-
gungen gefahrlos und zuverlassig gewahlt und eingestellt werden kdnnen.

§ 211 Anderung der Verwendungsbedingungen

Die Anforderung in Nummer 1.3.6 bezieht sich auf Maschinen, die bei unterschiedlichen
Verwendungsbedingungen betrieben werden kénnen, beispielsweise mit unterschiedli-
chen Werkzeugausfuhrungen, bei unterschiedlichen Drehzahlen, Arbeits- oder Vorschub-
geschwindigkeiten, mit unterschiedlichen Werkstoffen oder bei unterschiedlichen Umge-
bungsbedingungen. In derartigen Fallen muss die Wahl der gewiinschten Verwendungs-
bedingung den Bedienern in eindeutiger Form angezeigt werden und erforderlichenfalls
missen auch die entsprechenden Schutzmalinahmen aktiviert werden. Eine ungewollte
oder unbeabsichtigte Auswahl muss durch eine entsprechende Konstruktion der Stellteile

159 EN ISO 12100:2010 Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsatze. Risikobeurteilung
und Risikomanagement.— Ziffer 6.2.2.1.
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verhindert werden, wenn dies zu Gefahrdungssituationen fihren kann - siehe 8 124: An-
merkungen zu Nummer 1.2.5.

1.3.7 Risiken durch bewegliche Teile:

Die beweglichen Teile der Maschine miissen so konstruiert und gebaut sein, dass Unfall-
risiken durch Beruhrung dieser Teile verhindert sind; falls Risiken dennoch bestehen,
mssen die beweglichen Teile mit trennenden oder nichttrennenden Schutzeinrichtungen
ausgestattet sein.

Es mussen alle erforderlichen Vorkehrungen getroffen werden, um ein ungewolltes Blo-
ckieren der beweglichen Arbeitselemente zu verhindern. Kann es trotz dieser Vorkehrun-
gen zu einer Blockierung kommen, so mussen gegebenenfalls die erforderlichen speziellen
Schutzeinrichtungen und das erforderliche Spezialwerkzeug mitgeliefert werden, damit
sich die Blockierung gefahrlos l6sen l&sst.

Auf die speziellen Schutzeinrichtungen und deren Verwendung ist in der Betriebsanleitung
und nach Maglichkeit auf der Maschine selbst hinzuweisen.

§ 212 Bewegliche Teile

Der erste Absatz von Nummer 1.3.7 befasst sich mit einer der Hauptursachen von Unfal-
len mit Maschinen. Durch den Kontakt mit beweglichen Maschinenteilen kann es zu Ver-
letzungen durch Stol3, Abschirfen, Schneiden oder Abschneiden, Scheren, Einstich oder
Durchstich, Quetschen, Erfassen und Einziehen oder Fangen kommen.

Die Beseitigung von Gefahren oder die Verminderung von Risiken, die beim Kontakt mit
beweglichen Teilen entstehen, ist durch unterschiedliche MalRnahmen mdglich, ohne
dass dazu auf trennende Schutzeinrichtungen oder nichttrennende Schutzeinrichtungen
zuruckgegriffen werden muss.

In bestimmten Fallen lassen sich Risiken bereits durch Gestaltung der beweglichen Teile
vermeiden oder vermindern, beispielsweise durch Begrenzung der Antriebskrafte, sodass
das angetriebene Teil keine mechanische Gefahr darstellt, oder indem die Masse und/o-
der Geschwindigkeit der beweglichen Teile und damit ihre kinetische Energie begrenzt
wird.

Bewegliche Teile kbnnen an Stellen angeordnet werden, an denen sie normalerweise flr
Personen unzuganglich sind, beispielsweise im Inneren des Maschinenrahmens, in aus-
reichender HOhe oder in ausreichendem Abstand von Schutzeinbauten, durch die sicher-
gestellt wird, dass sie nicht erreicht werden kénnen.

Abmessungen fur Sicherheitsabstande sind in der Norm EN I1SO 13857160 angegeben.

160 EN ISO 13857:2008 Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das Erreichen von Ge-
fahrdungsbereichen mit den oberen und unteren Gliedmaf3en (ISO 13857:2008).

236



Ausreichende Abstéande kénnen zwischen beweglichen Teilen und feststehenden Teilen
oder anderen beweglichen Teilen vorgesehen werden, um Risiken durch Quetschen,
Scheren oder Einziehen vorzubeugen.

Die Abmessungen fur die erforderlichen Abstadnde, um Risiken durch Quetschen zu ver-
meiden, sind in der Norm EN 349 angegeben.16?

Falls es nicht moglich ist, die von beweglichen Teilen ausgehenden Risiken durch die
Konstruktion der Teile selbst oder durch Sicherheitsabstande zu verhindern, muss der
Zugang zu derartigen Teilen durch trennende Schutzeinrichtungen oder nichttrennende
Schutzeinrichtungen verhindert werden.

Die Absétze 2 und 3 in Nummer 1.3.7 behandeln das Problem des Blockierens von be-
weglichen Arbeitselementen. Selbst wenn durch das Blockieren noch keine Gefahrdungs-
situation entsteht, so erfordert das Auftreten einer Blockade oft ein schnelles Eingreifen
des Bedieners, um Schaden oder Produktionsausfalle zu verhindern, wodurch wiederum
die Wahrscheinlichkeit geféahrlicher Eingriffe zunimmt. Aus diesem Grund mussen die
Hersteller die Maschinen soweit als méglich so konstruieren, dass Blockaden vermieden
werden und, wenn sich diese nicht vollig vermeiden lassen, entsprechende Vorrichtungen
vorsehen, mit denen Blockaden von beweglichen Teilen sicher beseitigt werden kénnen,
und zwar mdoglichst, ohne dass dazu trennende Schutzeinrichtungen entfernt werden
missen. Die Mittel fir das Beseitigen von Blockaden mussen durch ein Zeichen auf dem
entsprechenden Maschinenteil gekennzeichnet werden und die in diesen Féllen einzuhal-
tende Betriebsart ist in der Betriebsanleitung des Herstellers anzugeben — siehe 8§ 271
Anmerkungen zu Nummer 1.7.4.2 Buchstabe g. Falls hierflir spezielle Ausriistungsteile
oder Gerate bendtigt werden, sind diese mit der Maschine mitzuliefern — siehe 8§ 117:
Anmerkungen zu Nummer 1.1.2 Buchstabe e.

1.3.8 Wahl der Schutzeinrichtungen gegen Risiken durch bewegliche Teile,

Die fur den Schutz gegen Risiken durch bewegliche Teile verwendeten Schutzeinrichtun-
gen sind entsprechend der jeweiligen Risikoart zu wahlen. Die Wabhl ist unter Beachtung
der nachstehenden Leitlinien zu treffen.

1.3.8.1 Bewegliche Teile der Kraftlibertragung

Zum Schutz von Personen gegen Gefahrdungen durch bewegliche Teile der Kraftlibertra-
gung sind zu verwenden:

- feststehende trennende Schutzeinrichtungen gemall Nummer 1.4.2.1 oder

- bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung gemal Num-
mer 1.4.2.2.

Die letztgenannte Losung ist zu wahlen, wenn haufige Eingriffe vorgesehen sind.

161 EN 349:1993+A1:2008 Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens

von Korperteilen.
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§ 213 Bewegliche Teile der Kraftibertragung

Bewegliche Teile der Kraftibertragung umfassen unter anderem Zahnrader, Riemen,
Seile und Ketten, ferner die zugehdrigen Scheiben, Ritzel und Kettenrader sowie An-
triebswellen und deren Gelenke.

Da bewegliche Teile der Kraftibertragung nicht direkt am Arbeitsvorgang beteiligt sind,
ist es im Allgemeinen mdglich, den Zugang zu diesen Teilen wahrend des normalen Be-
triebs vollstandig zu verhindern. Wenn hierfir trennende Schutzeinrichtungen erforderlich
sind, richtet sich die Wahl der trennenden Schutzeinrichtungen danach, ob héufig Zugang
zu diesen Teilen zu Wartungszwecken erforderlich ist, beispielsweise fur Einricht-, Ein-
stell- und Reinigungsarbeiten. Wenn haufiger Zugang erforderlich ist, sind bewegliche
trennende Schutzeinrichtungen mit Verriegelung einzubauen — siehe 8 217: Anmerkun-
gen zu Nummer 1.4.2.

Zusatzlich zu der allgemeinen Anfor